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REGULATOR PRITISКA 

- direktno delujuci 

TIP : 205 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 1 6,7 Ьаг 
IZLAZNI PRIТISAK : 20 + 400 mЬаг 

DIMENZIJE : R l/2" (DNIS) 

КLASA PRIТISКA :  P N 1 6  

PRIМENA 'ZA :PRIRODNI GAS, PROPAN - BUfAN, AZO'f, VAWЩ 1 DR NFAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su namenjeni da izvrsavaju dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju) na vrednost nizeg (izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odrzavaju u odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Regulator pritiska gasa Tip 205 spada u grupu direktno delujuCih regulatora (sa oprugom). Najvecu 
primenu ima pri ugradnji na instalacije Ьоса propan-butana, kao i za pilot gorionike. 
Moze se ugradivati u horizontalnom i l i  vertikalnom polozaju. 

DIМENZIJE 

Юн!5н 
pritiska 

PN16 

DN 

1 5  

г 

u 

.. 

L 

А В С Tezinн 
(mm) (mm) (mm) (kg) 

1 90 35 1 90 2 

.. 

А 

REGULACIONE КARAКTERISTIКE 

Р, Od�tupaпje 
DN (%) 

(mbar) RG IZG 
20+400 1 5  10  ј 20 
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OPIS RADA 

Regulator pritiska mora da obezbedi koпstaпtnu vredпost izlazпog pritiska, bez obzira па varijacije ulaz­
пog pritiska i protoka. 
Kada u cevovodu пета gasa, regulator se пalazi u otvoreпom polozaju, tj . пароп opruge (9) potiskuje 
preko membraпskog sklopa (7)  potiskivac zatvaraca (5) prema dole i zakrece поsас potiskivaca ( 6 )  oko 
fiksiraпe osoviпice. Time oslobada zatvarac sa gumeпim zaptivacem (4), odmicuci ga od sedista 
mlazпice veпtila, koja se пalazi па ulazпom prikljucku (2) .  
Kada se gas пalazi u instalaciji, izlazпi pritisak (Р,) deluje па membraпu ( 8) sa dопје straпe (prikazaпo па 
crtezu), uspostavljajuci ravnotezu sa silom opruge i sa dejstvom ulaznog pritiska (р). Опi teze da otvore 
regulator, dovodeci zatvarac (preko membraпskog sklopa koj i podize potiskivac) u takav polo�aj koji 
tacno odgovara unapred zadatoj vredпosti izlaznog pritiska (Р,). 
Podesavanje izlazпog pritiska iz regulatora se postize pomocu pritezaca opruge ( 1 1 ), Cijim se priteza­
пjem menja sila opruge (9). 

МAТERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste regulatora 

2 Ulazni prikljucak sa mlaznicom 

з lzlazni prikljucak 

4 Zatvarac 

5 Potiskivac zatvaraca 

6 Nosac potiskivaca 

7 Membranski sklop 

8 Membrana 

9 Opruga 

10  Tanjir membrane 

1 1  Pritezac opruge 

1 2  Holender spoj 

13  Spojna cev 

1 4  Zaptivac 

MATERIJAL 

AISi 1 2  
CuZn40 

CuZn40 

CuZn+NBR40 
С. I ЗЗО 
С.ОЗ61 
С. I ЗЗО 

NBR-80 armiraoi 
с.2tзо 

C.Ot47 
С.ОЗ61 
С.ОЗ61 
с. 1 2 1 2  

Guma 

-

-

-

-

-

- .  

-

-

-

www.electrolux.mk



UGRADNJA 1 P OVEZIVANJE 

Pre ugradnje, treba proveriti da Јј је jnstalacija ispred regulatora potpuno cjsta, bez ostataka od 
zavarivanja ј drugjh necjstoca koje Ьi mogle ostetiti unutrasnjost regulatora. 

Regulator se sme ugradjvatj samo u jnstalaciju u kojoj postojj ugraden odgovarajuci filter ispred njega. 

Regulator pritiska Tip 205 se cesto ugraduje na jnstalacjje Ьоса propan-butana, ра је u tom slucaju 
potrebno za vezu jzmedu Ьосе ј regulatora korjstjtj nastavak (koj ј se sastoj ј od pozjcjja 1 2, 1 3  ј 14 ) . 
Ovaj deo se standardno ne isporucuje sa regulatorom, osjm ukoJjko se narudzbom to ne zahteva. 

ТАВЕLА РRОТОКА 

DIMENZIJA: D N 1 5  (R1/2") 

Р, 0d Р. (mbar) 

(mbar) (mm) 20 30 50 100 200 300 400 
4 3.0 3 .5 4.5 5 .5 7.5 8.0 9.0 

0.5 5 4.5 5.5 7.0 8.5 1 1 .0 1 2.0 13.0 
6 6.0 7.5 9.5 1 2.0 1 5.5  1 7.0 1 8.5 
4 3.0 3 .5 4.5 5 .5 7.5 8.0 9.0 

1 .0 5 4.5 5.5 7.0 8.5 1 1 .0 1 2.0 1 3 .0 
6 6.0 7 .5  9.5 1 2.0 1 5 .5  1 7.0 1 8.5 
4 3.5 4.0 5.0 6.0 8.0 9.0 1 0.0 

2.0 5 4.5 6.0 7.0 8.5 1 1 .0 1 2.5 1 3 .5 
6 6.5 8.0 1 0.0 1 2.5 1 6.0 17.5 1 9.0 
4 3.5 4.0 5 .0 6.0 8.0 9.0 1 0.0 

4.0 5 4.5 6.0 7.0 9.0 1 1 .5 1 3.0 1 4.0 
6 6.5 8.0 1 0.0 1 3 .0 1 6.5  1 8.0 1 9.5 
4 3 .5  4.0 5 .0 6.0 8.5 9.5 1 0.5 

6.0 5 5.0 6.0 7.5 9.0 1 1 .5 1 3.0 1 4.0 
6 7.0 8.0 1 0.5 1 3 .0 1 6.5  1 8.0 1 9.5 
4 3.5 4.5 5 .5 6.5 9.0 1 0.0 1 1 .0 

7.0 5 5.0 6.0 8.0 9.5 1 1 .5 1 3.0 1 4.0 
6 7.0 8.0 1 1 .0 1 3 .5 1 6.5  1 8.0 1 9.5 

1 0.0 
4 4.0 5 .0 6.0 7.0 1 0.0 1 1 .0 1 2.0 
5 5.5 6.5 8.5 1 0.0 1 3 .0 1 4.0 1 5 .5 

1 2.0 4 4.5 5.5 6.5 7 .5  1 1 .0 1 2.0 1 3.0 
1 6.7 4 5.0 6.0 7.0 8.0 1 2.0 1 3 .0 1 4.0 

Vrednostj protoka su date u m' n/h i odnose se na prirodnj gas, сјјаје gustjna р =  0.78 kg/ m
'
n. 

Za druge gasove, vrednostj protoka jz tabele se mnoze sa korekcionim faktorom f= (0. 78/р" ) , gde је (pG ) 
gustina tog gasa na t =о' с ј р =  1 .0 1 325 bar. 
Korekcjoni faktor za najcesce korjscene gasove Iznosi: 

butan 0.53, propan 0.62, vazduh 0.77 i azot 0.79. 
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PUSTANJE U POGON 

L=SD 
1 Ulazna kuglasta slavina za gas 
11 Membranski mera� protoka gasa 
111 Regulator pritiska gasa Tip 205 
IV Manometar sa rasterctnirn ventilorn 
V Izlazna kuglasta slavina za gas 

0 

1 
.. 
р 

Nakon иgradnje regиlatora и jnstalacjjи, potrebno је jzvrsjtj podesavanje jzlaznog prjtjska na zadatu vred­
nost ј regиlatorpиstiti и pogon. Prvo treba skjnиtj poklopac kojj se nalazj na kиcistu regиlatora (1), а zatjm 
do kraja  odviti prjtezac opruge ( 1 1 ), obrtanjem sиprotno od smera kazaljke na satu. Nakon toga и!аznи 
slavjnи (1) lagano otvorjtj, zavrtatj prjtezac opruge и smeru kazaljke na satu ј stalno pratjti ponasanje 
jzlaznog prjtjska na manometrи ( IV). Kada se dostjgne zeljena vrednost jzJaznog pritjska (р,), fiksirati 
pritezac opruge i vratiti poklopac. Kontrolisati zatim neko vreme, da l i  regиlator drzi konstantnи vrednost 
jz\aznog prjtjska kod nиltog protoka (prj сети је jzlazna slavina (V) zatvorena). Na krajи lagano otvoriti 
izlaznи slavinи do kraja. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da Ьi regиlator ispravno fиnkcionisao, neophodno gaje redovno odrzavati i kontrolisatj jnstalacijи ispred 
nJega. 
U tu svrhи potrebno је: 
- kontro\jsati zaprljanost fi ltera za gas ( isprcd regulatora), а ро potreЬi izvrsiti izdиvavanje, C iscenje il i za-
menи иloska, 

- kontrolisati regиlatorpri nиltom protokи (dato и odeljkи PUSTANJE U POGON). 
Servis regиlatora pritiska gasa, potrebno је vrsiti jednom godisnje. Sve radove na odrzavanjи i popravcj 
regиlatora moze obavljati samo ovlascen i kvalifikovan servis za tu vrstu radova. 

NAPOМENE 

Regиlatori pritiska gasa Tip 2 05 odgovarajи zahtevima standarda JUS М.Е3. 379, odnosno DIN 3380. 

Kod narudzbe navesti: nazjyпj otvor, klasи prjtjska, иlazni pritisak, izlazni pritjsak, kapacitet i medijиm. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja izrade proizvoda. 

8 �-1nl�A:�O .,SЋS1f�ftll ��w���� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590; 455-985 �W 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О,  fax: 022/331 -573 
www.energo-sistern.co.yи, e-rnail: eпвrgosisternпs@ptt.yu "�-., 
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REGULATOR PRITISКA 

- direktno delujuci 

TIP : 225 

ULAZ�I PRIТI SAK : шaks. 1 6,7 bar 
IZLAZ�I PRIТISAK : 0,02 - 1,0 bar 

DI MENZIJE : DN25 

KLASE PRIТI АКА : PN16, PN25, ANSI150 

PRJМENA ZA :PRJRODN I GAS, PROP AN - BUT AN, V AZDUН, VODU 1 fN ERTN E GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatoгi pt·itiska gasa su namenjeni da izvrsavaju dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju) na vrednost пizeg ( izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odrzavajtt lt odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Regulator pritiska gasa Tip 225 spada u grupu direktno deluj ucih regulatora (sa oprttgom). Moze se 
ugradivati Lt horizontalnom i l i  vertikalnom polozajtt. 

r 

MATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 Kuci�te ventila 

2 Kuci�te regulatora 

3 Opruga 

4 Membrana 

5 Pecurka 

6 Mlaznica 

7 "0" prsten 

с 

MATERIJAL 

СI.tззо 
SL25 (AISi 1 2) 
с.2 1зо 

N BR-80 arшirani 

AISi 1 2  

CuZn40 

NBR-80 

DIМENZIJE 1 REGUL. КARAКTERISTIКE 

Кlase DN А в с Tezina 
pritiska (mm) (mm) (mm) (kg) 

P N 1 6/25 
25  1 60 255 3 1 0  1 5  

ANSI 1 50 

Pz Odstupanje 
DN (%) 

(bar) 
RG ZG 

0.0270.1 
25 1 0  20 

0.1 71.0 5 1 0  
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OPIS RADA 

Regиlator pritiska mora da obezbedi konstantnи vrednost izlaznog pritiska, bez obzira na varijacije иlaz­
nog pritiska i protoka. Povratni signal izlaznog pritiska (р2)  se dovodi роmоси otvora na kиcistи re­
gиlatora (2 ) .  
Kada и cevovodи nema gasa, regиlator se nalazi и otvorenom polozajи, tj . napon opn1ge (3 )  potiskиje 
preko membranskog sklopa ( 8) dиzi kraj klackalice ( 9 )  na dole i zakrece oko fiksirane osovinice. Time 
povlaci polиgu ( 10) koja na seЬi nosi pecurkи sa gumenim zaptivacem (5 ) ,  odmicuci је od sedista 
mlaznice ventila Ll krajnje otvoren polozaj .  
Kada se gas nalazi и instalacij i ,  izlazni pritisak delиje na membranи ( 4)  sa donje strane (prikazano na 
crtezu) ,  иspostavljajиci ravnotezи sa silom oprиge i sa dejstvom иlaznog pritiska (рЈ Oni teze da otvore 
regulator, dovodeci pecшku u takav medusobni polozaj koji tacno odgovara unapred zadatoj vrednosti 
izlaznog pritiska (р2) .  
Podesavanje izlaznog pritiska iz regulatora se postize роnюси pritezaca opruge (Ј 1 ), cij im se priteza­
njem menja sila opruge (3 ) .  

8 0 Ф О О О Ф 0 0 0 0  

UGRADNJA 1 P OVEZIV ANJE 

Pre ugradnje, treba proveriti da l i  је instalacija ispred regulatora potpuno cista, bez ostataka od 
zavarivanja i drugih necistoca koje Ьi mogle ostetiti unutrasnjost regulatora. 
Regulator se sme ugradivati samo и instalacijи и kojoj postoji ugraden odgovarajиCi filter ispred njega. 
Posto regulator pritiska Tip 225 nema na seЬi integrisan sigumosno prekidni ventil ,  na instalacijama se 
ispred regulatora, postavlja ovaj ventil kao zaseban uredaj (Il) .Signal izlaznog pritiska (р 2 )  sigumosno 
prekidni ventil doЬija pomocu impulsnog voda, koj i je  spojen sa izlaznim delom cevovoda (nizvodno od 
regulatora pritiska). 
Ukoliko se regиlator иgraduje na gasnoj rampi i l i  nekoj drugoj instalacij i  u pogonи, vod od disajnog venti­
la potrebno је izvesti vап prostorije. 

www.electrolux.mk
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1 Ulazna kuglasta sla,•ina za gas 
11 Sigurnosno prekidni ventil 

V Odusna shн•ina L = (4 + 6)00; za р1 :50.5 

III Regulator pritiska gasa Tip 225 
IV Sigurnosno ispusni ventil 

PUST ANJE U POGON 

\'1 :\1anometar s:� rasteretnim ventilom bar· 
Vl 1 l zlazna kuglasta sla,•ina za gas L = (3 + 6)00; za р1 > 0.5 

аkоп ugradпje regulatora Ll iпstalacijн, potrebпo је izvrsiti podesavanje izlazпog pritiska па zadatu vred­
пost i rcgulator pнstiti u роgоп. Prvo treba skiпнti poklopac koji se пalazi па kucistu regulatora ( 2 ), а zatiш 
do kraja odviti pгitczac opruge ( 1 1  ), оЬгtапјсш sнprotпo od sшега kazaljkc па satu. Nakoп toga ulazпн 
slaviпu ( 1 )  lagaпo otvoriti, zavгtati pritczac oprнge Ll smcгu kazaljke па sattl i stalпo pratiti ponasanjc 
izlazпog pritiska па mшюmctru (V I ). Kada sc dostigпe zcljcпa vrednost izlaznog pгitiska (р2) ,  fiksiгati 
pritczac оргнgе i vгatiti poklopac. Koпtrolisati zatiш пeko vгеше, da li rcgulatoг dгzi koпstaпtпu vгednost 
izlaznog pritiska kod пultog protoka (pri сепш је  izlazпa slaviпa (VII )  zatvoгena). а krajtl lagaпo 
otvoriti izlaznu slaviпtl do kraja. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZA V ANJE 

Da Ьi regulator ispravпo fuпkcioпisao, ncoplюdпo gaje гedovno odrzavati i koпtrolisati iпstalaciju ispred 
ПЈеgа. 
U tн svrhu potгebno је :  
- koпtrolisati zaprljaпost filtcra za gas ( i  prcd гcgнlatora ), а ро potreЬi izvrsiti izduvavaпje, ciscenje il i za­
mcпu uloska, 

- koпtrolisati regulator pri пнltош pгotoku (dato и odeljku PUSTANJE U POGON).  
Ser-vis гegulatoгa pгitiska gasa, potrcbno је vгsiti jednoш godisпje. 

NAPOMENE 

REGULATOR PRIТISКA GASA ПР 225, NA POSEBAN ZAHTEV IZRAOUJ EMO 1 ZA ORUGE 
MEOIJUME (GASOVIТI KJSEON I K, UGLJEN-OIOKSIO ,  . . . .  ), КАО 1 ORUGA TEM PERATURNA 
POORUCJA(-20 + -40)"C UZ PRIMENU OOGOVARAJUCI Н  MATERIJALA. 

Regulatori pritiska gasa Tip 225 odgovarajtl zahteviшa standarda JUS М.Е3.379, оdпоsпо DI N3380. 

Kod пarudzbe navcsti: пazivni otvoг, klasu pгitiska. ulazni pritisak, izlazпi pritisak, kapacitct. 

Proizvodac zadrzava pravo izшепс tclшickil1 podataka iz prospekta, zbog нsavrsavaпja izrade proizvoda. 

8 �·Jnl�fft6 � .,$'l$f�$]1l ��w� �·�� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1-:-S=-p=-o-=-=-LJ-:-N::-:-U TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Naгodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �LN 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel . :  022/333-21 О, fax: 022/331 -573 
www.energo-sistern.co.yи, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu "''"" 
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REGULATOR PRITISKA 

- direktno delujuci 

TIP : 225-SPV 

ULAZ:"/1 PRIТISAK : maks. 16,7 Ьаг 
IZLAZ:"/1 PRIПSAK : 0,02- 1,0 har 

DIMENZIJE : D:"/25 

KLASE PRIТISAКA : PN 16, Р:'-125, ANSI\50 

PRIМENA ZA :PRIRODNI GAS, PROPAN- BUTAN, V AZDUH, VODU 1 INERTNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su namenjcni da izvrsavajll dvc funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (LIIaznog) pritiska snizavaju ( reduklljll) na vrednost nizeg ( izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odr:Zavajll u odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Reglllator pritiska gasa Tip 225-SPV spada u grupu dircktno delujllcih rcgulatora ( sa opгugom) i opгe­
mljen је sigumo no prekidnim ventilom. Moze sc ugradivati u horizontalnom ili vertikalnom polozaju. 
Izгaduje se i Ll izvedbama Tip 225-SPV V/N (sa ugгadenom Ьlokadom od prcvisokog i preniskog pгiti­
ska), kao i Tip 225-SPV V/N -VS (sa sigurnosnim ventilom). 

МATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

1 Kuciste ventila 

2 Kuciste regulatora 

З Opruga regulatora 

4 Membrana regulatora 

5 Pecurka regulatora 

6 Mlaznica 

7 Kuciste SPV-a 

8 Opruga SPV-a 

9 Osovinica 

1 0  Kuglice 

·-

С:I. 1ззо 
SL25 (A\Si 1 2 )  
С:.2 130 

NBR-80 arшira11i 

A\Si\2 

CuZn40 

AISi 
С:.2 1 зо 
С.4531 
С.4146 

DIМENZIJE 1 REGUL. КARAКTERISTIКE 

Кlase DN А в с D Tezina 
pritiska (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) 

PN 1 6/25 
25 1 60 255 3 1 0  245 1 7  

ANSI 150 

р1 Odstupanje Ры Odstup. 

DN (%) UN (%) 
(bar) 

RG ZG 
(bar) 

АС 

0.02-;..0.l 
25 1 0  20 N.P.O.O ..;.. 0.8 

25 1 0  
0.1 ..;.1.0 5 1 0  V.Р.О.ОЗ..;. 1.5 1 0  

в 

А 
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OPIS RADA 
REGULATORA PRПISКA 

Regulator pгitiska mora da obezbedi koпstantnu vrednost izlazпog pritiska, bez obzira na varijacije ulaz­
nog pritiska i pгotoka. Povratпi signal izlaznog pгitiska (р 2 )  se dovodi pomocu otvora na kucjstu re­
gulatoгa (2) .  
Kada Ll cevovodu nета gasa, regulator se пalazi u otvorenom polozajLI, tj . napon opгuge (3) potjskuje 
ргеkо membranskog sklopa ( 1 1 )  duzi kraj klackalice ( 12 )  na dole i zakгece oko fiksiraпe osovinice. Time 
povlaci polugu ( 1 3 )  koja па sebi nosi pecuгku sa gшлenim zaptivacem (5) ,  odшjcucj је od sedista 
шlazпice veпtila u kгajnje otvorcп polozaj. 
Kada se gas nalazi u instalaciji, izlazni pritisak deluje na membranu (4) sa dопје strane (prikazano na 
cгte:Zu), Llspostavljajuci гavпote:ZLI sa silom opruge i sa dejstvom ulaznog pritiska (рЈ Oni teze da otvore 
reglllator, dovodeci pecurkLI u takav шedusobni polozaj koji tаспо odgovaгa unapred zadatoj vгednosti 
izlazпog pгitiska (рЈ 
Podesavaпje izlazпog pгitiska jz гegulatoгa sc postjze poшocLI prjtezaca oprllge ( 1 4), cijiш se ргitеzа­
пјеш тепја si la opruge (3) .  

impt1ls11i vod 

е О Ф О Ф Ф Ф 0 0 0 Ф О О � О Ф  Ф 

SIGURNOSNO PREКI DNOG VENТILA 

Sigurпosno prekidпi veпtil је intcgrisaп u okvirLI гegulatora pritiska gasa Тiр 225-SPV.Povratni sjgnal 
jzlaznog pгitiska (р2) doЬija poшocLI implllsпog voda, koji je povezaп sa mestoш nizvodno od regulatora 
pritiska, i l i  (ро zal1tevL1) sa izlazпim delom гeglllatoгa. Kada povгatni signal dostigne Llпapгed zadatLI 
vгednost pгitiska Ьlokade, оп savlada silu glavпe opгuge ( 8) i oslobodi osoviпicLI (9), tako da zaptjvac 
glavnog sedista ( 1 5 )  sedne па glavпo scdiste ј па taj naCin zatvoгj tok gasa u instalacijLI. 
DeЫokada siguшosno pгekidnog ventila se шоzе izvгsitj sашо rucпo i to na sledeci nacin: 

- prvo је potrebno zatvoriti zарогпе огgапе na pocetku i па kraju гegulacione l inije ( 1, Vl), 
- odvitj poklopac sa kucista SPV-a ( 1 6) i navoj sa supгotпe strane poklopcazaviti Ll vreteпo, 
- naglo povllci poklopac ј vreteпo, dok kllglice ( 1 О) ne Llskoce Ll leziste, 
- na kraju lagano rasteretiti liпiju iza reglllatora pгitiska. 

Podesavaпje pritiska zatvaraпja SPV -а se vгsi рошосu pritezaca opгuge ( 17), cijiш se рritеzапјеш шепја  
sila glavne орн1gе ( 8) .  

UGRADNJA 1 POVEZIV ANJE 

Pre ugradпje, treba proveriti da li је iпstalacija ispred reglllatora potpL1110 cista, bez ostataka od 
zavaгivaпja i dгugil1 пccistoca koje bi пюglе ostetiti uпutгasпjost гegulatoгa. 
Regulator se sme ugгadivati sашо Ll instalaciju u kojoj postoji ugraden odgovarajuci filter ispred njega. 
Ukoliko se гeglllator Llgraduje па gasпoj гашрi i l i nekoj drllgoj iпstalacij i  u pogonLI, vod od disajпog veпti­
la potrebno је izvesti van prostorije. 
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MATERIJALI 

ULAZNI PRECNIK IZLAZNI PRITISAK р2 (bar) 
PRITISAK SEDISTA 

0.02 0.05 0. 1 0.2 о.з 0.5 0.8 1 .0  р1 ( bar) (mm) 

з 5 4 4 - - - - -

5 1 1 10 9 - - - - -

6 1 9  1 8  1 5  - - - - -

0.2 
8 28 26 22 -- - - -

1 0  39 36 30 - - - - -

12  54 50 4 1  - - - - -

з 8 8 7 7 б - - -

5 1 8  1 8  1 7  1 6  1 3  - - -

6 3 1  3 1  30 27 23 - - -

0.5 
8 45 45 43 39 33 - - -

1 0  63 62 60 54 46 - - -

12  87  86 83 75 64 - - -

з 1 1  1 1  1 1  1 1  10 10 7 -

5 26 26 26 25 25 23 1 6  -

6 45 45 45 44 43 39 27 -

1 .0 
8 65 65 65 64 62 56 39 -

1 0  90 90 90 88 86 78 54 -

12  1 25 1 2 5  1 24 1 22 1 1 9 108 75 -

3 1 7  1 7  1 7  1 7  1 7  1 7  1 6  1 6  
5 39 39 39 39 39 39 38 3 7  

2.0 6 50 50 50 50 50 50 50 48 
8 65 65 65 65 65 65 65 6 1  

1 0  80 80 80 80 80 80 80 75 
1 2  90 90 90 90 90 90 90 85 

з 22 22 22 22 22 22 22 22 
5 45 45 45 45 45 45 45 45 

з.о 6 60 60 60 60 60 60 60 60 
8 78 78 78 78 78 78 78 78 

1 0  90 90 90 90 90 90 90 90 
12 100 100 100 100 100 100 100 100 
з 28 28 28 28 28 28 28 28 
5 50 50 50 50 50 50 50 50 

4.0 6 65 65 65 65 65 65 65 65 
8 85 85 85 85 85 85 85 85 

1 0  96 96 96 96 96 96 96 96 
з 39 39 39 39 39 39 39 39 

6.0 5 60 60 60 60 60 60 60 60 
6 70 70 70 70 70 70 70 70 
8 82 82 82 82 82 82 82 82 
з 50 50 50 50 50 50 50 50 

8.0 5 70 70 70 70 70 70 70 70 
6 80 80 80 80 80 80 80 80 

1 0.0 з 6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  
5 75 75 75 75 75 75 75 75 

1 2.0 з 83 83 83 83 83 83 83 83 
16.7 з 97 97 97 97 97 97 97 97 

Vrednosti protoka su date u m3n/h i odnose se na prirodni gas, cijaje gustina р= 0 .78 kg/ m3 n. 
Za druge gasove, vrednosti protoka iz tabe1e se mnoze sa korekcionim faktorom f = (0 . 78/рсУ 2 ,  gde је (Рс) 
gustina tog gasa na t = О"С i р= 1 .0 1З25 bar. 
Korekcioni faktor za najcesce koriscene gasove iznosi: 

butan 0.5З, propan 0.62, vazduh 0.77 i azot 0.79. 
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t: lan1:1 kugl:t�ta -;laYina za gas 1\' Odusna sluYiпa 
11 Reg11latш· pr·iti\ka gasa Tip 225-SP\' \' \Janometar sa raster·etnim Yentilom 

111 Sigurrю\no i\pu\ni нntil \'1 ILiaLna k11glasta sla,·ina za gas 

PUSTANJE U POGON 

.. 
Pz 

L = (4 + 6)00; za р, :50.5 

bar· 
L = (3 + 6)00; za р, > 0.5 

Т'Јаkоп Ligгadпjc гcgulatoгa LI iпstalacijtl. potгcbno је izvгsiti podesavaпje izlaznog pгitiska па zadatu vгed­
пost i гcgLJiatoг pLlstiti u pogon. Ргvо tгсЬа skinuti poklopac koji se nalazi па kucistLI гcgulatoгa ( 2 ). а zatim 
c.lo kгаја Oll\ iti pгitczac opгuge ( 14). оЬгtапјст supгotno od smeгa kazaljke па satu. akon toga t1lazпu 
sla\ inLJ (1) lagaпo otvoгiti. zavгtati pгitczac opгLJgc Ll smcгLl kazaljkc па satLJ i stalпo pratiti ропаsапје 
izlaLJюg pгitiska па maпomctrtl (V). Kada sc dostigпc zcljcпa vredпost izlazпog pгitiska (р2), fiksiгati 
pгitczac opгt1gc i vгatiti poklopac. Koпtгolisati zatim псkо vгeme, da li regulatoгdгzi koпstaпtпu vгcdпost 
i/la/пog pгitiska kod пLJitog pгotoka (ргi ccmLJjc izlazпa slaviпa (Vl) zatvoгcпa ). Na kraju lagaпo otvoгiti 
i/IП/11LI slaviпu do kraja. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

[)!1 bi гcgLJiatoг isprЋ\ по fuпkcioпisao.пcoplюdno gajc гcdovno odгzavati i kontгolisati iп talacijLJ ispred 
пјсgа. U tll S\ rlш potгebno је :  
- koпtгolisati Lapгljanost filtera za gas (ispгcd гcgulatora). а ро potгcbi izvгsiti izdLJvavaпje, ciscenje i l i  za-
mcПLl Lllosk<1. 

- koпtюlisati r·cgtiiator ргi пultom protokti (dato LI odcljktr PUST ANJ E U POGON), 
- рсгiос.\iспо kontгolisati zaptivaпje siguгпosno pгckidпog veпtila Ll zatvoгenom polozaju. 
Scr·'v·is гcgLJiatoгa pritiska gasa, kao i ргоvсгu podcscпosti pritiska zatvaгaпja SPV -а, potrcbno је vгsiti 
jcdпom goc.lisпjc. Svc radove па odгzavanju i popгavci reglllatoгa пюzс obavljati samo ovlasceп i 
kv·a\ i fikO\'aJl SCГ\'is za tLJ vrstu гadova. 

�AP0:\1EN E  

REGl'l.ATOR PRПISKA GASA ПР 225-SP\', �А POSEBA� ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA ORUGE 
\IEOIJL'\IE (G.\SO\'IТI КISEO�I K, UGLJE�-OIOKS1D, . . . .  ), КАО 1 ORUGA TEMPERATUR;";A 
PODRl'{J.\ (-20 + -40)" С UZ PRii\1E�U ODGO\' ARAJUCI Н  :\1ATERIJALA. 

Rcgulatoгi pritiska gasa Tip 225-SPV odgo\ aгajtr zal1tevima standarda JUS М.Е3.379, odпosno 
Dl;\3380. SigliГпosпo pгckidni ventili (kao iпtcgralпi dco гegulatoгa), odgovarajLJ zalнcvima staпdaгda 
Ј US :\1.Е3.381. оdпоsпо DIN3381. 

Kod пап1d.Њс пavesti: nazivni otvoг, klasLJ pr·itiska, tllazпi pritisak, izlazпi pгitisak, kapacitet, vгedпost 
pгitiska zatvar-aпja SPV -а (Ьlokade ). 

Pгoizvoc.1ac zadгzava ргаvо izmeпc tehnicki\1 podataka iz pгospekta, zbog usavгsavaпja izгadc pгoizvoda. 

8 �·Jnl�� 6 1DJ .,S'�S1�ft11 �@iw� �-�� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.llax: 021 /458-590; 4 55-985 �· PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel.: 022/333-2 1 О. fax: 022/331 -573 
www.energo-sistern.co.yu, e-rnail: energosisternns@ptt.yu ' ·  • .., 
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REGULATOR PRITISКA 

- direktno delujuci 

TIP : 245 

ULAZ:\'1 PRIТISAK : maks. 8 bar (12") 
IZLAZNI PRIТISAK : 0,02 + 0,3 bar 

DIMENZIJE : DN40, DNSO 
KLASE PRIТISAКA: PN\6, PN25, ANSIISO 

PRIМENA ZA :PRIRODNI GAS, PROPAN- BUTAN, VAZDUH, VODU 1 INERTNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su namenjeni da izvrsavaju dvc funkcije: REDU KCIJU i REGULACIJ U .  
Zadatak i m  ј е  da vrednost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju)  na vrednost nizeg (izlaznog) 
pгitiska. Tu vrednost pritiska odrzavajн u odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Regulator pritiska gasa Tip 245 spada н grupu direktno delujucih regulatoгa (sa oprugom) .  Moze se 
ugradivati u horizontalnom ili vcrtikalnom polozaju. 

т 

1-

MATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 KuCiste ventila 

2 Kuciste regulatora 

3 Opruga 

4 Membrana 

5 Pecurka 

6 Mlaznica 

7 "О" prsten 

с 

MATERIJAL 

Cl.t330 
SL25 (AISi l 2 )  
c.2 t3o 
NBR-80 arшirani 

AISi 1 2  

CuZn40 

N BR-80 

t 

ј 

DIМENZIJE 1 REGUL. КARAКTERISTIКE 

Кlase DN 
А в с Tezina 

pritiska (mm) (mm) (mm) (kg) 

PN lб/25 40 200 330 490 1 8  
ANS1 150 50 230 330 500 19.5 

р, Odstupanjc 
DN (%) 

(bar) RG ZG 

0.02+0.1 40 1 0  20 
0.1 +0.3 50 5 1 0  
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OPIS RADA 

Rcgulatoг pritiska nюra da obezbedi konstantпu vredпost izlazпog pritiska, bez obzira па varijacije ulaz­
пog pritiska i protoka. Povratni signal izlaznog pritiska (pz) se dovodi рошосu otvora na kuCistu re­
gLJiatora (2 ) .  
Kada u cevovodu nета gasa, regulator se  nalazi u otvoгenoт polozaju, tj . napon opгuge (З)  potiskuje 
ргсkо шcшbraпskog sklopa (8) duzi kraj klackalicc (9) па dole i zakrece oko fiksiraпe osoviпicc. Тiше 
povlaci polugLJ ( 1 0) koja па sebi пosi pecшkLJ sa gшnепiш zaptivaceш (5 ), odшicuCi је od sedista 
шlazпice veпtila ll kгајпје otvoren polozaj . 
Kada sc gas пalazi u instalacij i ,  izlazni pгitisak deluje na шсшЬгаnu (4) sa dопје straпe (prikazaпo па 
crte:Zll), uspostavljajLJci гavпotc:ZLJ sa siloш opruge i sa dejstvoш LJiazпog pritiska (р1) .  Опi teze da otvoгc 
гegLJlatoг, dovodeci pecшkll ll takav шedLJsobпi polozaj koji tаспо odgovara uпapred zadatoj vredпosti 
izlaznog pritiska (р2). 
Podcsavaпjc izlaznog pritiska iz гcgLJlatora sc postize рошосu pritezaca opruge ( 1 1 ), cijiш se priteza­
njeш шеnја sila oprLJge (3). 

е о Ф о о е Ф в о о о 

UGRADNJA 1 POVEZIV ANJE 

Рге ugradпje, treba proveriti da li ј е  instalacija ispгcd rcgLJiatora potpuпo cista, bez ostataka od 
zavarivanja i drugih пecistoca koje bi шogle ostetiti LJПLitrasпjost regulatoгa. 
Regulator se sше LJgгadivati sашо ll instalacij u u kojoj postoj i ugradeп odgovarajLJci filter ispred njega. 
Posto regнlatoг pritiska Tip 245 nета na seЬi iпtegrisaп sigшnosno prekidni ventil, na instalacijaшa se 
ispred regLJ!atoгa postavlja ovaj ventil kao zaseban шеdај (11) .  
Za fluide kao sto su:  azot, СО� i dr., i l i  ukoliko se to naгudzboш zahteva, sigunюsпo prekidni ventili se ne 
ugгaduju ispred regulatora. 
Signal izlaznog pritiska (р2), sigшnosno prekidni ventil ( ukoliko је ugraden) dobija poшocll iшpLJisnog 
voda, koj ije spojen sa izlazniш deloш cevovoda (пizvodno od геgнlаtога pritiska). 
Ukoliko se regLJlator LJgradLJje na gasnoj raшpi ili nekoj drugoj iпstalaciji u pogoпu, vod od disajпog veпti­

la potrebпo је  izvesti vап prostorije. 
Regulator pritiska gasa se staпdardno izraduje sa sшeroш LJiaska gasa s leva na desno ( dato па crteziшa). 
Ukoliko је sшer suprotan, to prilikoш пarudzbe treba naglasiti. 
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ТАВЕLЕ РRОТОКА 

DIMENZIJA: DN40 DIMENZIJA: DN50 

I ZLAZJ\'1 PRIТISAK IZLAZ:\'1 PRIТISAK 

PRECNIK 
РЈ 

ULAZNI (mbar 1 bar) 
р, 

ULAZNI PREЬriK (mbar 1 bar) 
PRIТISAK SEDI�TA 

20 50 1 00 1 50 200 250 300 
PRITISAK SEDI�TA 

20 50 1 00 1 50 200 250 300 
р, 0d р, 0d 

(bar) (mm)  0.02 0.05 0. 1 0  0. 1 5  0.20 0.25 0.30 (bar) (mm) 0.02 0.05 0. 10  0. 1 5  0.20 0.25 0.30 

8 28 26 22 16 - - - 8 28 26 22 16 - - -

0.2 
1 2  54 50 41 30 - - -

0.2 
1 2  54 50 41 30 - - -

20 73 67 56 41 - - - 20 99 91 76 55 - - -

25 102 95 90 75 - - - 25 137 127 106 77 - - -

8 45 45 43 41 39 36 33 8 45 45 43 41 39 36 33 

0.5 
1 2  87 86 83 79 75 70 64 

0.5 
1 2  87 86 83 79 75 70 64 

20 119 117 113 108 102 95 87 20 161 158 153 146 138 129 117 
-

25 lbl 160 152 150 141 132 122 25 224 220 212 203 192 179 163 

8 65 65 65 64 64 63 62 8 65 65 65 64 64 63 62 

1 .0 
1 2  125 125 124 124 122 121 119 1 2  

1 .0 
125 125 124 124 122 121 119 

20 170 170 169 168 167 165 162 20 230 230 229 227 225 223 219 

25 250 250 250 250 250 250 250 25 320 320 318 316 314 310 305 

8 98 98 98 98 98 98 98 8 98 98 98 98 98 98 98 
--

1 2  188 188 188 188 188 188 188 
2.0 -

1 2  188 188 188 188 188 188 188 
2.0 

20 255 255 255 255 255 255 255 20 345 345 345 345 345 345 345 
-

25 330 330 330 330 330 330 330 25 425 425 425 425 425 425 425 

8 130 130 130 130 130 130 130 8 130 130 130 130 130 130 130 

3.0 1 2  250 250 250 250 250 250 250 3.0 1 2  250 250 250 250 250 250 250 

20 320 320 320 320 320 320 320 20 380 380 380 380 380 380 380 

8 163 163 163 163 163 163 163 8 163 163 163 163 163 163 163 

4.0 1 2  313 313 313 313 313 313 313 4.0 1 2  313 313 313 313 313 313 313 

20 340 340 340 340 340 340 340 20 420 420 420 420 420 420 420 

5.0 
8 195 195 195 195 195 195 195 

5.0 
8 195 195 195 195 195 195 195 

1 2  375 375 375 375 375 375 375 1 2  375 375 375 375 375 375 375 

8 228 228 228 228 228 228 228 
6.0 -

1 2  438 438 438 438 438 438 438 

8 228 228 228 228 228 228 228 
6.0 

1 2  438 438 438 438 438 438 438 

7.0 8 260 260 260 260 260 260 260 7.0 8 260 260 260 260 260 260 260 

8.0 8 293 293 293 293 293 293 293 8.0 8 293 293 293 293 293 293 293 

Vrednosti protoka su date u m3n/h i odnosc se па pгirodni gas, cijaje gustiпa р= О. 78 kg/ m3 n. 
Za dгнgе gasove, vrcdпosti protoka iz tabcle se nшoze sa korekcionim faktorom f= (0.78/р<Ј' 2, gdeje (Рс) 
gustiпa tog gasa па t =о· с i р= 1 .0 1 325 bar. 
Korekcioпi faktor za najcesce koriscene gasove Iznosi: 

butan 0.53, ргораn 0.62, vazdнh 0.77 i azot 0.79. 
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1 Ulazna kuglasta slaYiпa za gas 
1 1  Sigurnosno prekidпi Ycпtil 
1 1 1  Rcgulator pritiska gasa Tip 245 

1\1 Sigurnosno ispusпi vcntil 

PUST ANJE U POGON 

L 

\' Odusna sla,·ina 
\'1 Manometar sa rastcretnim ventilom 

V I I  lzlazna kuglasta slavina za gas 

.. 
Pz 

L = (4 7 6)0; za р, �0.5 bar 

L = (3 7 6)0; za р, > 0.5 bar 

akon ugradnje regulatora u instalaciju, potrebno је izvrsiti podesavanjc izlaznog pritiska na zadatu vred­
nost i regulator pustiti u pogon. Ргvо tгеЬа skiпuti poklopac koj i se nalazi па kucistu regulatora ( 2 ), а zatim 
do kraja odviti pгitezac opruge ( 1 1  ), оЬгtапјеm suprotno od smcra kazaljke па satu. Nakon toga ulaznu 
slaviпll ( 1 )  lagano otvoriti, zavгtati pгitezac opгuge u smerll kazaljke na satu i stalno pгatiti poпasanje 
jzlaznog pritiska па manometru ( V l ). Kada sc dostigпe zcljcna vrednost izlazпog pritiska (р 2 ) ,  fiksiгati 
pritezac opruge i vratiti poklopac. Kontrolisati zatim neko vreme, da li rcgulatoг drzi konstantntl vгednost 
jzlaznog prjtjska kod nllltog protoka (prj ccmu је jzlazna slavina (VI I )  zatvorcna). а kraju lagano 
otvoriti izlaznu slavjnu do kraja. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZA V ANJE 

Da Ьi reglllator jspravno ftшkcjonjsao, ncoplюdno gaje  гedovno odrzavatj ј kontrolisatj jnstalacijtl jsprcd 
ПЈеgа. 
U tu svrhu potгebno је: 
- kontrolisatj zapгljaпost filtera za gas ( jsprcd гcglllatora), а ро potrcЬi izvrsiti jzdllvavaпje, cjsccnje il j za-
mcntl uloska, 

- kontrolisati reglllatoг ргј пultom pгotoku (dato ll odeljku PUSTANJE U POGON). 
Scrvjs гeglllatoгa pгitiska gasa, potrebno је vrsiti jednom godisnje. Svc гadove na odгzavanju i popravei 
reglllatora moze obavljati samo ovlasceп ј kvalifikovaп scrvis za tu vrstu radova. 

N APOMENE 

REGULATOR PRIТISКA GASA ПР 245, NA POSEBA� ZAHTEV IZRADUJE:\10 1 ZA DRUGE 
M EDIJ U M E  (GASOVIТI KISEON I K, UGLJ E�-DIOKS1D, AZOT, . . . .  ), КАО 1 DRUGA 
TEM PERA TURNA PODRUCJA (-20 7 -40)" С UZ PRIMENU ODGOVARAJUCI H  MATERIJALA. 

Rcglllatorj pritiska gasa Tip 245 odgovaгajLI zahtevima standaгda JUS М.Е3.379, odnosno DIN3380. 

Kod narudzbe navest i :  nazivni otvor, klasu pritiska, lllazni pritisak, izlazni pritisak, kapacitet i smer 
ulaska gasa u rcgulator ( levi i l i  desni ). 

Pгoizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog Llsavrsavanja izradc proizvoda. 

8 �·n�JR:�IDJ.,S'lSf�ffl ��w� �·�� 
----
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REGULA TOR P RITISКA 

- direktno delujuci 

TIP  : 245-SPV 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 8 bar (12") 
IZLAZNI PRIТISAK : 0,02 -7- 0,3 bar 

DIME ZIJE : DN40, DNSO 

KLASE PRIТISAKA : PNI6, PN25, ANSIISO 

PRIМENA ZA :PRIRODNI GAS, PROP AN - BUT AN, V AZDUH, VODU 1 INERТNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su naшenjeni da izvrsavaju dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU . 
Zadatak iш је da vrednost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju)  na vrednost nizeg (izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odгzavaju u odredeniш granicaшa odstupanja od zadate vrednosti. 
Regulator pritiska gasa T ip 245-SPV spada u gгupu direktno dcluj ucih regulatora (sa oprugoш) i opre­
шljen је sigumosno prekidniш ventiloш. Moze se ugradivati u horizontalnoш i l i  vertikalnoш polozaju. 
Tzraduje se i н izvedbama Тiр 245-SPV V/N ( sa Llgradenom Ьlokadom od previsokog i preniskog priti­
ska), kao i Tip 245-SPV V/N -VS (sa sigumosniш ventiloш). 

МATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste ventila 

2 Kuciste regulatora 

3 Opruga regulatora 

4 Membrana regulatora 

5 Pecurka regulatora 

6 Mlaznica 

7 Kuciste SPV-a 

8 Opruga SPV -а 

9 Osovinica 

1 0  Kuglice 

MATERIJAL 

ct.1330 
SL25 (A1Si l 2) 
с.2 во 

N BR-80 arшirani 

AIS i 12  

CuZn40 

AlSi 
с.2 1 30 
С.453 1 
С.41 46 

DIМENZIJE 1 REGUL. КARAКTERISTIКE 

Юаsе DN А в с D Tezina 
pritiska (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) 

PN 1 6/25 40 200 330 490 260 2 1  
ANSI 1 50 50 230 330 500 260 23 

р, Odstupanje р,,, Odstup. 

(bar) 
DN (%)  

(bar) 
DN (%) 

RG ZG АС 
0.02-7-0. 1 40 10 20 , 

0.0 -7- 0.45 40 
10 0.1  -7-0.3 50 5 1 0  50 

в 

А 
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OPIS RADA 
REGULA TORA PRIТ ISКA 

Regulator pritiska mora da obezbedi konstantnu vrednost izlaznog pritiska, bez obzira na varijacije ulaz­
nog pritiska i protoka. Povгatni signal izlaznog pritiska (р2) se dovodi pomocu otvora па kucistu re­
gulatora (2 ) .  
Kada u cevovodu nema gasa, regulator se nalazi u otvorenom polozaju, tj . napon оргнgе (3 )  potiskuje 
preko membгanskog sklopa ( 1 1 )  duzi kraj klackalice ( 1 2 )  na dole i zakrece oko fiksirane osovinice. Time 
povlaci polugu ( 13 )  koja na sebi nosi ресшkн sa gumenim zaptivacem (5) ,  odmicuci је od sedista 
mlaznice ventila u krajnje otvoren polozaj . 
Kada se gas nalazi н instalacij i, izlazni pritisak deluje па membranu (4 )  sa donje strane (prikazano na 
cгtezu), uspostavljajuci ravnotezu sa silom оргнgе i sa dejstvom ulaznog pritiska (р1 ) .  Oni teze da otvoгe 
rcgulator, dovodeci pecuгkll Lt takav medusobni polozaj koji tacno odgovara unapred zadatoj vrednosti 
izlaznog pritiska (р Ј. 
Podesavanje izlaznog pгitiska iz гeglllatora se postize pomocll pгitezaca оршgе ( 1 4), cijim se pгiteza­
njem mепја sila opruge (3). 

О О Ф О Ф Ф Ф 8 0 0 Ф О О � О Ф Ф 
SIGURNOSNO PREKIDNOG VENТILA 

Siguгnosno pгekidni ventil је  integгisan ll okvint reglllatoгa pгitiska gasa Tip 245-SPV. Povгatni signal 
izlazпog pгitiska (р2) doЬija pomocll implllsnog voda, koj i  је povezan sa mestom nizvodпo od гegulatoгa 
pгitiska, i l i  (ро zahtevLt) sa izlaznim delom reglllatora. Kada povratni sigпal dostigne llnapred zadatll 
vredtюst pritiska Ыokadc, оп savlada silll glavne oprLtge (8) i oslobodi osovinicu (9), tako da zaptivac 
glavnog sedista ( 1 5 )  sedпe na glavпo scdistc i па taj пacin zatvoгi tok gasa ll iпstalaciju.  
DeЫokada sigumosno prekidnog vcпtila se moze izvrsiti samo Гllcno i to na sledeci пасiп: 

- ргvо је роtгсЬпо zatvoriti zapome огgапе па pocetku i па kгaj ll гeglllacione l inije  ( I,VI) ,  
- odviti poklopac sa kucista SPV -а ( 1 6) i паvој sa suprotnc stranc poklopca zaviti u vreteпo, 
- пaglo povllci poklopac i vгeteno, dok kllgl ice ( 1  О) п е llskoce u leziste, 
- па krajll lagaпo гasteretiti l inij ll iza гegulatoгa pгitiska. 

Podesavaпje pritiska zatvaranja SPV-a se vrsi pomocll pritezaca opruge ( 1 7), cij im se pritezaпjem menja 
si la glavпe opruge (8). 

UGRADNJA 1 POVEZIV ANJE 

Ргс ugгadnjc, tгеЬа pгoveгiti da l i  је iпstalacija ispred гegulatoгa potpuпo Cista, bez ostataka od 
zavarivaпja i drugih necistoca koje Ьi mogle ostetiti LШlltrasnjost гeglllatora. Reglllatoг se sme ugгadivati 
samo u iпstalacijll ll kojoj postoj i  Ltgгadeп odgovaгajllCi filter ispred njega. 
Ukoliko se regulatoг llgгaduje na gasnoj гашрi i l i  пеkој dгllgoj instalacij i  ll pogonu, vod od disajnog venti­
\a potrebno је izvesti vап pгostoгije.  Sшег lllaska gasa u regulator је s leva na desno ( dato па crte:Zima), 
ukoliko se to naгlldzom dгugacije ne naglasi. 
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TABELE РRОТОКА 

D IMENZIJA: DN40 DIMENZIJA: DN50 

IZLAZNI PRIТISAK IZLAZNI PRIТISAK 

pRECNJ:к 
р, 

ULAZNI (mbar Ј bar) PRECNIК 
р, 

ULAZNI (mbar Ј bar) 
PRIТISAК SEDISTA 

20 50 1 00 1 50 200 250 300 
PRITISAK SEDISTA 

20 50 1 00 1 50 200 250 300 
р, Od р, Od 

(bar) (mm) 0.02 0.05 0. 1 0  0. 1 5  0.20 0.25 0.30 (bar) (mm) 0.02 0.05 0. 1 0  0. 1 5  0.20 0.25 0.30 

8 28 26 22 16 - - - 8 28 26 22 16 - - -

1 2  54 50 41 30 - - -

0.2 
1 2  54 50 41 30 - - -

0.2 
20 73 67 56 41 - - - 20 99 91 76 55 - - -

25 102 95 90 75 - - - 25 137 127 106 77 - - -

8 45 45 43 4 1  39 36 33 8 45 45 43 41 39 36 33 

0.5 
1 2  87 86 83 79 75 70 64 

0.5 
1 2  87 86 83 79 75 70 64 

20 119 117 113 108 102 95 87 20 161 158 153 146 138 129 117 

25 164 160 152 150 141 132 122 25 224 220 212 203 192 179 163 

8 65 65 65 64 64 63 62 8 65 65 65 64 64 63 62 

1 .0 
1 2  125 125 124 124 122 1 21 119 1 2  125 

1 .0 
125 124 124 122 121 119 

20 170 170 169 168 167 1 65 162 20 230 230 229 227 225 223 219 

25 250 250 250 250 250 250 250 25 320 320 318 316 314 310 305 

8 98 98 98 98 98 98 98 8 98 98 98 98 98 98 98 

2.0 
1 2  188 1 88 188 188 188 188 188 

2.0 
1 2  188 188 188 188 188 188 188 

20 255 255 255 255 255 255 255 20 345 345 345 345 345 345 345 

25 330 330 330 330 330 330 330 25 425 425 425 425 425 425 425 

8 130 130 130 130 130 130 130 8 130 130 130 130 130 130 130 

3.0 1 2  250 250 250 250 250 250 250 3.0 1 2  250 250 250 250 250 250 250 

20 320 320 320 320 320 320 320 20 380 380 380 380 380 380 380 

8 163 163 163 163 163 163 163 8 163 163 163 163 163 163 163 

4.0 1 2  313 313 313 313 313 313 313 4.0 1 2  313 313 313 313 313 313 313 

20 340 340 340 340 340 340 340 20 420 420 420 420 420 420 420 

5.0 
8 195 195 195 195 195 195 195 

5.0 
8 195 195 195 195 195 195 195 

1 2  375 375 375 375 375 375 375 1 2  375 375 375 375 375 375 375 

6.0 
8 228 228 228 228 228 228 228 8 

6.0 
228 228 228 228 228 228 228 

1 2  438 438 438 438 438 438 438 1 2  438 438 438 438 438 438 438 

7.0 8 260 260 260 260 260 260 260 7.0 8 260 260 260 260 260 260 260 

8.0 8 293 293 293 293 293 293 293 8.0 8 293 293 293 293 293 293 293 

Vrednostj protoka su date u m3n/h i odnose se na prirodni gas, сјјаје gustjna р =  О. 78  kg/ tn3n. 
Za druge gasove, vrednostj protoka jz tabele se mnoze sa korekcjonjт faktorom f= (0. 78/pG) 1 2, gde је (Рс) 
gustina tog gasa na t = Оо С ј р= 1 .0 1 325 bar. 
Korekcjonj faktor za najcesce korjscene gasove Iznosi: 

butan 0.53, propan 0.62, vazduh 0.77 ј azot 0.79. 
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1. 

.. 
Pz 

Ј Ulazna kuglasta slavina za gas 
Ј Ј  Regulator pritiska gasa Tip 245-SP\1 

J I I  Sigurnosno ispusni \'Cntil 

Ј\' Odusna slavina 
\1 lanometar sa rasteretnim \'cntilom 

L = (4 + 6)0; za р1 s:0.5 bar 

L = (3 + 6)0; za р1 > 0.5 bar 
\'Ј Jzlazna kuglasta slavina za gas 

PUSTANJE U POGON 

аkоп ugгadпje гegulatora u iпstalacijLI, роtгеЬпо је izvгsiti podesavanje izlazпog pгitiska па zadatLI vred­
пost i гegulatoг pнstiti Ll pogon. Ргvо tгеЬа skiпuti poklopac koj i  se nalazi na kucistu regulatoгa (2) ,  а zatiш 
do kгаја o·dviti pгitezac opruge ( 14 ), оЬгtапјет supгotпo od smeгa kazaljke па satLI. Nakoп toga нlazпu 
slavinu ( 1 )  lagaпo otvoriti, zav11ati pгitezac орн1gе Ll sшeru kazaljke na satu i stalno pratiti ponasanje 
izlaznog pritiska па manometrн (V) .  Kada se dostigпe zeljena vгednost izlazпog pгitiska (р2), fiksiгati 
pritezac oprLige i vratiti poklopac. Koпtrolisati zatim neko vreme, da l i  regulator dгzi koпstaпtnLI vгednost 
izlazпog pritiska kod ПLIItog protoka (p1·i cemuje izlazпa slavina (VI )  zatvorena). Na krajLI Iagaпo otvoriti 
izlazпu lavinu do kгаја. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da Ьi regLIIatoг ispra\·пo fllпkcioпisao, пеорhоdпо gaje rcdovno odrzavati i koпtrolisati iпstalac iju ispгed 
njega. U tLI svгlш роtгеЬпо је: 
- kontrol isati zaprljaпost fi ltera za gas ( ispred regLIIatora ), а р о potreЬi izvrsiti izdLivavan је, cisccnje i 1 i za-
menLI Llloska, 

- kontrolisati reglllatoг pri nultom pгotoku (dato u odcljkн PUSTANJE U POGON), 
- peгiodicпo kontrolisati zaptivaпje sigLimosпo prekidnog veпtila u zatvorenom polozaju.  
Servis regulato1-a pritiska gasa, kao i provcгu podcscnosti p1·itiska zatvaranja SPV -а, potrebno је vrsiti 
jedпom godisnjc. Sve гadove na odгzavaпjLI i popгavci гegLIIatoгa moze obavljati samo ovlasceп i 
kvaliftkovaп scгvis za tLI vгstu гadova. 

NAPOMENE 

REGULATOR PRIТISКA GASA П Р  245-SP\', �А POSEBAN ZAHTE\' IZRADUJEMO 1 ZA DRUGE 
MEDIJUME (GASOVIТI KISEONIK,  UGLJ E�-DIOKS1D, AZOT, . . . .  ), КАО 1 DRUGA 
TEMPERATURNA PODRUCJA (-20 + -40)"C UZ PRI M E � U ODGOVARAJUCI Н  MATERIJALA. 

RegLIIatoгi pгitiska gasa Tip 245-SPV odgovaгaju zahtevima standarda JUS М.Е3.379, odпosno 
DIN3380. Sigllnюsno pгekidni ventili (kao intcgralпi deo гegulatora), odgovaraju zahtcvima standarda 
JUS М.Е3.38 1 ,  odnosпo DIN3381 . 
Kod narL1dZЬc navcsti: nazivпi otvoг, klasLI pгitiska, нlazni pгitisak, izlazni pгitisak, kapacitet, smer нlaska 
gasa u гegLIIator ( levi i l i  desni), vгednost pгitiska zatvaranja SPV -а (blokade ). 

Pгoizvodac zadгzava pravo izmeпe tehnickil1 podataka iz pгospekta, zbog usavrsavaпja izгadc proizvoda . 

• �-Jnl � � � о ., s ЋS 1f �т t'4JQ>WIJ �·�� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRAS�N.,--J:-:-U.,--1:-S::-cPo:-0-::-LJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590; 455-985 � . .  

PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/331-573 
www.energo-sistern.co.yu, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu " � ""  
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REGULATOR PRITISКA 

- direktno delujuci 

TIP : 275-SPV 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 16,7 bar 
IZLAZNI PRIТISAK : 0,3 � 6 bar 

DIMENZIJE : DN25, DN40 

КLASE PRIТISAКA : PNI6, PN25, ANSIISO 

PRIМENA ZA :PRIRODNI GAS, PROP AN - ВUТ AN, V AZDUН, VODU 1 INERTNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su nameпjeni da izvrsavaju dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrcdnost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju)  па vrednost nizeg ( izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odrzavaju u odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Regulator pritiska gasa Tip 275-SPV spada u grupu direktno delujucih regulatora (sa oprugom) i opre­
mljen је sigumosno prekidnim ventilom. Moze se ugradivati u horizontalnom i l i  vertikalnom polozaju. 
Izraduje se i u izvedbama Tip 275-SPV V/N (sa ugradcnom Ьlokadom od previsokog i preniskog priti- , 
ska), kao i Тiр 275-SPV V/N -VS ( sa sigumosnim ventilom). 

МATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste vcntila 

2 Kuciste regulatora 

3 Opruga regulatora 

4 Membrana regulatora 

5 Pecurka regulatora 

6 Mlaznica 

7 Kuciste SPV-a 

8 Opruga SPV -а 
9 Osovinica 

1 0  Kuglice 

MATERIJAL 

СI. I ЗЗО 
SL25 (AISi 12 )  
с.2 1зо 

NBR-80 arшirani 

AISi l 2  

CuZn40 

AISi 
с.2 130 
С.4531 
С.4146 

DIМENZIJE 1 REGUL. КАRАКТЕRISТIКЕ 

Кlase DN А в с D Tezina 
pritiska (mm) ( mm) (mm) (mm) (kg) 

PN 1 6/25 25 1 60 335 245 260 1 6  
ANSI I 50 40 200 340 270 295 1 9.5 

Pz Odstupanje phl Odstup. 

(bar) 
DN (%) 

(bar) 
DN (%) 

RG ZG AG 

0.3+ 1 .0 25 1 0  20 0.3 7 1 .0 25 1 0  
1 .0+6.0 40 5 1 0  1 .0 � 8.0 40 5 

в 

А 
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OPIS RADA 
REGULATORA PRIТISКA 

Regulator pritiska mora da obezbedi konstantnu vrednost izlaznog prjtjska, bez obzjra na varijacije ulaz­
nog prjtjska ј protoka. Povгatnj sjgnal jz\aznog pгjtjska (р2) se dovodj ponюcu otvora na kucistu re­
gulatora ( 2 ) .  
Kada u cevovodu пета gasa, гegulatoг se пalazj u otvoгenom polozaju, tj . nароп opruge (3 )  potiskuje 
preko membraпskog sklopa ( 1 1 )  duzi kraj klackalicc ( 1 2 )  na dole i zakrece oko fiksjrane osovinice. Time 
povlacj polнgll ( 13 )  koja na sebi nosj pecшku sa gumenjm zaptivacem (5) ,  odmicllci је od sedista 
mlaznjce ventj\a u krajnje otvoгen polozaj .  
Kada s c  gas пalazi u instalacij i ,  izlazпi pritisak delllje na mcmbraпu (4) s a  donje strane (prikazaпo na 
crtezн) ,  uspostavljajнci гavпotezLJ sa sj\om opruge ј sa dejstvom u laznog pritjska (р1). Qпј teze da otvore 
гeglllator, dovodecj pecшkll u takav medl\sobпj polozaj koji tacno odgovara Lшapred zadatoj vгedпostj 
jz\azпog prjtjska (р2). 
Podcsavanje izlaznog pгitiska jz rcgulatora se postjze роmосн pritezaca opгuge ( 1 4), cijim se priteza­
njem menja sila opruge (3) .  

P1t 
Ф о е о Ф Ф Ф в о о Ф о Ф о о Ф Ф 

SIGURNOSNO PREK IDNOG VENТILA 

Sjguшosno pгekjdnj veпtj\ је  јпtеgгјsап u okvjгu гegulatoгa pгitjska gasa Tip 275-SPV. Povratnj sjgnal 
izlaznog pгitiska (pz) dobija pomocu implllsnog voda, koj i je povezan sa mestom nizvodno od regulatora 
pгjtjska, ј ) ј  (ро zal1tevн) sa jz\azпim delom гegulatoгa. Kada povгatпi sjgпal dostjgпe unapгed zadatll 
vгednost pгitiska Ыokade, on savlada sј\н glavne opruge (8 )  ј oslobodj osoviпicн (9), tako da zaptivac 
glavпog sedjsta ( 1 5 )  sedпe па glavno sediste i na taj naciп zatvoгj tok gasa u jпstalacijLI. 
DeЫokada sigшпosпo prckidпog vcntila sc пюzс jzvrsiti samo rнcno ј to na s\edeci nас јп: 

- prvo је potrebпo zatvoritj zароше огgапе па pocetkll i na krajll reglllacioпe Јјпјје ( I,VI),  
- odvitj poklopac sa kucjsta SPV -а ( 1 6) ј паvој sa suprotпe stгапе poklopca zavjtj u vгeteno, 
- пaglo povuci poklopac ј vгеtепо, dok kug\jce ( 1 0 )  п е uskoce u lezjste, 
- na krajll lagano rasteretiti liпiju iza гeglllatoгa prjtjska. 

Podesavaпje pгjtjska zatvaraпja SPV -а se vrsi pomocu pritezaca opruge ( 17), cij im se pritezaпjem mепја 
sj\a glavпe opгuge (8) .  

UGRADNJA 1 POVEZIV ANJE 

Pre ugradnje, treba proverjti da 1 ј је iпstalacija ispгed гegulatoгa potpuпo cista, bez ostataka od 
zavarjvaпja i drugjh пecjstoca koje Ьi mogle ostetiti uпlltrasnjost regulatora. Regulator se sme ugradivati 
samo u iпstalaciju u kojoj postoji llgraden odgovarajuci filter ispred пјеgа. 
Ukoliko se regнlator llgraduje па gasпoj rampj ј ) ј  пеkој drнgoj instalacij i  ll pogonu, vod od d jsajпog veпti­
la potrebno је izvestj vап prostoгjje. Smeг Lilaska gasa u regulatoг је s leva na desno ( dato па crtezjma), 
ukoliko se to пarudzom drllgacije пе пaglasi. 
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TIP 275VP 

DIMENZIJA: DN25 

Р, 0d р (bar) 

(bar) (mm) 0.5 1 2 3 4 5 6 8 1 0  1 2  1 4  1 6  
3 1 0  - - - - - - - - - - -
5 23 - - - - - - - - - - -

1 .0 6 40 - - - - - - - - - - -
8 56 - - - - - - - - - - -
1 0  68 - - - - - - - - - - -
1 2  87 - - - - - - - - - - -
з 1 7  1 6  - - - - - - - - - -
5 43 37 - - - - - - - - - -

2 .0  6 70 65 - - - - - - - - - -
8 96 92 - - - - - - - - - -f- 1 0  105 \ОО -- - - - - - - - -

1--· 1 2  148 1 30 - - - - - - - - - -
з 30 30 27 22 - - - - - - - -
5 80 80 75 55 - - - - - - - -

4.0 6 1 20 120 1 1 5  95 - - - - - - - -
8 145 145 144 1 30 - - - - - - - -
1 0  1 5 1  1 5 1  146 140 - - - - - - - -
1 2  190 190 1 85 1 80 - - - - - - - -
з 42 42 42 40 38 32 - - - - - -
5 98 98 98 96 85 70 - - - - - -

6.0 6 1 5 8  1 58 1 5 8  1 5 7  145 1 1 5 - - - - - -
8 1 70 1 70 1 70 1 65 1 65 1 60 - - - - - -
1 0  1 95 195 195 193 1 93 190 - - - - - -
1 2  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 2  2 1 0  208 - - - - - -
з 50 50 50 50 49 47 4 1  - - - - -
5 1 1 5 1 1 5  1 1 5  1 1 5  1 1 4  1 1 0 97 - - - - -

8.0 6 207 207 207 207 206 195 1 72 - - - - -
8 293 293 293 293 291 276 243 - - - - -
1 0  383 383 383 383 380 361  3 1 8  - - - - -
з 6 1  6 1  6 1  6 1 6 1  60 58 47 - - - -
5 143 143 143 143 143 1 42 1 38 1 1 0 - - - -

1 0.0 6 253 253 253 253 253 253 252 195 - - - -
8 358 358 358 358 358 358 356 276 - - - -
1 0  468 468 468 468 468 468 466 361 - - - -
з 88 88 88 88 88 88 88 87 82 69 43 -
5 208 208 208 208 208 208 208 206 1 93 1 62 1 0 1  -

1 5 .0 6 368 368 368 368 368 368 368 365 3 4 1  287 1 78 -
8 520 520 520 520 520 520 520 5 Ј 6  482 406 252 -
1 0  680 680 680 680 680 680 680 675 630 5 3 1  329 -
з 1 Ј 6  Ј 1 6  Ј 1 6  1 Ј 6  Ј 1 6  1 1 6 1 1 6  Ј Ј 6  1 1 2 ЈО4 9 1  88 

25 .0 5 273 273 273 273 273 273 273 273 273 265 247 2 Ј 4  
6 483 483 483 483 483 483 483 483 483 469 436 379 
8 683 683 683 683 683 683 683 683 683 683 6 1 7  536 
з 1 7 1  1 7 1  Ј 7 1  1 7 1  Ј 7 1  1 7 Ј  Ј 7 Ј  1 7 Ј  1 7 1  1 7 1  1 7 1  1 70 

30.0 5 403 403 403 403 403 403 403 403 403 403 403 401 
6 7 1 3  7 1 3  7 1 3  7 1 3  7 Ј 3  7 1 3  7 1 3  7 1 3  7 1 3  7 1 3  7 1 3  7 1 0  
з 226 226 226 226 226 226 226 226 226 226 226 226 

40.0 5 533 533 533 533 533 533 533 533 533 533 533 533 
6 943 943 943 943 943 943 943 943 943 943 943 943 

50.0 з 281  281  281  281  281  281  281  281  281  281  281  281  
5 663 663 663 663 663 663 663 663 663 663 663 663 

64.0 з 358 358 358 358 358 358 358 358 358 358 358 358 
5 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845 

�u.u з 446 446 446 446 446 446 446 446 446 446 446 446 

100.0 3 556 556 556 556 556 556 556 556 556 556 556 556 

Vrednosti protoka su date u m
' 
n/h i odnose se па prirodni gas, Cija је gustina р = О. 78 kg/ m

' 
n .  

Za druge gasove, vrednosti protoka iz tabele se mnoze sa korekcionim faktorom f= (0.78/р" ) , gde је (р" ) 
gustina tog gasa па t = а· с i р =  1 .0 1 325  bar. 
Korekcioni faktor za najcesce koriscene gasove tznost: 

butan 0.53, propan 0.62, vazduh 0.77 i azot 
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ТАВЕLЕ РRОТОКА 

TIP 275 

DIMENZIJA: DN25 DIMENZIJA: DN40 

р 0d р (bar) р 0d Р, (bar) 
(bar) (mm) 0.3 0.5 0.8 1 .0 1 .5 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 (bar) (mm) О.З 0.5 0.8 1 .0 1 .5 2.0 З.О 4.0 5.0 б.О 

3 1 0  1 0  7 - - - - - - - з 1 2  1 2  8 - - - - - - -

5 25 23 1 6  - - - - - - - 5 28 2б 1 8  - - - - - - -

1 . 0  6 4 1  40 28 - - - - - - -

8 60 56 40 - - - - - - - 1 .0 6 45 42 З2 - - - - - - -

8 70 65 45 - - - - - - -

1 0  7 1  68 5 1  - - - - - - - 1 0  85 78 58 - - - - - - -

1 2  95 87 60 - - - - - - - 1 2  1 1 0 1 00 69 - - - - - - -

3 1 4  1 3  1 2  1 1  - - - - - - з 1 6  1 5  1 4  I З  - - - - - -

5 33 З2 29 26 - - - - - - 5 З6 З4 З2 29 - - - - - -

1 .5 6 56 55 52 46 - - - - - -

8 78 76 7З б5 - - - - - - 1 .5 6 64 62 57 52 - - - - - -

8 90 88 84 75 - - - - - -

1 0  88 8б 84 82 - - - - - - 1 0  1 20 1 1 8  1 1 0 98 - - - - - -

1 2  1 22 1 20 1 1 0 \ОО - - - - - - 1 2  142 140 1 28 1 1 5  - - - - - -

з 1 7  1 7  \ б  l б  1 2  - - - - - з 20 20 1 9  1 8  1 5  - - - - -

5 4З 4З 38 З7 29 - - - - - 5 47 47 42 40 З2 - - - - -

2.0 б 70 70 68 б5 5 1  - - - - -

8 96 9б 94 92 7З - - - - - 2.0 6 77 77 75 72 57 - - - - -

8 1 1 0  1 1 0  1 08 106 84 - - - - -

1 0  105 1 05 IОЗ 100 92 - - - - - 1 0  1 25 125 1 22 120 1 1 5  - - - - -

1 2  148 148 145 1 ЗО 1 1 2  - - - - - 1 2  1 70 1 70 1 60 1 50 I З5 - - - - -

з 24 24 24 24 22 1 8  - - - - з 26 26 26 26 25 2З - - - -

5 62 62 62 62 60 45 - - - - 5 68 68 68 68 66 50 - - - -

3.0 6 95 95 95 95 90 80 - - - -

8 1 20 120 1 20 1 20 1 1 5  1 1 0 - - - - 3.0 6 105 105 1 05 105 100 90 - - - -

8 I З8 I З8 I З 8  I З8 I З2 1 30 - - - -

10 135 I З5 1 3 5  I З 5  I ЗО 1 22 - - - - 1 0  165 l б5 l б5 165 160 1 5 5  - - - -

1 2  1 70 1 70 1 70 1 70 164 1 5 8  - - - - 1 2  200 200 200 200 192 1 82 - - - -

з з о з о з о з о з о 27 22 - - - з З5 З5 З5 З5 З5 3 1  25 - - -

5 80 80 80 80 80 75 55 - - - 5 92 92 92 92 92 85 6З - - -

4.0 б 1 20 1 20 120 1 20 1 20 1 1 5  95 - - -

8 145 145 145 1 45 145 144 1ЗО - - - 4.0 6 I З 5  I З 5  I З 5  I З 5  I З 5  I З 2  1 1 0 - - -

8 1 67 1 67 1 67 1 67 1 67 l бб 1 50 - - -

1 0  1 5 1  1 5 1  1 5 1  1 5 1  1 5 1  146 140 - - - 1 0  1 75 1 7 5  1 75 1 75 1 75 1 68 1 60 - - -

1 2  190 190 190 190 190 1 85 1 80 - - - 1 2  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 0  207 - - -

з 42 42 42 42 42 42 40 З 8  З2 - з 46 46 4б 46 4б 4б 44 4 1  З2 -

5 98 98 98 98 98 98 9б 85 70 - 5 105 1 05 1 05 105 105 1 05 104 95 7З -

6.0 6 1 58 1 5 8  1 5 8  1 58 1 5 8  1 58 1 57 145 1 1 5  -

8 1 70 1 70 1 70 1 70 1 70 1 70 1 65 1 65 1 60 - 6.0 6 1 82 1 82 1 82 1 82 1 82 1 82 1 80 1 6 5  1 30 -

8 200 200 200 200 200 200 \ 9З 1 9 З  1 87 -

1 0  1 95 1 95 1 9 5  1 9 5  1 9 5  1 9 5  1 9 3  1 9 З  190 - 1 0  228 228 228 228 228 228 225 225 222 -

1 2  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 2  2 1 0  208 - 1 2  250 250 250 250 250 250 248 245 24З -

3 50 50 50 50 50 50 50 49 47 4 1  3 56 56 56 56 56 56 5б 55 53 46 
5 1 1 5 1 1 5  1 1 5  1 1 5  1 1 5  1 1 5  1 1 5  1 1 4 1 1 0 97 5 1 32 1 32 1 32 1 32 1 32 1 32 1 32 IЗО 125 1 1 5  

8.0 6 207 207 207 207 207 207 207 20б 195 1 72 8.0 6 2З5 2З5 235 2З5 2З5 235 2З5 2ЗЗ 228 222 
8 29З 29З 29З 29З 29З 29З 29З 2 9 1  27б 24З 8 З42 З42 З42 З42 З42 З42 342 340 323 284 
1 0  З8З З83 З8З З8З З8З З8З З8З З80 З 6 1  З 1 8  1 0  448 448 448 448 448 448 448 444 422 372 
з 6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  б l  б l  60 58 3 70 70 70 70 70 70 70 70 б8 б5 
5 143 14З 14З 143 14З 143 143 14З 142 I З 8  5 160 160 160 160 160 160 1 60 160 1 5 8  1 5 5  

1 0.0 6 25З 25З 25З 25З 25З 253 25З 25З 25З 252 1 0.0 б 285 285 285 285 285 285 285 285 285 282 
8 З58 З58 З58 З58 З58 З58 З58 З58 З58 З56 8 4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 6  
1 0  4б8 468 468 4б8 4б8 468 4б8 468 468 466 1 0  545 545 545 545 545 545 545 545 545 542 
з 72 72 72 72 72 72 72 72 72 7 1  з 85 85 85 85 85 85 85 85 85 80 
5 1 68 1 68 168 1 68 1 68 168 1 68 1 68 1 68 1 66 5 1 92 1 92 192 192 1 92 192 192 192 192 1 85 

1 2.0 6 295 295 295 295 295 295 295 295 295 292 1 2 .0 б З40 З40 З40 З40 З40 З40 З40 З40 З40 ззо 
8 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422 8 490 490 490 490 490 490 490 490 490 490 
1 0  552 552 552 552 552 552 552 552 552 55 1 1 0  640 640 640 640 640 640 640 640 640 638 
з 8З 8З 8З 8З 83 8З 8З 83 8З 8З 3 94 94 94 94 94 94 94 94 94 94 
5 1 95 195 1 95 195 195 1 95 195 195 1 95 1 95 5 222 222 222 222 222 222 222 222 222 222 

1 4.0 6 З45 З45 345 З45 З45 345 З45 345 345 З45 1 4.0 б 392 392 392 З92 392 392 З92 392 392 З92 
8 488 488 488 488 488 488 488 488 488 488 8 5б3 56З 5б3 5бЗ 563 5б3 56З 5бЗ 5б3 5бЗ 
1 0  6З8 6З8 6З8 6З8 6З8 6З8 6З8 6З8 6З8 6З8 1 0  7З5 7З5 735 7З5 735 7З5 7З5 7З5 7З5 7З5 
3 97 97 97 97 97 97 97 97 97 97 з 1 1 2  1 1 2  1 1 2 1 1 2  1 1 2  1 1 2 1 1 2  1 1 2 1 1 2 1 1 2  
5 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 2ЗО 5 260 260 260 260 260 260 260 260 2б0 2б0 

1 6.7 б 405 405 405 405 405 405 405 405 405 405 1 6.7 6 462 462 462 462 462 462 462 462 462 462 
8 575 575 575 575 575 575 575 575 575 575 8 664 бб4 6б4 664 б64 бб4 бб4 бб4 бб4 бб4 
1 0  750 750 750 750 750 750 750 750 750 750 1 0  867 867 867 867 867 867 867 867 867 867 
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TABEL E PROTOКA 

DIMENZIJA: DN25 

р, 0d Р� (bar) 
(bar) (mm) 0.3 0.5 0.8 1 .0 1.5 2.0 3.0 

3 1 0  1 0  7 - - - -

5 25 23 1 6  - - - -

1 .0 6 4 1  40 28 - - - -

8 60 56 40 - - - -

10 7 1  68 5 1  - - - -

12 95 87 60 - - - -

3 1 4  1 3  1 2  1 1  - - -

5 33 32 29 26 - - -

1 .5 6 56 55 52 46 - - -

8 78 76 73 65 - - -

10 88 86 84 82 - - -

12 1 22 1 20 1 1 0 100 - - -

3 1 7  1 7  1 6  1 6  1 2  - -

5 43 43 38 37 29 - -

2.0 6 70 70 68 65 5 1  - -

8 96 96 94 92 73 - -

10 1 05 1 05 1 03 1 00 92 - -

12 1 48 148 1 45 1 30 1 1 2 - -

3 24 24 24 24 22 1 8  -

5 62 62 62 62 60 45 -

3.0 6 95 95 95 95 90 80 -

8 1 20 1 20 1 20 1 20 1 1 5 1 1 0 -

10 1 35 1 3 5  1 35 1 35 1 30 1 22 -

12 1 70 1 70 1 70 1 70 1 64 1 58 -

3 30 30 30 30 30 27 22 

5 80 80 80 80 80 75 55 

4.0 6 1 20 1 20 1 20 1 20 1 20 1 1 5  95 

8 1 45 145 1 45 1 45 145 1 44 1 30 

10 1 5 1  1 5 1  1 5 1  1 5 1  1 5 1  1 46 1 40 

12 1 90 1 90 1 90 1 90 1 90 1 85 1 80 

3 42 42 42 42 42 42 40 

5 98 98 98 98 98 98 96 

6.0 6 1 58 1 5 8  1 58 1 58 1 58 1 58 1 57 

8 1 70 1 70 1 70 1 70 1 70 1 70 1 65 

10 1 95 1 95 1 95 1 95 1 95 1 95 1 93 

12 2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 2  

3 50 50 50 50 50 50 50 

5 1 1 5 1 1 5 1 1 5 1 1 5 1 1 5 1 1 5 1 1 5 

8.0 6 207 207 207 207 207 207 207 

8 293 293 293 293 293 293 293 

10  383 383 383 383 383 383 383 

3 6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  6 1  

5 143 1 43 143 143 143 143 143 

1 0.0 6 253 253 253 253 253 253 253 

8 358 358 358 358 358 358 358 

1 0  468 468 468 468 468 468 468 

3 72 72 72 72 72 72 72 

5 1 68 1 68 1 68 1 68 1 68 1 68 1 68 

1 2.0 6 295 295 295 295 295 295 295 

8 422 422 422 422 422 422 422 

1 0  552 552 552 552 552 552 552 

3 83 83 83 83 83 83 83 

5 1 95 1 95 1 95 1 95 195 1 95 1 9 5  

14.0 6 345 345 345 345 345 345 345 

8 488 488 488 488 488 488 488 

1 0  638 638 638 638 638 638 638 

3 97 97 97 97 97 97 97 

5 230 230 230 230 230 230 230 

1 6.7 6 405 405 405 405 405 405 405 

8 575 575 575 575 575 575 575 

10 750 750 750 750 750 750 750 

4.0 
-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

3 8  

85 

145 

1 65 

1 93 

2 1 0  

49 

1 1 4 

206 

2 9 1  

380 

6 1  

1 43 

253 

358 

468 

72 

1 68 

295 

422 

552 

83 

1 95 

345 

488 

638 

97 

230 

405 

575 

750 

DIMENZIJA: DN40 

р, 0d р! (bar) 

5.0 6.0 (bar) (mm) 0.3 0.5 0.8 1 .0 1.5 2.0 3.0 
- - 3 1 2  1 2  8 - - - -

- - 5 28 26 1 8  - - - -

- -

- -

- -

1 .0 6 45 42 32 - - - -

8 70 65 45 - - - -r-w- 85 78 58 - - - -

- - 12 1 1 0 1 00 69 - - - -

- - 3 1 6  1 5  1 4  1 3  - - -

- - 5 36 34 32 29 - - -

- -

- - 1 .5 6 64 62 57 52 - - -

8 90 88 84 75 - - -

- - 10 1 20 1 1 8 1 1 0 98 - - -

- - 12 142 140 1 2 8  1 1 5 - - -

- - 3 20 20 1 9  1 8  1 5  - -

- - 5 47 47 42 40 32 - -

- -

- - 2.0 6 77 77 75 72 57 - -

8 1 1 0  1 1 0 1 08 1 06 84 - -

- - 10 1 2 5  1 2 5  1 22 1 20 1 1 5  - -

- - 12 1 70 1 70 1 60 1 50 1 3 5  - -

- - 3 26 26 26 26 25 23 -

- - 5 68 68 68 68 66 50 -

- -

- - 3.0 6 1 05 1 05 1 05 1 05 100 90 -

8 1 3 8  1 3 8  1 3 8  1 38 1 32 1 30 -

- - 10 1 65 1 65 1 65 1 65 1 60 1 5 5  -

- - 12 200 200 200 200 1 92 1 82 -

- - 3 35 35 35 35 35 3 1  25 
- - 5 92 92 92 92 92 85 63 
- -

- - 4.0 6 1 3 5  1 3 5  1 35 1 35 1 3 5  1 32 1 1 0 

8 1 67 1 67 1 67 1 67 1 67 1 66 1 50 
- - 1 0  1 75 1 75 1 75 1 75 1 75 1 68 1 60 
- - 12 2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 5  2 1 0  207 

32 - 3 46 46 46 46 46 46 44 

70 - 5 1 05 1 05 1 05 1 05 105 1 05 1 04 

Ј 1 5  -

1 60 - 6.0 6 1 82 1 82 1 82 1 82 1 82 1 82 1 80 

8 200 200 200 200 200 200 1 93 

1 90 - 1 0  228 228 228 228 228 228 225 

208 - 12 250 250 250 250 250 250 248 

47 4 1  3 56 56 56 56 56 56 56 

1 1 0 97 5 1 32 1 32 1 3 2  1 32 1 32 1 32 1 32 

1 95 1 72 8.0 6 235 235 235 235 235 235 235 

276 243 8 342 342 342 342 342 342 342 

3 6 1  3 1 8  1 0  448 448 448 448 448 448 448 

60 58 3 70 70 70 70 70 70 70 

1 42 1 38 5 1 60 1 60 1 60 1 60 160 1 60 1 60 

253 252 1 0.0 6 285 285 285 285 285 285 285 

358 356 8 4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  4 1 8  

468 466 1 0  545 545 545 545 545 545 545 

72 7 1  3 85 85 85 85 85 85 85 

1 68 1 66 5 1 92 1 92 1 92 192 1 92 1 92 192 

295 292 1 2.0 6 340 340 340 340 340 340 340 

422 422 8 490 490 490 490 490 490 490 

552 55 1 1 0  640 640 640 640 640 640 640 

83 83 3 94 94 94 94 94 94 94 

1 95 1 95 5 222 222 222 222 222 222 222 

345 345 1 4.0 6 392 392 392 392 392 392 392 

488 488 8 563 563 563 563 563 563 563 

638 638 10 735 735 735 735 735 735 735 

97 97 3 1 1 2 1 1 2 1 1 2  1 1 2 1 1 2 1 1 2  1 1 2 

230 230 5 260 260 260 260 260 260 260 

405 405 1 6.7 6 462 462 462 462 462 462 462 

575 575 8 664 664 664 664 664 664 664 

750 750 10 867 867 867 867 867 867 867 

Vrednosti protoka su date u m3n/h i odnose se na prirodni gas, cijaje gustina р =  0.78 kg/ ш3n. 

4.0 5.0 6.0 
- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

4 1  32 -

95 73 -

1 65 1 30 -

1 93 1 87 -

225 222 -

245 243 -

55 53 46 

1 30 1 2 5  1 1 5 

233 228 222 

340 323 284 

444 422 372 

70 68 65 

1 60 1 58 1 55 

285 285 282 

4 1 8  4 1 8  4 1 6  

545 545 542 

85 85 80 

1 92 1 92 1 85 

340 340 330 

490 490 490 

640 640 638 

94 94 94 

222 222 222 

392 392 392 

563 563 563 

735 735 735 

1 1 2 1 1 2 1 1 2 

260 260 260 

462 462 462 

664 664 664 

867 867 867 

Za druge gasove, vrednosti protoka iz tabele se шnoze sa koгekcioniш faktoroш f= (0. 78/pG) 1 2, gde је ( pG) 
gustina tog gasa na t = О" С i р =  1 .0 1325 bar. 
Korekcioni faktor za najcesce koгiscene gasove tznost :  

butan 0.53, propan 0.62, vazduh 0.77 i azot 0.79. 
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1 lazna kuglasta slavina za gas 
11 Regulator pritiska gasa Tip 275-SPV 

1 1 1  Sigurnosno ispusni ventil 

IV Odusna slavina 
V Manometar sa rasteretnim ventilom 

Vl lzlazna kuglasta slavina za gas 

L = (4 + 6)D; za р, :S0.5 bar 
L = (3 + 6)D; za р, > 0.5 bar 

PUST ANJE U POGON 

аkоп ugradnje regulatora u instalaciju, potrebno је izvrsiti podesavanje izlaznog pritiska na zadatu vred­
no t i гegulator pllstiti u pogon. Ргvо treba skinuti poklopac koj i se nalazi na kucistu гegulatora (2) ,  а zatim 
do kгаја odviti pгitezac opruge ( 14 ), obrtaпjem Sllprotпo od smera kazaljke па satu. Nakon toga tJia:znu 
slavinu ( 1 )  lagano otvoriti, zavrtati pritczac opruge u smeгu kazaljke na satu i stalno pratiti ponasanje 
izlazпog pritiska па 11'\aпometru (V) .  Kada se dostigпe zcljcna vrednost izlazпog pritiska (р2) ,  fiksirati 
pгitezac oprugc i vгatiti poklopac. Koпtгolisati zatim ncko vгcme, da li гegulator drzi konstantnLI vrednost 
izlaznog pritiska kod nLJitog protoka (pri ccmu је izlazna slavina ( V l )  zatvoгena). Na kraju lagano otvoгiti 
izlaznll slavinu do kraja. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZA V ANJE 

Da Ьi regulator ispravno funkcionisao, ncophodno gajc rcdovпo odrzavati i koпtгolisati instalaciju isprcd 
njcga. U tu svrlш potrcbno је: 
- kontrolisati zaprljaпost fi ltera za gas ( ispred rcgt�latora), а ро potreЬi izvrsiti izdtJvavanje, ciscenje il i za-
menu tJioska, 

- koпtrolisati rcgt� lator pri пultom protoku (dato u odeljku PUSTANJE U POGON), 
- periodicпo kontrolisati zaptivanje sigLJrnosпo prekidnog ventila u zatvorenom polozaj LJ .  
Scrvis regulatora pritiska gasa, kao i pгoveru podesenosti pritiska zatvaraпja SPV -а, potrcbпo је vrsiti 
jcdnom godisпjc. Svc radove na odrzavaпju i popravci rcgulatora mozc obavljati sanю ovlasceп i 
kvalifikovaп seгvis za tLJ vrstu radova. 

NAPOMENE 

RECULATOR PRIТISКA GASA П Р  275-SPV, � А  POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA DRUGE 
M EDIJU M E  (GASOVIТI K ISEONI K, UGLJEN-DIOKSID, AZOT, . . . . ), КАО 1 DRUGA 
TEMPERATURNA PODRUCJA (-20 + -40)" C UZ PRIMENU ODGOVARAJUCI Н  MATERIJALA. 

Regulatori pritiska gasa Tip 275-SPV odgovaraju zalltevima standarda JUS М.Е3.379, odпosno 
DI N3380. Sigt�mosno prekidni ventili (kao integralni deo rcgulatora), odgovaraju zahtevima standarda 
JUS М.Е3.38 1 ,  odпosno DIN3381 . 

Kod narudzbe navest i :  nazivni otvor, klasu pritiska, ulazni pritisak, izlazni pritisak, kapacitet, smer ulaska 
gasa u regulator ( levi ili desпi), vrednost pritiska zatvaranja SPV -а (Ьlokade ). 

Pгoizvodac zadrzava pravo izmeпe tcћnickih podataka iz prospekta, zbog usavгsavanja izrade proizvoda . 

• �-Jnl � fl: !SJ Q .,  s 1$ r �т �C�iWIJ �·�� 

.,--::-=-c:--:----::-:-:-:-PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel./fax: 021/458-590;455-985 �­PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-2 1 О,  fax: 022/331-573 
www.energo-sistern.co.yи, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu " " 
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REGULATORI PRITISКA 

- direktno delujuci 
TIP : 275,  275VP 

Tip 275 
ULAZNI PRIТISAK : maks. 16.7 bar 

IZLAZ 1 PRIТISAK : 0.3 + 6.0 bar 
DIMENZIJE : D 25, DN40 

KLASE PRITISAКA : PN 16, PN25, ANSI I 50 

Tip 275VP 
ULAZNI PRIТISAK : maks. 64 ( 1 ОО) bar 

IZLAZNI PRITISAK : 0.5 + 16.0 bar 
DIMENZIJE : DN25 

КLASE PRIТISAКA : PN64, PN 1 ОО 

ANSIЗOORF, ANSI600RF 

PRIMENA ZA :PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, VAZDUH, VODU l INERTNE GASOVE 

OPIS I NAMENA 

Regиlatori pritiska gasa sи namenjeni da izvr�avajи dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (иlaznog) pritiska snizavajи (redиkujи) па vrednost nizeg (izlaznog) 
pritiska. Ти vrednost pritiska odrzavajи и odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti .  
Regиlatori pritiska gasa Tip 275 i 275VP spadajи и grupи direktno delиjиcih regиlatora (sa oprugom). 
Моgи se иgradivati и horizontalnom i l i  vertikalnom polozajи. 

-

се 

� 1 l 

'-

1 
DIМENZIJE 

Тiр 275 
Кlase DN А в с 

pritiska (т т)  (mm) (mm) 
PN l6/25 25 1 60 335 245 
ANSI I 50 40 200 340 270 

� 

1 
--=;::..... 1 

] :  
).. .... 

• 

1 1 1 
1 

1 

1 

1 

....., 

Tezina 
(kg) 
1 3  
1 6.5 

1 ' Ј ! � 
- + 4: 

� l--:-( � Ј 
с 

• 
1 

Кlase 
pritiska 

РNб4 
ANSIЗOO 

PNIOO 
ANSI600 

DN 

25 

Tip 275VP 
А в 

(mm) (mm) 
1 60 335 
1 60 335 

с Tezina 
(т т) (kg) 
275 2 1  
275 23 
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OPI S RADA 

Regulator prjtjska mora da obezbedi konstantnu vrednost izlaznog pritiska, bez obzira na varijacije ulaz­
nog prjtiska ј protoka. Povratni signal izlaznog pritjska СР, ) se dovodi pomocu otvora na kuCistu re­
gulatora (2). 
Kada u cevovodu nema gasa, regulator se nalazi u otvorenom polozaju, tj . napon opruge (З) potiskuje 
preko membranskog sklopa (8) duzi kraj klackalice (9) na dole i zakrece oko fiksjrane osovinice. Time 
povlacj polugu ( 1  О) koja na sebi nosi pecurku sa gumenjm zaptivacem (5), odmicucj је  od sedjsta 
mlaznjce ventila u krajnj e otvoren polozaj . . 

, Kada se gas nalazj u instalaciji, izlazni pritisak deluje na membranu ( 4) sa donje strane (prikazano na 
crtezu), uspostavljajuci ravnotezu sa sjlom opruge ј sa dejstvom ulaznog pritiska (р ). Qnj teze da otvore 
regulator, dovodecj pecurku н takav medusobni polozaj kojj tacno odgovara unapred zadatoj vrednosti 
izlaznog pritiska (р ). 
Podesavanje jzJaznog pritiska iz regulatora se postjze pomocu pritezaca opruge ( 1 1  ), сјј jm se priteza­
njem menja sila opruge (3). 
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MATERIJALI 

R.b. NAZTV POZICIJE 
Ј Kuciste ventila 
2 Kuciste regulatora 
3 Opruga 
4 Membrana 
5 Pecurka 
б Mlaznica 
7 "О" prsten 

MATERJJAL 
сt. взо 
SL25 (AISi 1 2 )  
с.2 1зо 
NВR-80 armirani 

AISi l 2  
CuZn40 
NBR-80 

REGULACIONE КARAКTERISТIКE 

Тiр 275 

Р, Odstupanje 
DN (%) 

(bar) RG ZG 

0.3+ 1 .0 25 1 0  20 
1 .0+6.0 40 5 1 0  

Тiр 275VP 

Р, Odstupanje 
DN (%) 

(bar) RG ZG 

0.5+3.0 25 1 0  20 
3.0+16.0 5 1 0  

UGRADNJA I POVEZIVANJE 

Pre ugradnje, treba proveriti da li је instalacija ispred regulatora potpuno Cista, bez ostataka od 
- zavarivanja i drugih necistoca koje Ьi mogle ostetiti unutrasnjost regulatora. 

-

-

-

Regulator se sme ugradivati samo u instalaciju u kojoj postoj i  ugraden odgovarajuCi filter ispred njega. 

Posto regulatori pritiska Tip 275 i 275VP nemaju na seЬi integrisan sigumosno prekidni ventil, na instala­
cijama se ispred regulatora postavlja ovaj ventil kao zaseban uredaj (П). 
Za fluide kao sto su: azot, СО i dr., ili ukoliko se to narudzbom zahteva, sigumosno prekidni ventili se ne 
ugraduj u ispred regulatora. 
Signal izlaznog pritiska (р, ) sigumosno prekidni ventil (ukoliko је ugraden) doЬija pomocu impulsnog 
voda, kojije spojen sa izlaznim delom cevovoda (nizvodno od regulatora pritiska). 

Ukoliko se regulator ugraduj e na gasnoj rampi ili nekoj drugoj instalaciji u pogonu, vod od disajnog venti­
la potrebno је izvesti van prostorije. 
Regulator pritiska gasa se staпdardпo izraduje sa smerom ulaska gasa s leva па desпo ( dato па crtezima). 

PERIODICNE KONTROLE I ODRZAVANJE 

Da Ьi regulator ispravпo funkcionisao, neophodno gaje redovno odrzavati i kontrolisati instalaciju ispred 
ПЈ еgа. 
U tu svrhu potrebпo је: 
- kontrolisati zaprljaпost filtera za gas (ispred regulatora), а ро potreЬi izvrsiti izduvavanje, cisceпje ili za-

menu uloska, 
- kontrolisati regulatorpri пultom protoku (dato u odeljku PUSTANJE U POGON). 
Servis regulatora pritiska gasa, potrebno је vrsiti jedпom godisпje. Sve radove na odrzavanju i popravci 
regulatora moze obavljati samo ovlascen i kvalifikovan servis za tu vrstu radova. 
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PUSTANJE U POGON 

Nakon ugradnje regulatora u jnstalacjju, potrebno је izvrsjtj podesavanje jzJaznog pritjska na zadatu vred­
nost ј regulator pustjtj u pogono Prvo treba skjnutj poklopac koji se nalazi na kucjstu regulatora (2), а zatim 
do kraja odvjtj priteza� opruge ( 1 1  ), obrtanjcm suprotno od smera kazaljke na satuo Nakon toga ulaznu 
slavjnu ( I )  lagano otvoritj, zavrtatj prjteza� opruge u smeru kazaljke na satu i stalno pratitj ponasanje 
izlaznog pritiska na manometru ( VI)o  Kada se dostjgne zeljena vrednost jz)aznog pritjska (р ), fiksjratj 
pritezac opruge ј vratitj poklopaco Kontro)jsati zatjm neko vreme, da )ј regulator drzj konstantnu vrednost 
jziaznog pritjska kod nultog protoka (pri �emu је jz\azna slavjna (VII)  zatvorena)o N a  kraju lagano .__ 

otvoritj jzlaznu slavinu do krajao 

.. 
р 

1 Ulazna kuglasta slavina za gas 
1 1  Sigumosno prekidni ventil 

l i i  Regulator pritiska gasa Tip 275 (275УР) 
IY Sigumosno ispusni vcntil 

NAPOMENE 

/ 

!-----=--� L _ј 
У Odusna slavina 
УЈ Manometar sa rasteretnim ventilom 

YII Izlazna kuglasta slavina za gas 

ф 

.. 
р 

L = (4 + б)D; za р :50.5 bar 

L = (3 + 6)D; za р >0.5 bar 

REGULATORE PRIТISКA GASA ТIР 275 i 275VP, NA POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA DRUGE 
MEDIJUME (GASOVIТI КISEONIK, UGLJEN-DIOKSID, AZOT, о о о о), КАО 1 DRUGA TEMPERATURNA 
PODRUCJA (-20 + -40) С UZ PRIMENU ODGOVARAJUCIН MATERIJALA. 

Ро specjjalnoj narudzЫ regulatorpritjska Тјр 275VP jzradujemo i u djmenzjj j DN400 

Regulatori pritiska gasa Tip 275 ј 275VP odgovaraju zahtevjma standarda J U S  МОЕ30379, odnosno 
DlN33800 

Kod narud.Zbe navestj: nazjvnj otvor, klasu pritjska, ulaznj pritjsak, izlaznj prjtjsak, kapacjtet ј smer 
ulaska gasa u regulator (levj i l i  desnj)o 

Projzvodac zadrzava pravo izmene tehnjckjh podataka jz prospekta, zbog usavrsavanja jzrade projzvodao 

О � 'lr1l � Jf�:I� 1ОЈ � s -� s r �т ��"W� �·!'� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �·· PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PW.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel . : 022/333-21 О, fax: 022/331 -573 
""'""'""'· energo-sisterno со.уи, e-rnail: energosisternns@ptt.yu "''"'' " 

www.electrolux.mk



-

REGULATOR PRITISКA 
- sa pilotom za niske 

i srednje pritiske 

T I P :  305 - SPV 

ULAZNI PRIТISAK lЗ 12  SP\' 1 7  SP\': шах. 8 bar 1 шах. 12  bar 
IZLAZNI PRIТISAK za 12 SPV 1 7  SP\': 0,025 - 0,2 bar 1 0,1 - 4  bar 

DIME�ZIJE: DN 40, D� 50, DN 25 
KLASA PRIТISKA: PN 16 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

NAMENA 

Regulatoг pritiska tip 305-SPV је opreшljen pilotorn 
kao i sigurnosпirn prekidnim veпtilom. Zahvaljujuci 
velikom kapacitetu i bгzorn гeakcijorn па рrошепе 
гadпih uslova, naшenjen је, kako za industrijsku 
pгimeпu, tako i za stanice u distributivnirn gasпirn 
mrezama. 

Pode�avanje vгedпosti izlazпog pгitiska је Ьгzо i 
- jednostavпo, а sve komponeпte ovog regulatora su 

staпdardne, cime је ошоguсепо lako i kvalitetпo 
"- od1·zavaпje . 

- MATERIJALI 

1 Kueiste 

2 Glavno sediste 

3 
Tanjir zatvaraca 
regulatora 

4 Membгana regulatora 

5 
Kucistc mcmbгane 
regulatora 

- 6 Opгuga regulatora 
7 Pilot 

8 
Opruga sigшnosnog 
prekidnog ventila 

9 Zaptivaci sedista 
rcgulatora i Ьloka ventila 

-

-
1 0  Kuciste za SPV 

"-

CL. 1 330 

Prokron 

с. 0 3 6 1  
cinkovan 

N B R-80 aгmiran 

SL. 25 (A!Si) 

с. 2 1 30 

с. 2 1 30 

BR-80 

AISi - vuceni 

г - - ---- - - - - - - -

REGULATORI  ODGOYARAJU ZAHTEVIMA STANDARDA JUS M.EZ.379, ODNOSNO DIN 3380 . 
..._ SIGURNOSNI PREKlDNI YENТIL (U SKLOPU REGULATORA), ODGOYARA ZAHTEVIMA 

STANDARDA JUS M.EZ. 3 8 1 ,  ODNOSNO DIN 338 1 .  
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DIMENZIJE - D - F -
- Е - Е - - G -

Modcl Klasa DN А в с D Г: F Tclma (ј 
(�g) 

l @  � 'о 

- �- �·t ! . в :!1:1 0;- r ...... 

/fll , �ZJU 
v.f-' 

40 200 255 330 1 7 5  270 345 360 30 ���� n � 
305-12 

1'1'- 1 6  r -� ; " (Л Sl 1 50)  
50 230 260 335 175 270 345 360 33 ��·· �Ј 
40 200 255 230 1 1 0  205 2ХО 345 32 .... �"-:; � 

I'N 1 6  r;Jr::=J 305-7 
(ANSI 150)  

50 230 260 235 1 1 0 205 280 345 35 

PODRUCJE IZLAZN I H  PRITISAKA 1 REGU LACIONE 
KARAKTERISTIKE 

-

l'odrutjc ulaznog l'щlrutJC 1tla11юg l'odп1tjc pril"ka 
Modcl rcgulaюra pr111ska Р 1 prtlls�a 1'2 Ьlokadc La 

(!м г) (bar) SP\' (bar) 

305 - 1 2  0.2 . 8.0 0.()25 . 0.2 0.03 . 0.3 

305-7 0.2 . 12.0 0. 1 . 4.0 0. 1 5 . 5.0 

"' � 1 � � r::;:::F> - 1 ..Ј 
А -

Otlslllpanjc ll 

Ru IG 

�.5 1 0  

2.0 7.5 

lzbor гcguJatoгa, zavjs110 od pгotoka, L!Jazпog ј jzJa?пog p1·jtjska ј vrstc gasa, vrsj sc ргста ргј Јоzсп јт 
TABELAMA PROTOKA. 

OPIS RADA 

ReguJator prjtjska rjp 305-SPY sastoj j se jz tгј dcJa, koj j zajcdпo сјпе funkcjonaJnu ceJjnu ј to: 
- reguJatora ( R )  

kontroJnog pjJota ( Р ) ј 
sjgшпosnog prckjdnog ( Ьlok) veпtj Ја ( Ј 3  ) . 

Funkcionisanje rcgulacije pritiska 

IzJazni pritisak sc putem jтpuJsne cevi (С1 ) \'Odi i spod kontroJпe membrane pj\ota (М 1 ). Копtгоlпа тстЬгапа 
је шavnotczcпa sa oprugom ( 0 1 ) ,  сјјј se пароn гegll J jsc pomocu zavrtпja za podcsavaпjc (Z 1 ) . Ok1·ctanjcm 
zav1·tnja Ll smcrLI kazaJjke па satu postjze sc роvссапјс, а okгetanjem u sup1·otпom smeГLI smanjcnjc jzJaznog 
pгjtjska. 
Gas, kojj s J Llzj za парајапје pjJota ( Р )  sc uzima sa tela r·cgulatoгa ( R )  impulsпom ccvi (С, )  i pгoJazi kгoz vcntiJcjc 
pilota ( Ур), gdc sc гcdllkuje па vгcdnost kontгoJпog pгitiska (р). Ovaj pгitisak sc vodi izпad тстЬгапс ( М ;) 
гeguJatora pгitiska ( R )  i suprotstavlja sc s j \ j  zatvaгanja LlsJcd opнrgc ( 0,) .  а taj nacjn, delovaпjcm pгitiska gasa 
ispod ј iznad mcmbranc ( М 1 )  Ll komЬinacjjj sa sjJom opr·Llgc (0,), doЬija sc kгеtапјс тстЬгапс ( М 1 )  gогс j l i  dolc, 
sto se ргеkо mchanjzтa (Т )  ргепоsј па zaporпj огgап гcglllatoi-a. 

· 

U stanju гavnotcze, tj . kada jzlazпi pгjtjsak (Р , )  odgo\ а га zadatoj \'rcdnostj. ost,·ar·er1a је гavnotcza sj la Ll piJotн 
i u regulatoru. Upra\'ljackj prjtisak pilota im·a tаспо onLr \Tcdnost, koja је potrcbna da sc ost\•aгj zal1tc\'ana 
pozjcjja jzvr·snog organa r·eguJatora. 
Opruga reglllatora (0,) је tako proracl\nata da si Ја zatvaranja 1·cgL1Jatora drzi rcgLrJator Ll zat\•orcпom роЈоzајн, 
kada nета potгosnje gasa . 

FUNKCION ISANJE SIGURNOSNOG 
PREKIDNOG VENTILA 

Povгatr1j sjgпaJ jzJazrюg pгjtjska (Р, )  dovodj se irnpнJsпjrn vodom sa mesta пizvodrю od гcgllJatoгa pгjtiska. 
Kada роvгаtпј sjgпaJ, koj j  odozdo de.Jllje na rnembr·arш ( М), dostigпc uпаргеd zadatu vt·cdnost pгitjska bJokade, 
on savlada s ј Јн gJavne oprllge (03) ј potjsпe caшLr (С)  pгcrna gore, prj cemu se kugJjce ( К )  гazmaknLr Ll zJebove 
caure (С)  ј oslobode vreteno (Vr), tako da zaptivac gJav1юg scdjsta scdnc na gJavпo scdistc ( Sb)  ј па taj nacjn 
zatvo1·j tok gasa н instaJaciju jza sjgurnosnog prckidпog veпtila. 
Prj torne ј sjJa prjtjska gasa na uJazu u veпtjJ pornazc boJjern zatvaraпju, јег odozgo delllje па tanj jr zatvaraca 
(Т 1 ) prjtjskajllcj ga snaztю na glavпo sediste ( Sb). 

'--

'-

'-

'-
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TAB E L E  РRОТОК А  

ZA REGU LATORE PR IТISКA SA PI LOTOM TI P 305/SPV 

Protoci Ll taЬiicama odnosc se па prirodni gas (gustinc р =  О, 78 kg m3). Vredпosti protoka datc su u m3/h. Za 
drugc gasovc, vredпosti protoka iz tabcla se mпozc korekcionim faktorom f =  � '7}! , gde jc pc; gustiпa drugog 
gasa па оо с i 1 ,О 1 3  bar. Korckcioпi faktor f za пајссsсе gasovc izпosi za: Butaп 0,53, Р гора п 0,62, Vazdul1 О, 77, 

Azot 0,79. 

REGULATOR: Model ЗOS- 1 2-SPY ON 40 REGULATOR: Modcl ЗOS-1 2-SPV ON 50 

IZLAZNI PRITISЛК 1'2 IZLAZNI PRITISAK Р2 
ULAZNI PREёNIK (mЬ.'Ir/bar) 

PRITISAK SFDI�TA 
ULAZNI PRECNIK (111Ь.'IfЪ.'If) 

PRITISAK SEDI�TA 
Pl (Ьаr) (mm) 25 50 10 150 200 Pl (Ь.'If) (mm) 25 50 80 100 150 200 

0.025 0.05 0.1 0.15 0.2 0.025 0,05 0.08 0,1 0.15 0,2 

12 68 63 53 38 1 2  85 79 72 66 48 

0.02 16 1 06  99 83 60 16 127 1 1 9 108 99 72 
01 

20 178 167 1 5 1  139 101 
20 152 143 1 1 9  86 

25 254 238 216 199 144 

12 85 82 75 66 55 1 2  1 06  102 97 94 83 69 

0.03 16 133 128 1 1 7  1 04  87 16 159 154 146 141 125 104 
0,3 

20 191 184 169 150 125 
20 223 215 205 197 174 145 

25 3 1 9  307 292 281 249 208 

12 1 1 2 1 1 0  1 06  102 % 
12 140 137 135 133 127 120 

0.05 16 174 172 166 159 150 1 6  209 206 202 199 1 90  180 
0.5 

20 251 247 239 228 216 20 293 289 283 279 266 252 

12 143 142 140 136 136 
25 419 412 404 398 381 360 

1 2  178 177 176 175 173 170 

0.8 16 223 222 219 216 212 
1 6  :.ы 266 265 263 259 255 

20 321 319 316 3 1 1  305 
0,8 

20 374 373 370 369 363 356 

12 160 160 159 158 157 25 535 532 529 526 519 509 

1.0 16 250 250 249 247 245 
12 :.оо 200 199 199 198 196 

16 300 300 299 298 297 294 

20 360 360 358 356 353 1,0 
20 420 420 419 418 415 412 

12  240 240 240 240 240 25 600 600 598 597 593 588 

2,0 16 375 375 375 375 375 12 Ј(Х) 300 300 300 300 300 

20 540 540 540 540 54() 
1 6  450 450 450 450 450 450 

2.0 
20 б30 630 630 630 630 630 

12 320 320 320 320 320 
25 900 900 900 900 900 900 

3.0 16 625 625 625 625 625 1 2  400 400 400 400 400 400 

20 720 720 720 720 720 16 600 600 600 600 600 600 
3.0 

1 2  400 400 400 400 400 20 840 840 840 840 840 840 
25 1200 1200 1 200 1200 1200 1200 

4,0 16 625 625 625 625 625 
12 500 500 500 500 500 500 

20 900 900 900 900 900 1 6  750 750 750 750 750 750 
4.0 

12 480 480 480 480 480 20 1050 1050 1050 1050 1050 1050 

25 1500 1500 1500 1500 1500 1500 
5,0 16 750 750 750 750 750 

1 2  600 600 600 600 600 600 
20 1080 1080 1080 1080 1080 

16 900 900 900 900 900 900 
12 560 560 560 560 560 

5.0 
20 1260 1260 1260 1260 1260 1260 

6.0 
16 875 875 875 875 R75 25 1800 1800 l!ro 1800 1800 l!ro 

20 1260 1260 1260 1260 1260 
12 700 700 700 700 700 700 

16 1050 1050 1050 1050 1050 1050 

12 720 720 720 720 720 6.0 
20 1470 1470 1470 1470 1470 1470 

8,0 16 1 125 1125 1125 1 125 1 125 25 2 1 00  2100 2100 2100 2100 2100 

20 1620 1620 1620 16.."0 1620 12 900 900 900 900 900 900 
8.0 16 1350 1350 1350 1350 1350 1350 

20 1890 1890 1890 1890 1890 1890 
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REGULATOR: Modei ЗOS-7-SPV DN 40 REGULATOR: Modei ЗOS-7-SPV DN 50 

IZLAZNI PRIТISAK Р2 
ULAZNl PRECNIK (mbar!Ьar) 

PRIТISAK SEDISTA 

IZLAZNI РRЈТЈSАК Р2 
ULAZNI PRECNIK (mЬar,Ъar) 

PRJTISAК SEDISTA 
1'1 (Ьаг) {tntn) 100 200 300 500 800 IOCIO 200) 4000 Pl (Ьаг) (mm) 1 00  200 300 500 800 IOCIO 20СЮ 40СЮ 

0,1 0.2 0,3 0.5 0.8 1 2 4 0,1 0,2 0,3 0.5 0,8 1 2 4 

12  53 12  66 

0.2 1 6  83 
16 99 

0.2 
20 139 

20 1 19  
25 199 

1 2  75 55 12 94 69 

ОЈ 16  1 17  87 16 141 104 
0,3 

20 169 125 
20 197 145 

25 281 208 
12 106 % 82 

12 133 120 102 

0.5 16 166 150 127 16 263 255 2-12 201 
0,5 

20 239 216 18-1 20 279 252 214 

12 140 136 129 107 
25 398 360 306 

12 175 170 161 13-1 
0.8 16 166 150 127 160 

16 263 �55 2-12 201 

20 316 305 
0.8 

290 241 20 369 356 339 382 

12 159 157 153 139 % 25 526 509 484 402 

1,0 16 249 245 238 2 17  150 
12 199 1% 191 173 120 

16 298 294 286 260 180 
20 358 353 3-В 3 12  216 1,0 

20 418 412 401 364 252 

12 240 240 240 240 235 226 25 597 588 572 520 360 

2,0 16 375 375 375 375 367 354 1 2  300 300 300 300 294 283 

20 540 540 540 540 529 509 
16  -150 450 450 -150 441 42-1 

2.0 
20 630 630 630 630 617 594 

12 320 320 320 320 320 320 320 25 900 900 900 900 882 849 

3.0 1 6  500 500 500 500 500 500 433 12 -100 -100 400 -100 -100 -100 346 

20 720 720 720 720 720 720 62-1 16 600 600 600 600 600 600 520 
3.0 

20 840 840 840 840 8.1() 8.1() 727 
12 400 400 400 400 400 400 392 

25 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1039 
4.0 16 625 625 625 625 625 625 612 12 500 500 500 500 500 500 490 

20 900 900 900 900 900 900 882 16 750 750 750 750 750 750 735 
4,0 

12 480 480 480 480 480 480 480 358 20 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1029 

25 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1470 
5.0 16 750 750 750 750 750 750 750 559 

12 600 600 600 600 600 600 600 447 
20 1080 1080 1080 1080 1080 1080 1080 805 16 900 900 900 900 900 900 900 671 

5.0 
12 560 560 560 560 560 560 56() 506 20 1260 12б0 1260 12б0 1260 1260 1260 939 

6,0 16 875 875 875 875 875 875 Ю5 791 25 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1342 t--
12 700 700 700 700 700 700 700 632 

20 1260 1260 1260 1260 1260 1260 1260 1138 
16 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 949 

12 720 720 720 720 720 720 720 716 
6.0 

20 1-170 1470 1470 1470 1470 1470 1455 1483 

8.0 16 1125 1125 1125 1 125 1 125 1125 1 125 1 1 1 8  25 2 100 2100 2100 2100 2100 2100 2100 1897 

20 1620 1620 1620 1620 1620 1620 1620 1610 12  900 900 900 900 900 900 900 894 

8,0 16 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1342 
12 880 880 880 880 880 880 880 880 

20 1890 1890 1890 1890 1890 1890 1890 1878 
10.0 1 6  1375 1375 1375 1375 1375 1375 1375 1375 12 1 100 1 100 1 100 1 100 1 100 1100 1100 1 100 

20 1620 1620 1620 1620 1620 1620 1620 1620 10,0 16 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 

12 IO.JO 1 0.1() 1040 1040 1040 IO.JO IO.JO 1040 
20 2310 2310 2310 2310 2310 2310 2310 2310 

12 1300 1300 1300 1300 1300 1300 1300 1300 
12.0 16 1625 1625 1625 1625 1625 1625 1625 1625 

12.0 16 1950 1950 1950 1950 1950 1950 1950 1950 

20 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 20 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2730 
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FUNKCIONA LNA .�ЕМА 

--к 
1 

0 
ЫQ:ј Р .. 

Р1 LLAL:--I I  Pl�l Г ISAK Pk KONTROL 1 PI� I I ISЛK Р2 1/LЛ/.I\1 PRITISЛK 

Kod deЫokiгanja sigнrnosnog prekidnog \'entila, prethodno sc moraju zat\ oгiti прогпi organi па pocetkll i па 
krajll геgнlаеiопс l iпije, а zatim lagaпo гastcгetit i  Ј јпјја i;a гcglllatoгa pгjtjska. tj .  trcba ispustiti gas па ispusпj 
vod. Zatjш se od\ гпс poklopae ( Pk) ј па\тnс па\1гtkа Lt teltt poklopea па kгај \ гсtспа ( Уг) па kome је nагеzап 
паvој, za dva do tгј kгuga. Na taj пacin se jzvгsi otvaгanje pomocпog sedista ( Sp)  ј jzvгsj гаstегесепје sjlc pt·jtjska 
gasa па tапјјг  zatvaraca (Т 1  ) .  Sada је тоgнсе deЫokjt-atj s jgttmosпi pгekjdnj vetнjJ jedпosta\ nitn po\' laceпjem 
poklopea ( Pk )  prema spolja. 

Kod narudzbe је potrcbno obavezno navcsti vrednost pritiska Ьlokade, kao i maksimalni radni pr·itisak 
gasa na mestu па kom se predvida ugradnja regulatora pritiska. 

PODESAVANJE 

Podesavanje j7la7пog pt·jtiska iz regнlatora ( Р) se postjze ptttem za\'t·tпja za podesavaпje (Z 1 )  па pj JotLt ( Р ), cjj jm 
se pritezaпjem mcnja sila оргнgе р ј lota ( 0  1 )  i tјтс postjze promena medusobnog polozaja izvrsnog orgaпa pi lota 
( Vp)  u odnosн na mla7njeн. 
Podesavanje \'Гsjt j  ра/Јјј\'о Ltz stalnн kontrolн jzlaznog prjtiska ( Р, )  putem odgo, arajнccg: manometra. Pri tome 
је potrebпo, radj гasterecenja pгitjska, da se ost\ ari таЈ ј pгotok gasa u пiz' odnj се' О\ od i l i  tt atmosfcгu. 
Podesavanje pгjtjska Ыokade se \'ГSј plllcm па\тtkе za podes<1\ апје ( ,  ) ,  cjjjm �с pt·jtezaпjem mспја sjla glavne 
opt·Ltge (ОЈ kojoj se SLtpгotsta\·lja sjJa liSicd pгitiska пјz,·оdпо od гeglllatoгa. 

PI LOT 

U tabeli је prjkazan pt·eglcd najcesce koгjscenih pjlota za гаdпо podrнcje гcgulatoгa pгjtjska. Ostalj detalji о 
pilotima su dati u posebпom prospektLt. 

Tip pilota 

1 86 

1 72 

РоdгLн�јс izlaznog pritiska 
Р2 (bnr) 

0.025 - 0.2 

0. 1 - -kO 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Regulatoг tjp 305-SPV se mozc ugt-adjvatj Lt gasovod Lt ЬјЈо kom polozajll, veгtjkalпo јЈј lюгizonta lno. Pre 
Ltgгadnje, treba se uverjtj da је iпstalacjja jspгed regнlatoгa роtршю cjsta, bez ostataka od zavarjvanja ј dt·Ltgih 
stt-an jh tela ј Ј ј  necjstoca, koje bi moglc ostetjti Llnutrasnjost r·eglllatoгa. Reglllator sc sme Ltgгadj,·atj samo u 
jtlstalacij ll Lt kojoj postoji Ltgгaden odgovaraj LICi filter Ltzvodno od regLtlatora. 
PгikljLtcke za jmplllsne vodove jzvestj sa gornje povrsiпe cevi, tj . njje il1 dozvoljcno jzvoditi па mestjтa na 
koj ima se moze skupljati kondenzat, sto moze prouzrokovatj nepгavilan rad гegulatoгa prjtiska. 
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Takode је potrebno obratiti paznju i na sledece: 
regulator ugraditi izmedu prirubnica koje su saosne i paralelne, 

- provcriti da li ccvovod moze da izdгzi tezinu regulatora, а u slucaju potrebe predvideti osloncc, 
- proveгiti da li se smer stгelice na regulatoru poklapa sa smerom pгoticanja gasa, 
- pobrinuti se da povezivanje impulsnih vodova bude prema gornjoj skici. 

SKJCA UGRA DNJE 

1 .  ulazna gasna slavitш 
2. rcgulator pritiska 305-SPV 
3.  odu�na slavina 
4. manotnctar 
5. siguпюsni odu�пi vct1til 
6. izluпa slaviпa 

Р2 

L = (4-6), za Р2 :::; 0,5 bar 

L = (3-6), za Р 2 > 0,5 bar 

PUSTANJE U POGON 

Najpre se vгlo pazlj ivo i lagaпo otvaгa ulazпa slaviпa ( 1 ) .  Prethodno је potrcbпo otpllstiti kontгa-Jlavl·tkll ( 1 ) 
podesavajllceg zavгtnja (Z 1 )  pilota ( Р )  i podesavajuci zavгtaпj (Z 1 ) izvrnuti do kгаја, obrtaпjem SLiprotno od 
sшera kazaljke na casovnikll. Zatiш pazlj ivo zavrtati podesavajuci zavrtaпj (Z 1 )  па pilotLJ, u sшerll kazaljkc na 
casovпiku, stalno prateci ponasanje izlazпog pritiska (Р , )  na manometгu ( 4 ) . Kada se dostigпe zeljeпa vredпost 
izlazпog pгitiska, fiksiгati zavrtanj (Z) kопtга пav1·tkoгn (N Ј 

-

Koпtгolisati zatim neko vreшe da l i  rcglllator drzi koпstaпtпll vгednost izlazпog pritiska ( Р, )  kod nultog pгotoka, ..._ 

pri сепш је izlazna slaviпa (б)  zatvoгeпa. Na krajll, lagano otvoгiti izlazпll slaviпu (б)  do .kгаја. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Obavezna је redovпa koпtrola zapгljanosti filteгa za gas Ll stanici, а ро potreЬi izduvavanje, cisccnje i l i  zamena 
Llloska filtera. 
Periodicпo је potrebпo kontгolisati regulator kod nultog protoka, kako је dato u odeljku о pllstanju u гаd. Ukoliko 
sc ргi 1 ikom kontrolc ustaпovi postepen porast izlaznog pгitiska (Р,), zпaci da је sediste regulatora osteceno i l i  је 
doslo do zaprljaпja zaptivnih povrsina. То је zпak da tгеЬа servisirati reglllatoг i ро potreЬi zaшeniti ostcccnc 
delove. 
Prcporucujc sc periodicna kontrola zaptivanja siguпюsnog pгekidnog ventila u zatvorenm polozajll, а seгvis i 
proverн podesenosti pritiska Ьlokadc potгcbno је izvгsiti jedanput godisnje. 
Sve radove na odrzavanju i popгavci гegulatoгa moze obavljati samo seгviser ovlasceп i kvalifikovan za tu 
vrstu radova. 

NAPOMENA 

Regulator pt·itiska t ip 305-SPV se па poseban zahtev isporllcuje i u verziji 305-SPV/N патеnјеп za Ьlokadu od 
previsokog i preniskog pritiska (nestanka gasa), kao i sa uredajem za autoшatsku Ьlokadu u siLJCaju prskanja 
membrane ( М) sigurnosnog prekidnog veпti \а. 

-

-

Regulator se standardno isporucuje u kompletu sa sigurnosnim prckidnim ventilom, a l i  se n a  poseban '-
zahtev moze isporuciti i bez sigurnosnog prekidnog ventila, kao verzija 305. 

� �·n�a s o .-s·ls f�Jn ��w� ��� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel./fax: 021/458-590;455-985 �lN 
PRO/ZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel . :  022/333-2 1 О, fax: 022/331 -573 
иrww.eпergo-sisterп.co.yи, e-rпail: eпergosisterппs@ptt.yu " '"' 
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REGULATORI PRITISКA 

- sa pilotom 

TIP : 330, 330-SPV 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 20 bar 
IZLAZNI PRIТISAK : (0.02 + 1 2.0) bar 

DIMENZIJE : DN25 + DN150 
КLASE PRIТISAКA : PN16, PN25, 

ANSI 150 

P R I MENA ZA : PR IRODNI GAS, VAZDUH, AZOT 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAМENA 

Regulatori prjtjska gasa su namenjeni da izvrsavajи dve funkcjje: REDUKCIJU ј REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (иlaznog) pritiska snizavajи (rеdиkији) na vrednost njzeg (jzJaznog) 
pritiska. Ти vrednost pritjska odrzavajи и odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Regиlatorj prjtjska gasa Tip 330 ј 330-SPV spadajи u grupи indirektno delujuCih regulatora (snabdeveni 
su pjJotom ј namenjenj za niske i srednje pritjske). 
Regulator prjtjska gasa Tip 330-SPV је opremljen sigumosno prekjdnjm ventjlom (ima blokadи od 
preniskog i previsokog pritiska) i ima ugraden djsajnj ventjJ, и slиcaju рисаnја membrane. Izradиje se ј 
izvedba sa sjgna\jzatorom aktjvjranja SPV -а. 
Ugradиjи se и horizontalne delove gasovoda u vertikalnom polozajи. 

Tip 330 

Tip 330-SPV 

А 

DIМENZIJE REGULACIONE КARAКТERISTIКE 

� 25 40 50 65 80 1 00 1 50 е 

� 160 200 230 290 3 1 0  350 480 
1 70 200 225 265 270 330 350 �mm 
3 1 0  325 330 360 375 400 460 

1 80 95 1 00 1 1 0  1 25 140 200 

Р. Odstupanje 
(bar) D N  (%) 

RG ZG 
0.02 + 0.2 25 2.5 1 0  

0.2 + 0.5 2 7.5 
0.5 + 1 2  1 50 1 .5 5 
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Prigusnica 

Ll- -

Signalizator 
aktiviranja SPV 

1 о 

-

· sajni ventil 

Pilot 
Тiр 172 
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OPIS RADA 

Regulator pritiska gasa Tip 330-SPV u svom sastavu ima: 

- regulator pritiska gasa Tip 330, 
- pilot regulator Tip 1 72, 
- prigusпicu, 
- sjgurnosпo prekidпi veпtil (SPV), 
- djsajпj veпtjJ ј 
- sjgпaJjzator aktjvjraпja SPV-a (пјје u staпdardпoj izvedЬi regulatora). 

Svi ovi uredaj i se пalaze па zajedпickom kucistu, i l i  su medusobпo spojeпi impulsпim vodovima i zaje­
dпo сiпе ovaj regulator. 
Da Ьi se bolje opisao rad regulatora, potrebпo је  objasпiti funkciju svakog od uredaja i паСiп пjihovog 
podesavaпja ј pustaпja u роgоп. 

U pocetпom staпju (kada u iпstalaciji пета gasa), regulator se пalazi u zatvoreпom polozaju (tj. 
membraпa (3) је pod dejstvom opruge ( 4) pritisпuta uz sediste ). Pecurka SPV -а (8) је odmaknuta od 
glavпog sedista i time је omoguceп prolaz gasa kroz sprovodпik (5) do dопје straпe membraпe. Pilot se 
пalazi u zatvoreпom polozaju. 
Kada gas stigпe u iпstalaciju, оп prolazi kroz kuciste veпtila ( 1 ), ulazi u sprovodпik gasa i sa dопје straпe 
deluje па membraпu, suprostavljajuci se dejstvu opruge. 
Ulazпi pritisak koj i se doЬija impulsпjm vodom sa kucista regulatora, dovodi se do filter prigusпice. 
Fjпim podesavaпjem prjgusпice, па пјепоm izlazu ostvaruje se pritisak koj i se dalje vodi na dve strane: do 
gomje komore membraпe i do pilot regulatora. Pritisak koj i je doveden do komore (zajedno sa oprugom) 
deluje па gomju straпu membrane suprostavljajuCi se ulazпom pritisku, а pritisak dovedeп do pilot 
regulatora deluje па sediste potiskujuci membraпu pilota па dole. 
Pilot ima zadatak da ostvari upravljacki pritisak koj i је potrebaп za rad regulatora. Regulator pritiska mora 
da obezbedi koпstaпtпu vredпost jz\azпog prjtjska, bez obzira па varijacije ulazпog pritiska i protoka. 
U staпju ravпote:Ze, tj . kada jzJazпi prjtjsak (р, ) odgovara zadatoj vredпostj,ostvareпaje ravпoteza sjJa u 
pi lotu i regulatoru. Upravljackj prjtisak ima tаспо опu vredпost kojaje potrebna da se ostvari zahtevaпa 
pozjcjja jzvrsпog orgaпa regulatora (membrane). 
Ukoliko izlazni pritisak ima teпdeпcjju rasta, on se impulsпim vodom (пizvodno od regulatora) dovodi 
do pilota. DelujuCi na пjegovu membraпu, zajedпo sa sedistem је podize па gore (ka mlazпici) i time 
smanjuje protok. То uslovljava rast upravljackog pritiska ispred p ilota, koji deluje па membraпu regu­
latora i pomerajucije ka dole smaпjuje jziazпj pritjsak па zadatu vredпost. 
Ukoliko jzlazпi pritisak ima teпdeпciju ораdапја, desava se suprotno. 

SIGURNOSNO PREКIDNI VENTIL 
Sigumosпo prekjdпj veпtjJ је iпtegrisaп u okviru regulatora pritiska gasa Tip 330-SPV. Ovaj veпtil se 
moze izraditi kao zastita od visokog pritiska, пiskog i visokog pritiska, sa disajпim veпtilom ј sa ( i l i  bez) 
signalizatorom aktiviraпja SPV -а. 
Povratni sigпal izlazпog pritiska (р, ) doЬija pomocu impulsпog voda, koj i је povezaп sa mestom 
пjzvodno od regulatora prjtiska. Kada povratni sigпal dostjgne unapred zadatu vredпost pritiska Ьlokade, 
оп savlada silu glavпe opruge ( 1 1 )  i oslobodj osovjnicu (9), tako da zaptivac sedista (6) sedne па sediste i 
па taj пасiп zatvori tok gasa u jnstalaciju. 
Ukoliko је regulator izradeп u izvedЬi V/N (zastita od visokog i пiskog pritiska), u slucaju nestanka gasa 
.оп se пalazi u Ьlokadi. Pre svakog startovaпja, potrebno је prethodпo deЬiokirati SPV. 

DeЬiokada SPV -а se moze izvrsiti samo rucпo i to na sledeci nacin: 
- prvo је potrebпo zatvoriti zapome organe na pocetku i па kraju regulacioпe l iпije (1, VII), 
- odvjtj poklopac па kucjstu SPV -а i паvој sa suprotne strane poklopca zavitj u osoviпicu, 
- naglo povuci poklopac i osovjпicu, dok kuglice пе uskocc u lczistc, 
- na kraju lagaпo rasteretiti liпiju iza regulatora pritiska. 
Podesavanje pritjska zatvaranja SPV -а se vrsi pomocu pritezaca opruge, cij im se pritezanjem menja sjJa 
opruge SPV -а. 
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DISAJNJ YENTIL 
U slucaju da kod regulatora pritiska dode do рuсапја membraпe, to prouzrokuje isticaпje fluida u okolпi 
prostor. Dozvoljeпa koliCiпa isticaпja fluidaje 30 1/h. Da ne bi doslo do isticanja vece kolicine, na SPV-u 
regulatora se ugraduje disajпi veпtil. Pomocu ovog veпtila i opruge za zastitu od пiskog pritiska, 
sigumosпo prekidni veпtil (u tom slucaju) zatvara dalji dotok fluida u regulator. 
Ukoliko se regulator ugraduje na instalacijama koje se пalaze u kotlamicama i l i  drugim zatvoreпim 
prostorijama, vod od disajпog veпtila је potrebпo izvesti vап prostorije. U suprotпom, kada se regulator 
nalazi u M RS, tada fluid odlazi u atmosferu. 

· 

SIGNALIZATOR A KTJVI RANJA SPV-a 
Ovaj uredaj se ugraduje na sigumosno prekidпi veпtil regulatora samo ро posebпom zahtevu narucioca. 
Regulatori se ugraduju па memo regulacioпe staпice i druge iпstalacije, za koje sc zahteva telemetrijsko 
pracenje пj ihovog rada. Zadatak mu је da posebпim mehaпizmom sigпalizira aktiviraпje sigumosпo 
prekidпog veпti Ја (Ьlokade) i па osпovu toga ostvari sigпal, koj i se zatim preпosi па dalj iпu. 
Uredaj radi kao ON - OFF prekidac. 

RAZVODNI K  REGULACIONE LINIJE Tip RRL - ed 
Ovaj uredaj пiје sastavпi deo regulatora, vec se postavlja па izlazпi deo regulacione linije па rastojaпju L. 
Tu se па jednom mestu uzima refereпtпi pritisak za rad: regulatora pritiska, S PV-a, maпometra sa 
rasteretnim veпtilom, ventila sigumosti i odusпe slaviпe, sajosjednim slobodпim prikljuckom. Uredaj se 
izraduje u kompletu sa nipoletom i zavaruje za izlaznu cev. Njegova predпost u odпosu па dosadasnj i  
пасiп povezivaпja vodovaje u sledecem: olaksaпa izrada, pojednostavljeпa moпtaza impulsпih vodova i 
vodova za пabrojane uredaje, olaksan rad servisera prilikom pracenja ponasaпja izlaznog pritiska. 
Jzraduje se kao Tip RRL- ed, gdeje 0d - 1 5,20 ili 25, u zavisnosti od precпika veпtila sigumosti. 

PREDNOSTI 

Regulatori pritiska gasa Tip 330 i Tip 330-SPV imaju sledece prednosti u odnosu па druge regulatore: 
- veci kapacitet, mапја brzina na izlazu i mапја buka; 
- staЬilan rad u celom podrucju protoka (0+1 ОО) %Q . . . ; . 

- velika preciznost regulisanog (izlazпog) pritiska, bez obzira na varijacije ulaznog pritiska i protoka; 
- jednostavna promena podrucja izlazпog pritiska, zameпom opruge i l i  tipa pi lota; 
- lako odГZavaпje, zahvaljujuCi specijalпoj koпstrukciji sa malim brojem habajucih delova i dr. 

UGRADNJA I POVEZIVANJE 

Pre ugradпje, treba proveriti da li је instalacija ispred regulatora potpuno cista, bez ostataka od 
zavarivaпja i drugih пecistoca koje bi mogle ostetiti uпutrasnjost regulatora. 
Regulator se sme ugradivati samo u instalaciju u kojoj postoj i ugraden odgovarajuci filter ispred njega. 
Posto regulator pritiska Tip 330 nema па seЬi integrisan sigumosno prekidпi veпtil, па iпstalacijama se 
ispred regulatora, postavlja ovaj ventil kao zasebaп uredaj . Signal izlaznog pritiska (р, ) sigumosпo 
prekidпi ventil doЬija pomocu impulsпog voda, koji је  spojen sa izlaznim delom cevovoda (nizvodno od 
regulatora pritiska). 
Regulator pritiska gasa se standardno izraduje sa smerom ulaska gasa s leva па desпo (dato па crtezima), 
osim ukoliko se to narudZЬom drugacije ne naglasi. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da Ьi regulator ispravпo funkcionisao, пеорhоdпо gaje redovno odrzavati i kontrolisati iпstalaciju ispred 
nJega. 
U tu svrhu potrebno је: 
- koпtrolisati zaprljanost filtera za gas ( ispred regulatora), а ро potreЬi izvrsiti izduvavaпje, ciscenje i l i  za­
menu uloska, 

- koпtrolisati regulator pri nultom protoku ( dato u odeljku PUSTANJE U POGON). 
- periodicno koпtrolisati zaptivanje sigumosпo prekidnog ventila u zatvorenom polozaju (vazi za regula-

tor Tip 330-SPV). 
Servis regulatora pritiska gasa, kao i proveru podeseпosti pritiska zatvaranja SPV -а, potrebno је vrsiti 
jednom godisпje. Sve radove па odrzavaпju i popravci regulatora moze obavljati samo ovlascen i 
kvalifikovan servis za tu vrstu radova. 
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ТАВЕLЕ РRОТОКА 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 

1 300 300 294 260 
2 450 450 450 450 424 DN25 3 600 600 600 600 600 520 
4 750 750 750 750 750 735 600 
5 900 900 900 900 900 900 849 671 
6 1050 1050 1050 1 050 1050 1 050 1 039 949 735 
8 1 350 1 350 1 350 1350 1 350 1 350 1 350 1 342 1 273 1 122 
10 1650 1650 1650 1 650 1650 1 650 1650 1650 1643 1 587 1273 
12 1950 1950 1 950 1 950 1950 1950 1950 1950 1950 1 944 1 800 1407 
16 2550 2550 2550 2550 2550 2550 2550 2550 2550 2550 2550 2437 2 1 63 
20 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3 1 50 3059 
* 357 368 420 525 700 1050 1400 1750 2100 2450 3150 3850 4550 

ULAZNI IZLAZNI PRIПSAК (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 

1 780 780 764 675 
2 1 1 70 1 1 70 1 1 70 1 1 70 1 1 03 DN40 3 1560 1 560 1560 1 560 1 560 1 3 5 1  
4 1950 1950 1950 1950 1950 1 9 1 1  1 560 
5 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2206 1 744 
6 2730 2730 2730 2730 2730 2730 2702 2467 1 9 1 1  
8 3510 3510 3 5 1 0  3 5 1 0  3510 3 5 1 0  3 5 1 0  3488 3309 291 8  
10 4290 4290 4290 4290 4290 4290 · 4290 4290 4272 4 1 27 3309 
12 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5055 4680 3659 
16 6630 6630 6630 6630 6630 6630 6630 6630 6630 6630 6630 6337 5625 
20 8 1 90 8 1 90 8 1 90 8 1 90 8 190 8 1 90 8 1 90 8 1 90 8 1 90 8 1 90 8 1 90 8 1 90 7954 

* 918 945 1080 1350 1800 2700 3600 4500 5400 6300 8100 9900 11700 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 

1 1200 1200 1 1 76 1 039 
2 1800 1 800 1 800 1 800 1 697 DN50 3 2400 2400 2400 2400 2342 1 587 
4 3000 3000 3000 3000 3000 2939 2400 
5 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3394 2683 
6 4200 4200 4200 4200 4200 4200 4157 3795 2939 
8 5400 5400 5400 5400 5400 5400 5400 5367 5091 4490 
10 6600 6600 6600 6600 6600 6600 6600 6600 6573 6350 5091 
12 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7777 7200 5628 
16 1 0200 1 0200 10200 10200 1 0200 10200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 10200 9749 8653 
20 1 2600 1 2600 12600 12600 1 2600 12600 1 2600 1 2600 1 2600 1 2600 1 2600 1 2600 12238 
* 1438 1480 1692 2115 2820 4230 5640 7050 8460 9870 12690 15510 18330 

-

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 

1 1 800 1 800 1 764 1 550 
2 2700 2700 2700 2700 2546 DN65 3 3600 3600 3600 3600 3600 3 1 1 8  
4 4500 4500 4500 4500 4500 4409 3600 
5 5400 5400 5400 5400 5400 5400 5091 4025 
6 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6235 5692 4409 
8 8 1 00 8 1 00 8 100 8 100 8 1 00 8 100 8 100 8050 7637 6735 

10 9900 9900 9900 9900 9900 9900 9900 9900 9859 9525 7637 
12 1 1700 1 1 700 1 1 700 1 1700 1 1 700 1 1 700 1 1 700 1 1 700 1 1 700 1 1665 1 0800 8443 
16 1 5300 1 5300 1 5300 15300 1 5300 1 5300 15300 1 5300 1 5300 1 5300 1 5300 1 4623 12980 
20 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8900 1 8356 
* 2428 2499 2856 3570 4760 7140 9520 11900 14280 16660 21420 26180 30940 
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ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 

(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 
1 3400 3400 333 1 2944 
2 5 1 00 5 100 5 1 00 5 1 00 4808 DN80 3 6800 6800 6800 6800 6800 5889 
4 8500 8500 8500 8500 8500 8328 6800 
5 1 0200 10200 1 0200 1 0200 10200 1 0200 961 7  7603 
6 1 1 900 1 1900 1 1 900 1 1 900 1 1900 1 1 900 1 1 778 10752 8328 
8 1 5300 15300 1 5300 1 5 300 15300 1 5300 1 5300 1 5205 1 4425 1 2722 
10 1 8700 1 8700 1 8700 1 8700 1 8700 1 8700 1 8700 1 8700 1 8623 1 7991 1 4425 
12 22100 221 00 22100 22100 22 1 00 22100 22100 22100 22100 22035 20400 1 5947 

16 28900 28900 28900 28900 28900 28900 28900 28900 28900 28900 28900 27622 245 1 8  

20 35700 35700 35700 35700 35700 35700 35700 35700 35700 35700 35700 35700 34673 

* 3682 3791 4332 541 5  7220 10830 14440 18050 2 1660 25270 32490 39710 46930 

ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 

(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 
1 5260 5260 5 1 54 4555 
2 7890 7890 7890 7890 7439 DNlOO 3 1 0520 1 0520 10520 10520 1 0520 91 1 1  
4 1 3 150 1 3 1 50 1 3 1 50 1 3 1 50 1 3 150 1 2884 10520 
5 1 5780 1 5780 15780 1 5780 1 5780 1 5780 14878 1 1 762 
6 1 8410 1 84 1 0  1 84 1 0  1 8410 1 8410 1 84 1 0  1 8221 16634 1 2884 
8 23670 23670 23670 23670 23670 23670 23670 23523 223 1 6  19681 

10 28930 28930 28930 28930 28930 28930 28930 28930 288 10 27833 223 1 6  
12 34190 34190 34190 34190 34190 34190 34190 34 1 90 34190 34089 3 1 560 24672 
16 44710 447 1 0  447 10 447 1 0  447 1 0  447 10 447 1 0  447 1 0  44710 447 1 0  447 10 42732 37930 
20 55230 55230 55230 55230 55230 55230 55230 55230 55230 55230 55230 55230 53642 

* 5763 5933 6780 8475 11300 16950 22600 28250 33900 39550 50850 62150 73450 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 

1 1 1 900 1 1 900 1 1 660 1 0306 
2 1 7850 17850 1 7850 17850 16829 DN150 3 23800 23800 23800 23800 23800 206 1 1  
4 29750 29750 29750 29750 29750 29149 23800 
5 35700 35700 35700 35700 35700 35700 33658 26609 
6 4 1 650 4 1 650 4 1 650 4 1 650 4 1 650 41650 4 1 223 37631 291 49 
8 53550 53550 53550 53550 53550 53550 53550 532 1 6  50487 44526 
10 65450 65450 65450 65450 65450 65450 65450 65450 65179 62969 50487 
12 77350 77350 77350 77350 77350 77350 77350 77350 77350 77 1 2 1  7 1 400 55816 
16 1 0 1 1 50 1 0 1 1 50 1 01 1 50 1 0 1 1 50 101 1 50 1 0 1 1 50 1 0 1 1 50 1 0 1 1 50 1 0 1 1 50 1 0 1 150 1 0 1 1 50 96676 858 12 
20 1 24950 1 24950 124950 124950 1 24950 1 24950 124950 1 24950 1 24950 1 24950 1 24950 124950 1 2 1 357 
* 12974 13356 15264 19080 25440 38160 50880 63600 76320 89040 114480 139920 165360 

Maksimalna brzina ulaska gasa u regulator treba da bude (S0-;-60) rn/s, zbog ogranicenja propisane brzine 
na ulazu u SPV. 
N a  izlaznom delu regulatora preporucuje se da brzina ne bude veca od 200 rn/s. 

Prilikom izbora regulatora potrebno је Ьirati vrednost protoka iz tabela (za odgovarajuci nazivni precnik, 
ulazni i izlazni pritisak). Izabranu vrednost uporediti sa poslednjom vrstom tabele (* - gde su date 
vrednosti protoka za izlazne brzine od 200 rn/s) i izabrati manju vrednost. 

Vrednosti protoka su date u rn
' 
n/h i odnose se na prirodni gas, cijaje gustina р =  0.78 kg/ m

' 
n .  

Za druge gasove, vrednosti protoka iz tabele se mnoze sa korekcionim faktorom f= (0.78/р,. ) , gde је (Р .. ) 
gustina tog gasa na t =  о' с i р =  1.01325 bar. 
Korekcioni faktor za najcesce koriscene gasove iznosi: vazduh 0.77, azot 0.79. 
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Ј Ј 

MATERIJALI 
-

IR.ь. NAZIV POZICIJE МATERIJAL 
1 Kuci§te ventila CI.1330 
2 Kuci§te membrane С.О361 
3 1 Membrana regulatora 70NВR 
4 Opruga regulatora с.2tзо 
5 1 Sprovodnik gasa с.1212 
6 Zaptiva� sedi§ta 80NBR 
7 Kuci§te SPV-a (za Тiр 330-SPV) AISi 
8 Pe�urka SPV-a с.О362 
9 Osovinica с.4572 

10 Membrana SPV-a 745 N 
11 Opruga SPV-a с.213о 
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.. 
Р, 

о 

1 Ulazna kuglasta slavina za gas 
1 1  Regulator pritiska gasa Tip 330-SPV 
ЈП Razvodnik regulacione linije 

PUSTANJE U POGON 

L 

IV Manometar sa rasteretnim ventilom 
V Sigurnosno �pusni ventil 
Vl Odusna slavina 
VJJ Izlazna kuglasta slavina za gas 

.. 
Р, 

L= (4 + 6)0; za Р, � 0.5 bar 
L= (3 + S)D; za Р, > 0.5 bar 

Nakon иgradnje regulatora и instalacijи, potrebno је izvrsiti podesavanje izlaznog pritiska na zadatu 
vrednost i regиlator pиstiti и pogon. Kod regиlatora sa indirektnim dejstvom, sva podesavanja se vrse na 
pilot regulatoru. Prvo treba skinиti poklopac (koji se nalazi na kucistu pilota), а zatim do kraja odviti 
pritezac oprиge, obrtanjem sиprotno od smera kazaljke na satu. Nakon toga, ulaznu slavinu ( 1 )  lagano 
otvoriti, zavrtati pritezac opruge u smeru kazaUke na satu i stalno pratiti ponasanje izlaznog pritiska na 
manometru (IV). Kada se dostigne zeljena vrednost izlaznog pritiska (р), fiksirati pritezac opruge i 
vratiti poklopac. Kontrolisati zatim neko vreme, da l i  regиlator drzi konstantnи vrednost izlaznog pritiska 
kod nи\tog protoka (pri сети је izlazna slavina (УП) zatvorena). Na kraju lagano otvoriti izlaznи slavinи 
do kraja. 

NAPOMENE 

REGULATORE PRITISКA GASA TIP 330 i 330-SPV, NA POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA 
DRUGE MEDIJUME, КАО 1 DRUGA TEMPERATURNA PODRUCJA (-20 -:- -40). С UZ PRIMENU 
ODGOVARAJUCI H  MATERIJALA. 

Regulatori pritiska gasa Tip 330 i 330-SPV odgovaraju zahtevima standarda JUS М.Е3.379, odnosno 
DIN3380. Sigиmosno prekidni ventili (kao integralni deo regulatora 330-SPV) odgovarajи zahtevima 
standarda JUS М.Е3.381 ,  odnosno DIN3381 . 

Kompletna oznaka regulatora (sa svim prikljucnim uredaj ima) је: 
REGULATOR PRITISКA GASA Tip 330-SPV V/N 1 S ,  gde је 

SPV - sigurnosno prekidni ventil (zastita od visokog pritiska) 
V/N - zastita od visokog i niskog pritiska 

S - signalizator aktiviranja SPV -а 
Regulator se moze naruciti sa svim nabrojanim uredaj ima, i l i  samo sa pojedinim, sto prilikom narudzbe 
treba naglasiti. 

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, иlazni i izlazni pritisak, kapacitet, vrednost pritiska 
zatvaranja SPV-a - Ыokade (za Tip 330-SPV), smer ulaska gasa и regиlator (levi i l i  desni), radni me­
dijum i radnu temperaturu. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja izrade proizvoda. 

ф �,Jnl�JftGO "S'�Sf�$1!11 �gw� ��� 
-------

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVIiiiJ 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590; 455-985 �OV 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax :  022/331 -573 
W'W'W'.energo-sistern.co.yи, e-rnai/: eпergosisternпs@ptt.yu '""'""' 
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REGULATORI PRITISКA 
- sa pilotom 

TIP: 390, 390-SPV 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 1 6  bar 
IZLAZNI PRIТISAK : 0,02 + 3 bar 

DIMENZIJE : DN25 + DN\50 
KLASE PRIТISAKA : PN\6 

PRlMENA ZA: PRIRODNI GAS, VAZDUH, AZOT 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su namenjeni da izvr�avaju dve funkcije: REDUKCIJU 1 REGULACIJU. Zadatak 
im је da vrednost vj�eg (ulaznog) prjtjska snj�avajн (redukuju) na vrednost njzeg ( jzlaznog) prjtjska. Tu vred­
nost prjtjska odrzavajн u odredenjm granjca111a odstupanja od zadate vrednostj. 
Rcgulator prjtjska gasa tip 390 ј 390-SPV spadaju u grupu jndjrektno delнjucjh regulatora ( snabdevenj su 
pjloto111 i na111cnjcni za niske i srednje pritiske). 
Regulator prjtiska gasa tip 390-SPV је opre111ljen sjgнmosno prekjdnim ventilom (i111a Ьlokadu od preniskog 
ј prjvjsokog prjtjska). lzraduje se ј jzvedba sa sjgnaljzatorol11 aktjvjranja SPV-a. 
Ugraduje se н horizontalne delove gasovoda u vertjkalnol11 polo�aju. 

D 

u 

u 

_ј 
DIМENZIJE L А ------< 

� 25  40 50 65 80 1 00 1 50 е 
REGULACIONE КARAKTERISTIКE 

А 1 60 200 230 290 3 1 0  350 480 
в 4 1 0  425 430 460 475 500 560 р2 (bar) DN 

Odstнpanje (%) 
RG ZG 

с 111111 3 1 0  325 330 360 375 400 460 0,02 + 0,2 1 ()  2() 
D 425 425 475 475 565 565 765 0,2 1 + 0,5 25 + 1 50 5 1 0  

С 1  80 95 1 00 1 1 0  1 25 140 200 0,5 1 + 3,0 2,5 5 
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MATERIJALI 

R.b. NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

Ј .  Kuci�te ventila СI . Ј ЗЗО 

2. KuCi�tc membrane С.ОЗбЈ 

З .  Membrana regнlatora 745 N 

4. Opruga rcgнlatora С.2 Ј ЗО 

5 .  Кliznj zatvarac С.ОЗ6 1  

б. Sedj�te ventila С.ОЗ6 Ј  

7 .  Zaptjvac sedi�ta 80NBR 

8.  Кнсј�tе SPV-a AJSj 

9. Pecllrka SPV-a С.ОЗ6 Ј 

Ј О. Osovinjca с. Ј 7ЗО 

Ј Ј .  Membrana SPV-a 745 N 

Ј 2. Opruga SPV-a с.2 Ј ЗО 

OPIS RADA 

Regнlator pritiska gasa tip 390-SPV н svom sastavu ima: 
- regulator pritjska gasa tjp З90, 
- predpilot regнlator tip 202, 
- pilot rcgнJator tip 1 72, 
- prigн�njcll ј 
- sigumosno prekjdni ventil (SPV). 

Svj ovj иredaj j sc nalazc na zajcdnjckom kнcj�tll, i l i  Sll mcdиsobno spojeni impиlsnjт vodovima ј zajedno 
cjne ovaj regиlator. 
Da Ьi se boljc opjsao rad regиlatora, potrebno је objasnjtj fиnkcijи svakog od uredaja i nacin nj ihovog 
pode�avanja i ри�tапја и pogon. 

U pocetnom stanjи (kada и jnstalacjjj nета gasa), regulator se nalazi и zatvorenom polofajи ( tj. membrana 
'- (З)  ј е  pod dejstvom opruge (4) potjsnuta nadole, а samim tim ј kJ jznj zatvarac (5 )  nale�e na sedi�te ventj)a 

(б)) .  Pecurka SPV-a (9) је odmaknиta od glavnog .sedi§ta i time је omogиcen protok gasa kroz sedj�te (6). pj)ot 
-...... ј predpilot se nalaze u zatvorenom polo�aju. 

...... 

Kada gas stignc ll jnstalaciju, on prolazj kroz kllci�te vcntjJa ( Ј )  ј kroz kJ jzni zatvarac (5 )  ј popunjava 
zapreminи liПlltar vodjce k liznog zatvaraca vr�eci rasterecenjc izvr�nog elementa. Istovremeno gas stife u 
predpilot regulator tip 202 koji reguble pritisak tako da na ulazu и pilot regulator tip Ј 72 pritisak ima vred­
nost 1 + 2 bar vi�u od potrebnog izlaznog prjtjska jz reglllatora. Pilot regulator tip 1 72 ima zadatak da obezbe­
di llpravljacki pritisak (и donjoj komori membrane) za rad rcgulatora. Тај pritisak dife membranll, а preko nje 
kl izni zatvarac (5 )  i gas pocinje na protice kroz regulator. Upravljacki gas dalje prestrujava kroz prigu�nicи и 
gomjи komorи membrane, а dalje njzvodno od regulatora. 
Џ stапји ravпotcfc, tj . kada izlaznj prjtjsak odgovara zadatoj vrednosti, ostvarena је ravnoreza sila u pj\otima 
ј reglllatoru. Upravljackj prjtjsak jma tаспо onu vrednost koja је potrebna da se ostvari zahtevana pozicija 
jzvr�nog organa regulatora (klizni zatvarac (5 ) )  . 
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Ukoljko jzlaznj prjtjsak jma tendencjju rasta, on se jmpulsnjrn vodom (njzvodno od regulatora) dovodj do 
pjlota. Delujucj na njegovu membranu, zajedno sa scdj�tem је pomera na gore (ka mlaznjcj) ј rjmc srnanjuje 
protok. То rezultuje padom prjtjska u donjoj komorj rnembrane, а u gomjoj komorj vlada jzlaznj prjtjsak ј 
dolazj do prjtvaranja jzvr�nog elemcnta ра samjrn tjm ј do smanjenja jzlaznog prjtjska na zadatн vrednost. 

Ukoljko jzlaznj prjtjsak jma tendencjju opadanja, on se jmpttlsnjrn vodom (njzvodno od regulatora) dovodj do 
pilota. Srazmcmo njegovom slabijem intenzitetн (н odnosu na р2) membrana ј sedj�te se pomeraju na dole 
(odmjtнcj sc od mlaznice) ј time povecavajн protok. То нslovljava porast нpravljatkog prjtjska jza pj\ota kojj 
delнje па membrantt regulatora sa donje strane ј dolazj do otvaranja jzvr�nog elementa ра samjт tjm ј do 
porasta pritjska na zadatн vrednost. 

SIGURNOSNO PREKIDNI VENTIL 

Sigumosno prekjdnj ventil је integrjsan tt okvjrн regнlatora tip 390-SPV. Ovaj ''eпtjl se moze jzradjtj kao 
za�tjta od vjsokog prjtjska, njskog ј vjsokog prjtjska ј sa sjgnaljzatorom aktjyjranja SPY-a. 
Povratnj sjgnal jzlaznog prjtiska (р:!) SPY dobija роmосн impulsnog \'Oda. kojj је povezan sa mcstorn nizvo­
dno od rcgнlatora prjtjska. Kada povratnj sjgnal dostjgne нпарrеd zadatu \Tcdnost prjtjska Ьlokade, on savla­
da sjlu glavne opruge ( 1 2 )  i oslobodi osovinictt ( 1 0), tako da pctнrka SPV-a (9) sednc na scdi�tc i na taj nacjn 
zatvori tok gasa kroz rcgulator. 
Ukoliko је regнlator jzraden u izvedbi У IN (za�tita od visokog ј niskog pritiska), u slutaju nestanka gasa on 
se nalazi 11 Ьlokadi. Pre svakog startovaпja, potrebпo је prcdhodпo deЬlokirati SPY. 
DeЬlokada SPV-a se moze izvr�jti sапю гttспо ј to па slcdeCi пасјn: 

- prvo је potrebпo zatvoriti zaporпj огgап na jzlaskн jz regulatora, 
- odvjtj poklopac na kttciSttt SPY-a i паvој sa sнprotпe straпe pok\opca zavitj н osovjпjcu, 
- povuCi poklopac ј osovjnjctt па dolc doklc је to mogнce, zadrzatj tt tom polozajн 1 0-20 sekuпdi i 

zatjrn povuci пadole do koпatnog polozaja, 
- па krajtt otvorjtj zapomj orgaп na jzlaskн jz rcgulatora pritiska. 

Pode�avaпje pritiska zatvaranja SPV-a se vr�i роmосн prjtezata opruge, tjjim se pritezanjem mепја sila 
opruge SPY-a. 

SJGNALIZATOR AKTIVI RANJA SPV-a 

Ovaj шсdај se нgradнjc па sjgнmosno prekjdnj vcntil rcgнlatoгa samo ро poscbпom zahtevtt narucioca. Regн­
latoгj se ugradнjн na mcmo rcgulacjoпe staпjcc ј drttgc jпstalacjje, za koje sc zal1tcva telcrnctrjjsko pracenje 
nj jhovog rada. Zadatak rnн је  da poscbnjrn rncl1aпjzтom sjgпaljzira aktivjraпje sigurпosпo prekjdnog vcпtjla 
(Ьlokadc) ј па osnovu toga ostvari sjgпal, kojj  sc zatjпl prcпosj па dаlј јпн. 
Urcdaj radj kao ON-OFF prekjdac. 

RAZVODN I K  REGU LACIONE LINIJE Tip RRL-0d 

Ovaj ttrcdaj njjc sastavnj deo regнlatora, vec se postavlja na jzlazпj deo regulacione linijc па rastojaпjн L. Tu 
se najednorn mestu нzima refereпtпi prjtjsak za rad: rcgulatora pritiska, SPY-a, manomctra sa rasterctnjm ven­
tjlorn, veпtjla sjgumosti i оdн�пе slavjnc, sa ј о� jcdпjm slobodпim prjkljutkom. Uredaj sc jzradнjc u komplc­
tu sa njpolctorn ј zavaгttje za jz\aznu cev. Njcgova prednost н оdпоsн na dosada�пj j пасј11 povczivanja vodo­
vaje u sledcccm: olak�aпa jzrada, pojcdnostavljena пюntaza jmpulsnih vodova ј vodova za паЬrојапе uredaje, 
olak�an rad servjsera prj(jkorn pracenja pona�anja izlaznog prjtjska. lzraduje se kao Тј р RRL-0d, gdc је Q)d -
1 5,20 j l j  25, u zavjsпosti od pretпjka ventjla sjgшпostj .  · 
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PREDNOSTI 

Regulatorj prjtjska gasa tip 390 ј 390-SPV jmaju sledece prednostj u odnosu na drнge regulatore: 
- vecj kapacjtct, manja brzjna na jz\azu, manja buka; 
- stabj\an rad ll celom podrucju protoka (О+ 1 ОО) % Q; 
- ve\jka precjznost reguljsnog (jzlaznog) prjtjska, bez obzjra na varijacjje ulaznog prjtjska ј protoka; 
- jednostavna promena podrucja jzlaznog prjtjska, zamenom opruge ј\ј tjpa pj\ota; 
- lako odr�avanje, zahvaljнjнcj specjjalnoj konstrukcjjj sa malim brojem habajucjh delova ј dr. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Pre ugradnje treba proverjtj da \ ј  је jnstalacjja jspred regulatora potpuno cjsta, bez ostataka od zavarjvanja ј 
drugjh neeistoca kojc Ьi mogle o�tetjtj unнtra�njost regulatora. 
Regulator se sme ugradjvatj samo u jnstalacjju u kојн postojj t1graden odgovarajucj filter j spred njega. 
Po�to regulator tip 390 nema na seЬi jntcgrjsan sjgtlrnosno prekjdnj ventjl, na jnstalacjjama se jspred regt�la­
tora, postavlja О\'ај \'Cntjl kao zaseban t1redaj . Sjgnal jzlaznog prjtjska (р2) sjgнrnosno prekjdnj ventjl doЬija 
pomocu jmplllsnog \'Oda, kojj је spojen sa izlaznim delom cevovoda (njzvodno od rcgнlatora prjtjska). 
Regulator prjtjska gasa se standardno jzraduje sa smerom t1laska gasa s leva na desno (dato na crte�jma), osjm 
llkoljko se to narudЊom drugacjje ne naglasi. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da Ьi regulator ispravno funkcjonisao, ncophodno ga је rcdovno odr�avatj i kontrolisatj jnstalaciju jspred 
nJega. 
U tu svrhu potrebno је: 

- kontroljsatj zaprljanost filtera za gas ( ispred regulatora), а ро potreЬi jzvr�jtj jzduvavanje, 
ci�cenje ј \ ј  zamenu нlo�ka, 

- regulisatj regulator prj nнltom protoku (dato t1 odeljku PUSTANJE U POGON) 
- perjodjcno kontro\jsatj zaptjvanje sigurnosno prekidnog ventila u zatvorenom polo�aju 

(va�i za rcgulator tip 390-SPV). 

Servis regulatora prjtjska gasa, kao ј proveru pode�enostj prjtiska aktivjranja SPV-a, potrebno је vr�itj jednom 
godi�nje. Sve radovc na odr�avanju ј popravcj regulatora mo�c obavljatj samo ovla�cen ј kvaljfikovan servjs 
za tu vrsttl radova. 
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TABELE РRОТОКА 

ULAZ Ј IZLAZNJ PRJTJSAK (bar) 
PRIТISAK 

(bar) 0,02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 1 0  1 2  

1 200 200 196 173 

2 300 300 300 300 283 
DN25 

3 400 400 400 400 400 347 

4 500 500 500 500 500 490 400 

5 600 600 600 600 600 600 566 447 

6 700 700 700 700 700 700 693 633 490 

8 900 900 900 900 900 900 900 895 849 748 

1 0  1 1 00 1 1 00 1 1 00 1 1 00 1 1 00 1 1 00 1 1 00 1 1 00 1095 1058 849 

1 2  1 300 1 300 1 300 1 300 1 300 1 300 1 300 1 300 1 300 1296 1200 938 

1 6  1 700 1700 1 700 1700 1700 1 700 1 700 1 700 1700 1 700 1700 1625 1 442 

20 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2 1 00 2039 
* 238 245 280 350 467 700 933 1167 1400 1633 2100 2567 3033 

'-· 
ULAZNI IZLAZNI PRIТISAK (bar) 

PRIТISAK 
(bar) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 б 8 1 0  1 2  

1 520 520 509 450 

2 780 780 780 780 735 
DN40 

3 1 040 1 040 1 040 1040 1 040 901 

4 1300 1 300 1 300 1 300 1 300 1 274 1 040 

5 1560 1 560 1 560 1 560 1 560 1 560 147 1 1 1 63 

6 1 820 1820 1 820 1 820 1820 1820 1 8 0 1  1645 1 274 -

8 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2325 2206 1 945 

1 0  2860 2860 2860 2860 2860 2860 2860 2860 2848 275 1 2206 

1 2  3380 3380 3380 3380 3380 3380 3380 3380 3380 3370 3 1 20 2439 

1 6  4420 4420 4420 4420 4420 4420 4420 4420 44�0 4420 4420 4225 3750 

20 5460 5460 5460 5460 5460 54б0 54б0 54б0 5460 5460 54б0 5460 5303 
* 612 630 720 900 900 1800 2400 3000 3600 4200 5400 6600 7807 

ULAZNI IZLAZ:-.11 PRIТISAK (Ьаr) 
PRIТISAK 

-

(bar) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 б 8 1 0  1 2  

1 800 800 784 б93 -

2 1 200 1200 1 200 1 200 1 1 3 1  
DN50 

3 l бОО l бОО 1 600 l бОО 1 5 б l  1058 

4 2000 2000 2000 2000 2000 1959 1 600 

5 2400 2400 2400 2400 2400 2400 22б3 1 789 

б 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2771  2530 1959 

8 3б00 3б00 3б00 3б00 3б00 3б00 3б00 3578 3394 2993 

10 4400 4400 4400 4400 4400 4400 4400 4400 4382 4233 3394 

1 2  5200 5200 5200 5200 5200 5200 5200 5200 5200 5 1 85 4800 3752 

l б  6800 6800 6800 б800 6800 б800 б800 6800 6800 б800 б800 б499 57б9 

20 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8400 8 1 59 
* 959 987 1128 1410 1880 2820 37б0 4700 5б40 6580 8460 10340 12220 

ULAZNI 
PRIТISAK 

IZLAZNI PRIТISAK (bar) 

(bar) 0,02 0.05 0.2 0,5 1 2 3 4 5 б 8 1 0  1 2  

1 1 200 1200 1 1 7б 1033 

2 1 800 1 800 1 800 1800 1709 
DN65 

3 2400 2400 2400 2400 2400 2079 

4 3000 3000 3000 3000 3000 2939 2400 

5 3б00 3б00 3б00 3б00 3б00 3600 3394 2б83 

6 4200 4200 4200 4200 4200 4200 4 1 57 3795 2939 

8 5400 5400 5400 5400 5400 5400 5400 5367 5091 4490 

1 0  6600 6600 6600 6600 6600 6600 6600 6600 6573 6350 5091 

1 2  7800 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7800 7777 7200 5629 

1 6  1 0200 10200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 10200 1 0200 9749 8653 

20 1 2600 1 2600 1 2600 1 2600 1 2б00 1 2б00 1 2б00 1 2б00 1 2600 1 2600 12600 1 2600 12237 
* 1619  1666 1904 2380 3173 4760 6347 7933 9520 1 1107 14280 1 7453 20627 
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-

ULAZNI 
PRIТISAK 

IZLAZNI PRITISAK (bar) 

(bar) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 1 0 1 2 

1 2267 2267 • 2221 1963 

2 3400 3400 3400 3400 3205 
DN80 

3 4533 4533 453 3  453 3  4533 3926 

4 5667 5667 5667 5667 5667 5552 4533 

5 6800 6800 6800 6800 6800 6800 64 1 1  5069 

6 7933 7933 7933 7933 7933 7933 7852 7 1 68 5552 

8 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0200 1 0 1 37 96 1 7  8481 

1 0 1 2467 1 2467 1 2467 1 2467 1 2467 12467 1 2467 1 2467 1 24 1 5  1 1 994 96 1 7 

1 2  14733 1 4733 1 4733 14733 14733 1 4733 14733 1 4733 14733 1 4690 1 3600 10631 

1 6  1 9267 1 9267 1 9267 1 9267 1 9267 19267 1 9267 1 9267 1 9267 1 9267 1 9267 1 84 1 5 1 6345 

20 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23800 23 1 1 5 

* 2455 2527 2888 3610 4813 7220 9627 12033 14440 16847 21660 26473 3 1 287 

ULAZ 1 IZLAZNI PRIТISAK (bar) 
PRIТISAK 

(bar) 0.02 0,05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 1 0  1 2 

1 3507 3507 3<436 303 7 

2 5260 5260 5260 5260 4959 
DN100 3 701 3  7013 70 1 3  70 1 3 70 1 3 6074 

-4 8i67 876- 8767 8767 8767 8589 7013 

� 1 0520 10520 10520 1 0520 1 0520 10520 9919 7841 

6 1 2273 (2273 1::!273 1 2 273 ј 2273 1 2273 1 2 1 47 1 1 089 8589 

8 1 5780 1 5 780 1 5 780 1 5780 15780 1 5780 1 5780 1 5682 14877 1 3 1 2 1  

1 0  1 9287 19287 1 9287 19287 1 9287 19287 19287 19287 1 9207 18555 1 4877 

1 2 22793 22793 22793 22793 22793 22793 22793 22793 22793 22726 2 1 040 1 6448 

1 6  29807 29807 29807 29807 29807 29807 29807 29807 29807 29807 29807 28488 25287 

20 36820 36820 36820 36R20 36820 36820 36820 36820 36820 36820 36820 36820 3576 1 
* 3842 3955 4521! 5650 7533 1 1300 15067 18833 22600 26367 33900 41433 48967 

ULAZNI 
PRIТISAK 

IZLAZ'\1 PRITISAK (bar) 

(bar) 0.02 0.05 0.2 0.5 1 2 3 4 5 6 8 1 0 1 2 

1 7933 7933 --,73 687 1 

2 1 1 900 1 1 900 1 1900 1 1 900 1 1 2 1 9 
DN150 

3 1 5867 1 5R67 1 5R67 1 5867 1 5867 1374 1 

4 1 9833 1 9833 1 9833 19833 19!Ш 19433 1 5867 

5 23800 23800 23800 23�00 23800 23800 22439 1 7739 

6 27767 27767 2776- 27767 27767 27767 274R2 25087 19433 

8 35700 35700 35700 35700 35 700 35700 35700 3 5477 33658 29684 

1 0  43633 43633 43633 43633 43633 43633 43633 43633 43453 41979 33658 
1 2  5 1 567 5 1 567 5 1 567 5 1 567 5 1 567 5 1 567 5 1 567 5 1 567 5 1 567 . .  5 1 4 1 4 47600 3 72 1 1  

1 6 67433 67433 67433 67433 6743 3  67433 67433 67433 6743 3 67433 67433 6445 1 57208 

20 83300 83 300 83300 83300 83300 Х3300 83300 83300 83300 83300 83300 83300 80905 

* 8649 8904 10176 12720 16960 25440 33920 42400 50880 59360 76320 93280 1 10240 

Maksirnalna brzina ulaska gasa u regulator treba da bt�de 50-:-60 nlis, zbog ogranitenja propisane brzine na 
ulazu u SPV. 
Na izlaznorn delu regulatora preporutuje se da brzina ne bude veca od 200 nlls. 

'-- Prilikorn izbora regulatora potrebno је birati vrednost protoka iz tabela (za odgovarajuci pretnik, ulaznj ј 
izlazni pritisak). lzabrantt vrednost llporediti sa poslednjorn vrstorn tabele (*  - gde su date vrednostj protoka 

'- za izlazne brzine od 200 nlis) ј jzabratj rnanju vrcdnost. 

'-· 

Vrednostj protoka Stt datc Nш3/h ј odnosc sc na prirodnj gas, tjjaje gustjna р=О,78 kg/Nrn3. Za druge gasove, 
vгedпosti pгotoka iz tabele se пшоiе koгckcioпim faktoгom f=(0,781pG)1 2, gde је pG gustiпa tog gasa па t=0°C 
ј р= \ ,0 1 325 bar. 
Korekcionj faktor za najcesce korjЭcenc gasove jznosi: vazduh 0,77, azot 0,79. 
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1 Ulazna kuglasta slavjna za gas 
1 1  Regulator prjtjska gasa tjp 390-SPY 
I J I  Razvodnjk regulacjonc lјпјје RRL 

PODESAVANJE 

IY Manometar sa  rasteretnjт vcntjJom 
У Sjgumosno jspusnj ventjl 
УЈ Odu�na slavjna 
YI I  Izlazna kuglasta slavjna za gas 

REGULATOR PRIТISКA П Р  390-SPY, N A  POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA DRUGE 
MEDIJUME, КАО DRUGA TEM PERATURNA PODRUCJA (- 1 0  -;- -60°С) UZ PRIMENU 
ODGOVARAJUCI H  MATERIJALA. 

Regulatorj prjtiska gasa tip 390-SPV odgovarajtt zahtevjтa standarda JUS М.ЕЗ.З79, odnosno DI 3380. 
S igumosno prekjdnj veпtil (kao jntegralni deo rcgulatora) odgovara zal1tcvjma staпdat·da JUS М.ЕЗ.З 8 1 ,  
odnosno DIN338 1 .  

Kompletna oznaka regulatora prjtjska (sa svjm prjkJjucnjт uredajjma) је: 

REGULATOR PRIТISКA GASA tip 390-SPV; SPV-V/N; SPV-S; SPV-V/N-S 

SPV - za za�titu od prevjsokog prjtjska; 
SPV-V/N - za za�tjtu od prevjsokog ј prenjskog prjtjska ( ј Ј ј  ncstaпka gasa): 
S PV- S - za zastjtu od previsokog prjtjska sa sjgnaJjzacjjom aktjvjraпja (ON-OFF prekjdac za daJjjnsku 

kontrolu u Ех jzvcdbj ) ;  
SPV-V/N-S - podrazumcva sve пavedene орсјје; 
Regulator se moze porucjtj sa svjm nabrojanjm шcdajima, j l j  samo pojedjnjт, �to prjJikom porudzbjne treba 
naglasjtj. 

Kod porudzbine naglasjtj: nazivnj оt\1ОГ, klasu prjrjska, ulazni ј jzJazni prjtjsak, kapacitet, varjjantu jzradc, 
vrednost aktjvjranja SPY-a (ukoJjko se trazi posebna - vrednost koja se razJjkuje od taЬJjcnjl1), sшer ttlaska 
gasa u regulator ( levj jlj desnj), radnj medjjuш ј temperaturu. 

Proizvodac zadr:Zava pravo izmene tehnjckjh podataka jz prospekta, zbog usavr�avanja jzradc proizvoda. 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRA$NJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1 ,  tel./fax: 021/458-590; 455-985 �OV 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel.: 022/333-21 0, fax: 022/331-573 
www.energo-sistem.co.yu, e-mail: energosistemns@ptt.yu """'-
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REGULATOR PRITISКA 
- sa pilotom 

TIP : 430 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 1 00 bar 

IZLAZNI PRIТISAK : (1  + 40) bar 

DIMENZIJE : DN25 + DN150 
КLASE PRIТISAКA : ANSI300, ANSI600, 

PN63, PNlOO 

PRIMENA ZA :PRIRODNI GAS, VAZDUH, AZOT 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su namenjeni da izvrsavaju dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju) na vrednost nizeg (izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odrzavaju u odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti . 
Regulator pritiska gasa Tip 430 spada u grupu indirektno delujuCih regulatora (snabdeven је p ilotom i 
namenjen za srednje i visoke pritiske ). U graduje se па horizontalne gasovode u vertikalnom polozaju . 

.. .. 

u 

А 

DIМENZIJE REGULACIONE КАRАКТЕШSТIКЕ 

� 25 40 50 65 80 100 1 50 е 
А 160 200 230 290 3 1 0  350 480 

Р. Odstupanje 
(Ьаr) (%) 

RG ZG 

г---
в mm 250 280 300 320 350 390 450 1 . 0  .;- 5.0 2.0 7.5 

г---
с 80 95 100 1 1 0  1 25 1 40 200 5.0 .;- 40.0 1 .5 5.0 
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Prigusnica 

t 

МAТERIJALI 

R.b. NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste ventila 

2 Kuciste membrane 

3 Membrana regulatora 

4 Sprovodnik gasa 

5 Opruga 

Predpilot 
Tip РР146 

MATERIJAL 

С. l ЗЗО 

с.ОЗ62 

70NBR 

с. 1 2 1 2  

с.2 t зо 

Pilot 
Tip 146 

' 
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OPIS RADA 

Regulator pritiska gasa Tip 430 u svom sastavu ima: 

- predpilot regulatorTip РР146, 
- pilot regulator Tip 146, 
- prigusnicu. 

Svi ovi uredaji medusobno su spojeni impulsnim vodovima ј zajedno Cine ovaj regu\ator. 

Da Ьi  se bolje opisao rad regulatora, potrebno је objasniti funkciju svakog od uredaja i nacin njihovog 
podesavanja i pustanja u pogon. 
U pocetnom stanju (kada u instalacф nema gasa), regulator se nalazi u zatvorenom polozaj u  (tj .  mem­
brana (З) је pod dejstvom opruge (5) pritisnuta uz sediste ). Predpilot i pi lot se nalaze u zatvorenom polo­
zajи. 

Kada gas stigne и instalacijи, on prolazi kroz kиciste ventila ( 1  ), иlazi и sprovodnik gasa ( 4) i sa donje 
strane dе\ије па membranи, suprostavljajuci se dejstvu opruge. Ulaznj pritisak koji  se doЬija impulsnim 
vodom sa kиcista regulatora, dovodi se do filter prigusnice. Finim podesavanjem prigusnice, na njenom 
izlazu ostvaruje se pritisak koji se dalje vodi na dve strane: do gomje komore membrane i do predpilot 
regulatora. Pritisak koj i je doveden do komore (zajedno sa oprugom) deluje na gomju stranu membrane, 
suprostavljajuCi se ulaznom pritisku. Sa druge strane, pritisak se dovodi do predpilot regulatora. 
Za regulatore pritiska gasa sa ulaznim pritiskom (Р,) visim od 25 bar, ispred pilota se postavlja predpilot 
regulator i podesava za 1 + 2 bar visj pritisak od izlaznog (р ) . Predpilot regulator Tip РР 146 se nalazi 

' 

ispred pilot regulatora Tip 146 (kojije podesen na vrednost izlaznog pritiska). Pilot regulator ima zadatak 
da obezbedi иpravUacki pritjsak za rad regulatora. 

U stanju ravnoteze, tj . kada izlazni pritisak odgovara zadatoj vrednosti, ostvarena је ravnoteza sila u 
pilotima i regulatoru. Upravljackj pritisak ima tacno onu vrednost kojaje potrebna da se ostvari zahtevana 
pozicija izvrsnog organa regulatora (membrane ) .  

Ukoliko izlazni pritisak ima tendenciju rasta, on se impulsnim vodom (nizvodno od regulatora) dovodi do 
pilota. DelиjиCi na njegovu membranu, zajedno sa sedjstem је pomera na gore (ka mlaznici) i time 
smanjuje .  protok. То uslovljava rast upravljackog pritiska ispred pilota, koji deluje na membranu 
regulatora ј pomerajuCi је ka dole smanjuje izlazni pritisak na zadatu vrednost. 

Ukoliko izlazni pritisak ima tendenciju opadanja, on se impulsnim vodom (nizvodno od regulatora) 
dovodj do pilota. Srazmemo njegovom slaЬijem intenzitetu (u odnosи na р, ) membrana i sediste se 
pomeraju na dole (odmicuci se od mlaznice) i time povecavaju protok. То uslovljava opadanje 
upravljackog pritiska ispred pilota, koj i deluje na membranu regulatora i pomerajuCije ka gore povecava 
izlazni pritisak na zadatu vrednost. 

Primena regulatora pritiska Tip 430 је na GMRS i drugim Ьitnim objektima, gde se ne sme ugroziti 
potrosnja gasa, zbog eventualnog kvara regulatora, kao i na mestima gde је potrebno vrsiti dvostepenu 
redukciju pritiska gasa. 
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PODESAVANJE 

Regиlator pritiska mora da obezbedi kопstапtпи vredпost izlazпog pritiska, bez obzira па varijacije 
иlazпog pritiska i protoka. Da Ы se ostvari la fiпa regиlacija izlazпog pritiska, potrebпo је izvrsiti precizпo 
podcsavaпje pilota. U trcпиtku kada izlazпi pritisak (р ) odgovara zadatoj vrcdпosti, ostvareпa je ravпo­
tcza sila и pilotи i rcgиlatoru. Upravljacki pritisak pilota ima tаспо опи vrcdпost koja је potrebпa da se 
ostvari zahtevaпa pozicija izvrsпog orgaпa (membraпc) rcgиlatora. 
Svaka promeпa izlazпog pritiska, odmah se preпosi povratпim vodom па pilot, и kome se mепја raпije иs­
postavljeп polozaj izvrsпog orgaпa pilota i tako ропоvо иspostavlja zadata vredпost izlazпog pritiska iz 
regиlatora. 
Podesavaпje pilota se vrsi роmоси pritezaca opruge pilota i tako postize promeпa medиsobпog polozaja 
membrane pilota и оdпоsи na mlazпicи. 

VARIJANTE IZRADE 

Regulator pritiska gasa Tip 430 sc porcd оsпоvпе izvcdbc, izradиje и dve varijaпtc: 

1) TIP  430 МО (MONITOR) 
2) TIP 430 MOD (MONITOR OPERATIVNI DVOSTEPENI) 

1) Ро ovoj varijaпti dva rcgиlatora pritiska Tip 430 sи impиlsпim vodovima medиsobno sројепа и јеdап 
иrcdaj . Јеdап regиlator је aktivni (radпi), а drugi monitor ( pratcci). Koj i  od rcgulatora се Ыti radпi , а koj i  
prateci,  zavisi od toga па kоји с е  vredпost izlaznih pritisaka Ыti podeseпi. Radпi regulator ј е  иvek 
podesen na nifu vredпost izlaznog pritiska (пајсеsсе ta razlika izпosi 0.3 bar). 
Osпovna karakteristika ove vrste regиlatora pritiska је и tomc, sto оЬа regиlatora vrse regиlacijи, ali пс 
istovremeno. U slисаји пepravilnog rada radnog regиlatora i prekoracenja dozvoljeпe veliciпe izlazпog 
pritiska, regиlacijи prcиzima monitor i svodi veliCiпи izlazпog pritiska na zadatи vredпost. 

2) Kadaje odпos иlazпog i izlazпog pritiska veliki (sto zavisi od propisa distriЬиtera), рrероrисије se da 
se redиkcija pritiska vrsi и dva stepeпa. 
Tada se koristi regиlator pritiska gasa Tip 430 MOD. 
U vczi se nalaze dva regиlatora: prvostcpcпi i drugostepcпi. Redиkcijи viseg pritiska vrsi prvostcpeпi 
regиlator, а redukcijи пizeg pritiska - drugostepeni. Izlazпi pritisak iz prvog је  иlazni pritisak и drugi 
regиlator. 

U slиcaj u  nepravilпog rada ( i l i  otkaza) jcdnog od regulatora, preko rezervпog predpilota i pilota, 
kompletnи regиlacijи pritiska preиzima drugi regиlator i svodi veliciпи izlazпog pritiska па zadatи 
vredпost. 

PREDNOSTI 

Regиlatorpritiska gasa Tip 430 ima slcdccc predпosti и оdпоsи па druge rcgиlatorc : 

- veci kapacitet, manja brziпa na izlazи i manja Ьиkа; 

- staЫlaп rad и celom podrucju protoka (О-:-1 ОО) % Q_ . .  
-velika precizпost regиlisaпog ( izlazпog) pritiska, bez obzira па varijacUe иlazпog pritiska i protoka; 

-jednostavпa promena podrucja izlazпog pritiska zamenom opruge i l i  tipa pilota; 

- lako odrzavanje, zahvaljиjuCi specijalпoj koпstrukcij i  sa malim brojem habajиcih delova; 

- pored osпovne izvedbe, mogucnost rada regulatora u dve varijaпte i dr. 
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R E GULATOR PRITISКA GASA TIP  430 МО 
(MON ITOR) 

Predpilot 
Tip РР146 

Monitor regulator 
(pгateci) 

1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  
1 1  

Pilot 

Predpilot 
Tip РР146 

l�========= 
- - - -

-

- -

-

- -

-

- - - - - - -� 
- - - - - - - - - - - - - - - -

- -� 

Aktivni regulator 
(гadni) 

1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 

Pilot 
Tip 146 

Р, 
.. 

REGULATOR PRITISКA GASA TIP  430 M O D  
(MONITOR O P E RATIVNI DVOSTEPENI) 

Predpilot 
Tip Р Р \ 46 

Prvostepeni 

regulator 

Rezervni 
predpilot 
Tip РР146 

Pilot 
Tip 146 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

, , 

! !  �-· ··. 
,

, 

a l ' W '' , , 

-
-

-

-

-- -

-

Predpilot 
Tip РР\46 

Rezervni 
pilot 

Tip 146 

Pilot 
Tip 146 

> ' > Р, Р , Р, 

Р, 
, .. 

--п--Ј 
Drugostepeni 

regulator 

1 1  1 1  1 1  1 1  1 1  " " " 
=======================�} 
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ТАВЕLЕ РRОТОКА 

ULAZNI IZL.UNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 

2 48 1 1 
4 850 833 DN25 6 1 1 90 1 1 90 1057 
8 1 530 1 530 1 52 1  1272 
10 1 870 1 870 1 870 1799 1442 
15 2720 2720 2720 2720 2699 2522 
20 3570 3570 3570 3570 3570 3570 3041 
25 4420 4420 4420 4420 4420 4420 4301 3484 
30 5270 5270 5270 5270 5270 5270 5270 4927 3877 
40 6970 6970 6970 6970 6970 6970 6970 6970 67 1 4  5986 4562 
50 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8466 7901 6884 
60 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1050 1 1 050 1 1 050 1 0986 1 0665 
75 13023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023_ 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 13023 13023 
100 17307 17307 1 7307  1 7307  17307 17307 17307 1 7307 17307 17307 17307 17307 

* 700 1050 1750 2450 3150 3850 5600 7350 9100 10850 12600 14350 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRITISAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 

2 850 
4 2 1 25 2082 DN40 6 2975 2975 2688 
8 3825 3825 3801 3 1 80 
10 4675 4675 4675 4498 3606 
15 6800 6800 6800 6800 6747 6304 
20 8925 8925 8925 8925 8925 8925 7603 
25 1 1 050 1 1050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1050 10752 8971 
30 1 3 1 75 1 3 1 75 1 3 175 1 3 1 75 1 3 1 75 1 3 175 1 3 1 75 1 23 1 8  9691 
40 1 7425 1 7425 1 7425 1 7425 1 7425 1 7_425 1 7425 1 7425 16786 14966 1 1 404 
50 2 1675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 21675 2 1 675 2 1 675 2 1 165 19752 1 72 1 1  
60 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25500 24340 
75 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32489 
100 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 

* 1800 2700 4500 6300 8100 9900 14400 18900 23400 27900 32400 36900 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 

2 1923 1 
4 3400 333 1 DNSO 6 4760 4760 4301 
8 6120 6 1 20 6082 5089 
10 7480 7480 7480 7 1 96 5770 
15 10880 10880 10880 10880 1 0795 1 0086 
20 1 4280 14280 14280 1 4280 1 4280 1 4280 1 2 1 64 
25 1 7680 17680 1 7680 1 7680 1 7680 1 7680 1 7203 1 3936 
30 2 1080 2 1 080 2 1 080 2 1 080 2 1 080 2 1 080 2 1080 1 9708 1 5506 
40 27880 27880 27880 27880 27880 27880 27880 27880 26858 23945 1 8246 
50 34680 34680 34680 34680 34680 34680 34680 34680 24680 33864 3 1 604 27538 
60 41480 41480 4 1480 4 1 480 41480 4 1 480 41480 4 1 480 4 1 480 41480 40800 38944 
75 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 5 1 982 
100 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 

* 2820 4230 7050 9870 12690 15510 22560 29610 36660 43710 50760 57810 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 

2 2758 1 
4 4875 4777 DN65 6 6825 6825 6 1 66 
8 8755 8755 8721 7296 
10 10725 10725 1 0725 1 03 1 8  8273 
15 1 5600 1 5600 1 5600 15600 1 5478 14462 
20 20475 20475 20475 20475 20475 20475 17441 
25 25350 25350 25350 25350 25350 25350 24666 1 9982 
30 30225 30225 30225 30225 30225 30225 30225 26258 22233 
40 39975 39975 39975 39975 39975 39975 39975 39975 38509 34333 26162 
50 49725 49725 49725 49725 49725 49725 49725 49725 49725 48550 453 14 39484 
60 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 58500 55840 
75 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74533 

100 29262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 
* 4760 7140 11900 16660 21420 26180 38080 49980 61880 73780 85680 97580 
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ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 

2 5049 1 
4 8925 8745 DN80 6 1 2495 1 2495 l l289 
8 1 6065 1 6065 1 5968 1 3358 
10 19635 19635 19635 1 8891 1 5 146 
15  28560 28560 28560 28336 26476 
20 37485 37485 37485 37485 37485 37485 3 1 93 1 
25 4641 0  464 10 464 1 0  46410 464 10 46410 45 1 57 36582 
30 55335 55335 55335 55335 55335 55335 55335 5 1 734 40704 
40 73185 73 185 73 1 85 73 1 85 73 1 85 73 185 73 1 85 73 185 70502 62856 47897 
50 91035 9 1035 9 1 035 91035 9 1035 9 1035 9 1035 91035 9 1035 88892 82959 72287 
60 1 08885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 107 1 00 1 02229 
75 1 36746 136746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36746 136746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36453 
100 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1726 1 8 1 726 1 8 1  26 1 8 1726 

* 7220 10830 18050 25270 32490 39710 57760 75810 93860 111910 129960 148010 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10  15 20 25 30 35 40 

2 7693 1 
4 1 3600 13325 DNlOO 6 19040 1 9040 1 7203 
8 24480 24480 24328 20355 
10 29920 29920 29920 28786 23080 
15 43520 43520 43520 43520 43179 40344 
20 57120 57120 57120 57120 57120 57120 48657 
25 70720 70720 70720 70720 70720 70720 688 1 1  55743 
30 84320 84320 84320 84320 84320 84320 84320 78833 62026 
40 1 1 1 520 1 1 1 520 1 1 1520 1 1 1 520 1 1 1520 1 1 1 520 1 1 1 520 1 1 1 520 107431 95781 72985 
50 138720 1 38720 1 38720 138720 138720 1 38720 1 38720 1 38720 138720 135455 126414 1 10 1 52 
60 1 65920 1 65920 1 65920 1 65920 1 65920 1 65920 165920 1 65920 1 65920 165920 1 63200 155778 
75 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 207928 
100 2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  27691 5  2769 1 5  2769 1 5  27691 5  

* 11300 16950 28250 39550 50850 62150 90400 118650 146900 175150 203400 231650 

ULAZNI IZLAZNI PRIПSAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 

2 17253 Ј 
4 30500 29884 DN150 6 42700 42700 38580 
8 54900 54900 54560 45648 
10  67 1 00 671 00 67100 64556 5 1 760 
15 97600 97600 97600 97600 96834 90478 
20 128100 1 28 100 128 100 128100 128100 128 100 109120 
25 1 58600 1 58600 1 58600 1 58600 1 58600 1 58600 1 543 1 9  1 25013 
30 1 89 1 00 1 89100 189100 1 89100 1 89100 189100 1 89100 1 76795 1 39 10 1  
40 250100 250100 250100 250100 250100 250100 250100 250100 24093 1 2 14803 1 63680 
50 3 1 1 1 00 3 1 1 100 3 1 1 100 3 1 1 1 00 3 1 1 100 3 1 1 100 3 1 1 100 3 1 1 1 00 3 1 1 100 303778 283502 24703 1 . 
60 372 1 00 372100 372 1 00 372100 372 1 00 372 1 00 372100 372 1 00 372 1 00 372100 36600 349355 
75 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 
100 621 029 62 1 029 62 1 029 621029 621 029 62 1029 621029 62 1 029 62 1 029 62 1 029 621 029 621029 

* 25440 38160 63600 89040 114480 139920 203520 267120 330720 394320 457920 521520 

N a  izlaznom delu regulatora preporucuje se da brzina ne bude veca od 200 m/s. 

Prilikom izbora regulatora, potrebno је birati vrednost protoka iz tabela (za odgovarajuCi nazivni 
precnik, ulazni i izlazni pritisak). Izabranu vrednost uporediti sa poslednjom vrstom tabele (* - gde 
su date vrednosti protoka za izlazne brzine od 200 m/s) i izabrati manju vrednost. 

Podaci iz tabela protoka za regulator pritiska Tip 430, primenjeni za verziju 430МО (monitor) se zbog 
uticaja lokalnih otpora umanjuju za 30 % (ukoliko је  prvi regulator radni) ,  odnosno za 15% (ukoliko је 
drugj regulator radni). 

Vrednosti protoka su date и m
' 
n/h ј odnose se na prjrodni gas, сјјаје gustina р =  0.78 kg/ m

'
n .  

Za druge gasove, vrednosti protoka iz  tabele se mnoze sa korekcjonjm faktorom f= (0.78/р. ) , gdeje (р" ) 
gustina tog gasa na t = о· с ј р = 1 .01325 bar. 
Korekcjoni faktor za najcesce korjscene gasove jznosj: vazduh 0.77, azot 0.79. 
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1 Ulazna kuglasta slavina za gas 
1 1  Sigurnosno prekidni ventil 
1 1 1  Regulator pritiska gasa Tip 430 
IV Razvodnik regulacione linije 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

L 

V Manometar sa rasteretnim ventilom 
V l  Sigurnosno ispusni ventil 
VII Odusna slavina 
VIII  lzlazna kuglasta slavina za gas 

L= (З + б)D 

.. 
Р, 

Pre иgradnje, treba proveriti da l i  је instalacija ispred regиlatora potpuno cista, bez ostataka od 
zavarivanja i drиgih necistoca koje Ьi mogle ostetiti иnиtrasnjost regulatora. 
Regиlator se sme иgradivati samo и instalaciju и kojoj postoj i иgraden odgovarajиCi filter ispred njega. 
Posto regиlator pritiska Tip 430 ncma na scЬi intcgrisan sigиmosno prekidni ventil, na instalacijama se 
ispred regulatora, postavlja ovaj ventil kao zaseban uredaj . Signal izlaznog pritiska (р) sigиmosno 
prekidni ventil doЬija роmоси impulsnog voda, koj i je spojen sa izlaznim delom cevovoda (nizvodno od 
regиlatora pritiska). 
Regulator pritiska gasa se standardno izradиje sa smerom иlaska gasa s leva na desno ( dato na crtezima), 
osim иkoliko se to narudzbom drиgacije ne naglasi. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da bi regиlator ispravno funkcionisao, neophodno gaje redovno odrzavati i kontrolisati instalacijи ispred 
nJega. 
U tu svrhи potrebno је :  
- kontrolisati zaprljanost filtera za gas (ispred regиlatora), а ро potreЬi izvrsiti izdиvavanje, Ciscenje i l i  za-
menи иloska, 

- kontrolisati regиlator pri nиltom protoku. 
Servis regиlatora pritiska gasa, potrebno је  vrsiti jednom godisnje. Sve radove па odrzavanjи i popravci 
regиlatora moze obavljati samo ovlascen i kvalifikovan servis za tu vrstu radova. 

NAPOМENE 

REGULATOR PRIТISКA GASA ПР 430, NA POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA DRUGE 
MEDIJUME, КАО 1 DRUGA TEMPERATURNA PODRUCJA (-20 + -40)

. 
С UZ PRIMENU ODGOVA­

RAJUCI H  MATERIJALA. 

Regиlatori pritiska gasa Tip 430 odgovarajи zahtevima standarda Ј US М.Е3.379, odnosno DIN3380. 

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasи pritiska, ulazni i izlazni pritisak, kapacitet, smer иlaska gasa и 
regulator (levi i l i  desni), radni medijиm, radnu temperaturu i varijantu izrade. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja izrade proizvoda. 

8 �·Jnl�� ta O .,SЋST�ft)! �Q;w� �·�� 

PREDUZECE ZA PROJZVODNJU, JNZENJERJNG Ј PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU Ј SPOLJNU TRGOVJNU 
CENTRALA: 21 000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel./fax: 021 /458-590; 455-985 �UV 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/331 -573 
www.energo-sistern.co_yu, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu ''"'"'" 
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DN25 + DN80 DNlOO, DN l SO 

REGULATOR PRITISКA 
- sa pilotom 

TIP : 430-SPV 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 100 bar 
IZLAZNI PRIТISAK : 1 + 20 (40) bar 

DIMENZJJE : DN25 -:- D N I SO 
KLASE PRIТISAКA : ANSI300, ANSI600, 

PN63, PNI OO 

PRIMENA ZA: P R I RODNI GAS, VAZDUH, AZOT 1 D RU G E  N EAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su патепјепi da izvrsavaju dve fuпkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrcdпost viseg (нlazпog) pritiska sпizavajн (redukнjн)  па vredпost пizeg (izlazпog) 
pr·itiska. Тн vredпost pritiska odrzavaju u odredeпim graпicama odstupaпja od zadate vredпosti. 
Regulator pritiska gasa Tip 430-SPV spada u grupu iпdirektпo delujucih regulatora ( sпabdeveп je pilo­
tom i патепјеп za sredпje i visoke pritiske). Opremljeпje sigumosпo prekidпim veпtiloш (iша zastitu od 
prcпiskog i previsokog pritiska) i sigпalizatoroш aktiviraпja SPV-a. 
Zal1valjujнci dobrim karaktcristikama (vclikom kapacitetн i brzoj reakcij i па рrотепн radпih uslova) 
патепјеп је za ugradпjн па glavпe memo regulacioпe staпice ( GM RS) .  Ugradнje se па horizoпtalпc 
gasovode u vcrtikalпom polozajн. 

DIMENZIJE 

� е 25 40 50 65 80 1 00 150 

А 160 200 230 290 3 1 0  350 480 
-

в mm 250 280 300 320 290 390 450 -
с 315  305 355 340 360 555 585 

REGULACIONE КARAKTERISTIКE 

р Odstupanjc 
(bar) (%) 

RG ZG 

1 .0 + 5.0 2.0 7.5 

5.0 + 40.0 1.5 5.0 u 

А Ј 
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OPIS RADA 

Rcgulator pritiska gasa Tip 430-SPV u svom sastavu ima: 

- regulator pritiska, 
- prcdpilot rcgulator Tip РР-1 46, 
- pilot rcgulatorTip 1 46, 
- prigllsnicu, 
- sigLIГПOSПO prekidni venti\ ( SPV), 
- signalizator aktiviranja SPV-a. 

Svi ovi urcdaj i mcdllsobno SLI spojcni impulsnim vodovima i zajcdno cine ovaj rcgulator. 
Da Ьi sc bolje opisao гаd regulatora, potrcbno је objasniti funkciju svakog od urcdaja i nacin njihovog po­
dcsavanja i pustaпja u pogon. 

REGULATOR PRIТISКA 
U pocctпom stanju ( kada u instalaciji ncma gasa), reglllator se nalazi u zatvorenom polozaju (tj. mem­
brana (3)  је pod dejstvom opruge (4)  pritisnuta uz scdiste). Predpilot i pilot se nalaze u zatvorenom polo­
zaju. 
Kada gas stignc u instalaciju, on prolazi kroz kuciste ventila ( 1  ) ,  ulazi u sprovodnjk gasa (5) ј sa donje 
stranc dclujc na membranu, suprostavljajucj sc dcjstvLI oprllge. Ulazni pritisak koj i  sc dobija implllsnim 
vodom sa kucista reglllatora, dovodi se do filteг pгjgllsnice. Finim podesavanjem pгjgllsnjce, na njenom 
jz\azu ostvaгujc sc pritisak kojj sc daljc \'odj na dve stranc: do gomjc komorc mcmbrane i do predpilot 
regulatora. Pгjtisak koj j jc dovedcn do komoгc (zajcdno sa oprugom) dcllljc na gornjLI stranll membrane, 
SLiprostavljaj Lici sc Lllaznom pritiskLI. Sa dгuge strane, pritisak se dovodi do predpilot regulatora. 
Za гcgulatoгe pгjtjska gasa sa Lllaznjm pгjtjskom ( р  ) visjm od 25 bar, ispred pj\ota sc postavlja predpilot 
rcgulatoг ј podesava za 1 -:- 2  bar vjsj pгjtjsak od jz\aznog (р ) .  Predpilot reglllatoг Tip РР- 146 se nalazi 
jsprcd pjlot rcgulatora Tip 1 46 (koj j jc  podcscn па vгednost jz\aznog prjtjska) .  Pj\ot regulator jma zadatak 
da obezbedj upravljacki pritisak za rad regulatoгa. 

U stanju ravnoteze, tj . kada jz\aznj prjtjsak odgovara zadatoj vгednosti, ostvarcna је ravnoteza sila u 
pj\otjma ј rcgulatoru. Upravljacki pritisak ima tacno onLI vrednost kojaje potrebna da se ostvarj zahtevana 
pozjcjja jzvrsnog organa rcgulatora (mcmbrane). 

Ukoliko izlazni pritisak jma tcndenciju rasta, on sc impulsnim vodom (nizvodno od regL1Iatora) dovodi do 
pi lota. Delujuci na пjegovu membranu, zajcdno sa sedistcm je pomera na gore (ka mlaznici) i tjme sma­
njLijc protok. То LISlovljava rast Llpravljackog pritiska ispred pi lota, koj i  dclujc na membranu regulatora i 
pomcrajllc i jc ka dolc smanjuje izlazni pritisak na zadatu vrednost. 

Ukoliko izla?ni pritisak jma tcndenciju ораdапја, on se impulsпim vodom (njzvodпo od regulatora) 
dovodi do pilota. Srazmemo njegovom slaЬijcm intcnzitctu ( LI odnosu na р )  membrana i scdiste se pome­
raju na dolc (odmicuci se od mlaznice) i time povecavaju protok. То uslovljava ораdапје upravljackog 
pritiska isprcd pilota, kojj delllje na mcmbranu rcgulatora i pomerajuCi је ka gore povecava izlazni pri­
tisak na zadatu vrcdnost. 
Standardna jzvedba regulatora pritiska gasa Tip 430-SPV se izraduje za izlazпe pritiske Р . . .  = ( 1 -:- 20) bar, 
dokjc za visc pritiskc to potrebno naglasiti prilikom porudzЬine. 

SIGU RNOSNO PREK I DN I  VENТIL 
Sigumosno prckidni vcntil је  intcgrisan Ll okviru rcgulatora pritiska gasa Tip 430-SPV. Ovaj ventil se 
izradlljc kao zastita od prcvjsokog pгjtjska, prcnjskog ј prevjsokog prjtjska ј sa sjgпa\jzatorom aktjvjranja 
SPV-a. 

Povratnj sigпal jzlaznog pritiska (р ) doЬija pomOCLI impulsnog voda, kojj је povezan sa mcstom niz­
vodno od regulatora pгjtjska. Kada povratпj sjgnal dostigne unapred zadatu vredпost pritjska aktjviranja 
SPV-a, on savlada silu glavne opruge ј oslobodi osovinicu (9), tako da zaptivac scdista (6) пalegne na 
sedjstc i na taj пaein zatvorj tok gasa u jnstalacjju. 
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Ukoliko је regulator izradeп u izvedЬi SPV-V/N (zastita od previsokog i preпiskog pritiska), u slucaju 
пestaпka gasa, оп se пalazi u Ьlokadi. Pre svakog startovaпja, potrebпo је prethodпo deaktivirati SPV. 

Deaktiviraпje SPV -а se moze izvrsiti samo rucпo i to па sledeci пасiп: 

- prvo је potrebпo zatvoriti zapomi оrgап па kraju rcgulacione linije (VI), 

- okreпuti tocak (7)  ( ili kljuc za deaktiviraпje, koji se doЬija uz regulator) u smeru suprotno od kazaljke 
na satu (strclica oznacena na tocku), 

- na krajt1 lagano rasteretiti l iniju iza regulatora pritiska. 

SIGNALIZATOR AKTIVIRANJA SPV-a 
Ovaj urcdaj sc koristi па regulatorima pritiska gasa iz razloga telemetrijskog pracenja пj ihovog rada (uko­
liko se to zahteva na memo regulacionim staпicama i drugim instalacijama). Zadatak mu је da posebnim 
mehanizmom signalizira aktiviranje sigumosno prckidnog ventila i na osnovu toga ostvari sigпal, koji se 
zatim preпosi na daljiпu. 
Uredaj radi kao ON - OFF prekidac. 

PREDNOSTI 

Regulator prit;ska gasa Tip 430-SPV ima sledece prednosti u odnosu na druge regulatorc : 

- veci kapacitet, manja brziпa па izlazu i manja buka; 

- staЬilan rad u celom podrucju protoka (О + 1 00) % Q_ . .  
-velika pгecizпost regulisanog ( izlaznog) pritiska, bez obzira na varijacije ulazпog pritiska i protoka; 

-jedпostavna promeпa podrucja izlaznog pritiska zamenom opruge ili tipa pilota; 

- lako odrzavaпje, zahvaljujuci specijalnoj konstrukciji sa malim brojem habajuci\1 delova. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Pre ugradnjc, trcba proveriti da li је iпstalacija ispred regulatora potpuno cista, bez ostataka od zavariva­
пja i drugih necistoca koje Ьi mogle ostetiti unutrasnjost regulatora. 

Regulator pritiska gasa se standardпo izraduje sa smcrom ulaska gasa s leva na desпo (dato na crtezima), 
osim ukoliko sc to porud.ZЬinom drugacije ne naglasi. 

Takodeje potrebпo obгatiti obratiti paznju i na sledccc: 
- regulator ugraditi izmedu prirubnica koje su saosne i paralelne, 
- proveriti da li cevovod moze da izdrzi teziпu regulatora, а u s\ucaju potrebe predvideti oslonce, 
- povezivanje impulsnih vodova izvesti kao па crtezima. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da Ьi regulator ispravno fuпkcionisao, neophodno gaje redovno odrzavati i kontrolisati iпstalaciju ispred 
ПЈеgа. 
U tu svrhu potrebпo је :  
- kontrolisati zaprljanost filtera za gas ( ispred regulatora), а ро potreЬi izvrsiti izduvavanje, cisccпje i l i  za­
meпu uloska, 

- koпtrol isati regulator pri пultom protoku, 
- periodicno kontrolisati zaptivanje sigurnosпo prekidпog ventila u zatvorenom polozaju. 

Servis regulatora pritiska gasa, potrebno је vrsiti jednom godisnje. Sve radove na odrzavanju i popravci 

reglllatora moze obavljati samo ovlasceп i kvalifikovan servis za tu vrstu radova. 
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TABELE РRОТОКА 
Tip 430-SPV 

ULAZNI 
IZLAZNI PRПISAК (Ьаr) 

PRIТISAК 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 435 1 
4 765 750 DN25 6 1070 1 070 950 
8 1380 1380 1370 1 145 
10 1685 1685 1685 1620 1 300 
15 2450 2450 2450 2450 2430 2270 
20 3210 3210 3210 3210  3210  3210 2740 
25 3980 3980 3980 3980 3980 3980 3870 3 1 40 
30 4750 4750 4750 4750 4750 4750 4750 4435 3490 
40 6275 6275 6275 6275 6275 6275 6275 6275 6045 5390 4 1 1 0  
50 7805 7805 7805 7805 7805 7805 7805 7805 7805 7620 7 1 10 6200 
60 9950 9950 9950 9950 9950 9950 9950 9950 9950 9950 9890 9600 
75 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 1 1 720 
100 1 5580 1 5580 1 5580 1 5580 1 5580 1 5580 1 5580 1 5580 1 5580 15580 15580 1 5580 

* 700 1050 1750 2450 3150 3850 5600 7350 9100 10850 12600 14350 

ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) 

PRIТISAК 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 765 1 
4 1 9 1 5  1880 DN40 6 2680 2680 2420 
8 3450 3450 3420 2865 
10 42 1 0  42 10 42 1 0  4050 3250 
15 6 1 20 6 1 20 6 1 20 6 1 20 6075 5680 
20 8035 8035 8035 8035 8035 8035 6845 
25 _9950 9950 9950 9950 9950 9950 9680 8080 
30 1 1 860 1 1 860 1 1 860 1 1 860 1 1 860 1 1 860 1 1 860 1 1090 8725 
40 15685 1 5685 15685 15685 1 5685 15685 1 5685 1 5685 1 5 1 1 0  13470 10265 
50 19510 1 95 1 0  19510 19510 19510 19510 19510 19510 1 95 1 0  19050 1 7780 1 5500 
60 23335 23335 23335 23335 23335 23335 23335 23335 23335 23335 22950 2 1 9 1 0  
75 29305 29305 29305 29305 29305 29305 29305 29305 29305 29305 29305 29240 
100 38945 38945 38945 38945 38945 38945 38945 38945 38945 38945 38945 38945 

* 1800 2700 4500 6300 8 1 00 9900 14400 18900 23400 27900 32400 36900 

ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) 

PRIТISAК 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 1 730 1 
4 3060 3000 DNSO 6 4285 4285 3870 
8 5510  5510 5480 4581 
10 6735 6735 6735 6480 5 1 95 
15 9795 9795 9795 9795 9720 9080 
20 12855 12855 12855 12855 12855 1 2855 1 0950 
25 15915 15915  15915  15915  15915 15915 15485 12545 
30 18975 18975 18975 18975 1 8975 18975 18975 1 7740 13960 
40 25100 25100 25100 25100 25100 25100 25100 25100 24175 21 550 16425 
50 3 1 220 3 1 220 3 1 220 3 1 220 3 1 220 3 1 220 3 1 220 3 1 220 22220 30480 28450 24790 
60 37350 37350 37350 37350 37350 37350 37350 37350 37350 37350 36720 35050 
75 46890 46890 46890 46890 46890 46890 46890 46890 46890 46890 46890 46790 
100 623 1 0  623 10 623 1 0  623 1 0  62310 623 1 0  623 1 0  62310 623 10 623 1 0  623 1 0  623 1 0  

* 2820 4230 7050 9870 12690 15510 22560 29610 36660 43710 50760 57810 

ULAZNI 
IZLAZNI PRITISAК (Ьаr) 

PRПISAК 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 2485 1 
4 4390 4300 DN65 6 6 1 50 6 1 50 5550 
8 7880 7880 7850 6570 
10 9660 9660 9660 9290 7450 
15 1 4040 14040 14040 14040 1 3930 13020 
20 1 8430 1 8430 18430 1 8430 1 8430 1 8430 1 5700 
25 228 15  228 1 5  228 1 5  228 1 5  228 15  228 1 5  22200 1 7990 
30 27210 27210 27210 27210 27210 27210 27210 23640 20010 
40 35980 35980 35980 35980 35980 35980 35980 35980 34660 30900 23550 
50 44760 44760 44760 44760 44760 44760 44760 44760 44760 43695 40790 35540 
60 53530 53530 53530 53530 53530 53530 53530 53530 53530 53530 52650 50260 
75 67230 67230 67230 67230 67230 67230 67230 67230 67230 67230 67230 67080 
100 89350 89350 89350 89350 89350 89350 89350 89350 89350 89350 89350 89350 

* 4760 7140 11900 16660 21420 26180 38080 49980 61880 73780 85680 97580 
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ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAK (Ьаr) 

PRIТISAК 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 4550 1 
4 8040 7870 DN80 6 1 1 250 1 1 250 1 0 1 60 
8 1 4460 14460 14375 12025 
10 1 7675 17675 1 7675 1 7000 13635 
15 25705 25705 25705 25505 23830 22270 1- - f--20 33740 33740 33740 33740 33740 33740 28740 
25 4 1 770 4 1 770 4 1 770 4 1 770 4 1 770 4 1 770 40650 32930 
30 49800 49800 49800 49800 49800 49800 49800 46560 36635 
40 65870 65870 65870 65870 65870 65870 65870 65870 63455 56570 43 1 1 0 
50 8 1 935 8 1 935 8 1 935 8 1 935 8 1 935 8 1 935 8 1 935 8 1 935 8 1 935 80000 74670 65060 
60 98000 98000 98000 98000 98000 98000 98000 98000 98000 98000 96390 920 1 0  
75 123075 123075 123075 1 23075 123075 1 23075 1 23075 123075 123075 1 23075 123075 1228 1 0  
100 1 63555 163555 1 63555 1 63555 1 63555 163555 163555 1 63555 1 63555 1 63555 1 63555 163555 

* 7220 10830 18050 25270 32490 39710 57760 75810 93860 111910 129960 148010 

ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAК (bar) 

PRIТISAК 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 6925 1 
4 1 2240 1 1 995 DNlOO 6 1 7 140 1 7 140 1 5485 
8 22035 22035 2 1 900 18320 
10 26930 26930 26930 259 10 20775 
15 39170 39 170 39 170 39 170 38865 363 1 0  
20 5 14 10  5 14 10  5 14 10  5 14 10  5 14 10  5 1 4 1 0  43795 
25 63650 63650 63650 63650 63650 63650 6 1 930 50170 
30 75890 75890 75890 75890 75890 75890 75890 70950 55830 
40 100370 100370 100370 100370 100370 100370 100370 100370 96690 86205 65690 
50 l24850 l24850 l24850 l24850 l2485(} l2485(} l2485(} l2485(} l2485(} l2l9l(} ll318(} 99 l4Q 
60 149330 149330 149330 149330 149330 149330 149330 149330 149330 149330 146880 1 40200 
75 1 87550 1 87550 1 87550 1 87550 1 87550 187550 1 87550 1 87550 1 87550 1 87550 187550 1 8 7 1 50 
100 249250 249250 249250 249250 249250 249250 249250 249250 249250 249250 249250 249250 

* 11300 16950 28250 39550 50850 62150 90400 118650 146900 175150 203400 231650 

ULAZNI 
IZLAZNI PRIТISAК (Ьаr) 

PRIТISAK 

(Ьаr) 1 2 4 6 8 10 15 20 25 30 35 40 
2 15530 -1- -- -- ----4 27450 26900 
6 38430 38430 __ ��730 DN1 50 
8 49410 494 10 49 1 1 0  4 1090 
10 60390 60390 60390 58100 46590 
15 87840 87840 87840 87840 87150 8 1430 
20 1 1 5290 1 1 5290 1 1 5290 1 1 5290 1 1 5290 1 1 5290 98210 
25 1 42740 1 42740 1 42740 1 42740 142740 142740 1 38890 1 1 2515  
30 1 70 1 90 170190 1 70 1 90 1 70190 1 70 1 90 1 70 1 90 1 70 1 90 195 120 1 2 5 1 90 
40 225100 225100 225100 225100 225100 225100 225100 225100 2 1 6840 193330 1473 1 5  
50 279990 279990 279990 279990 279990 279990 279990 279990 279990 273400 255 1 60 222330 
60 334900 334900 334900 334900 334900 334900 334900 334900 334900 334900 329400 314420 
75 420580 420580 420580 420580 420580 420580 420580 420580 420580 420580 420580 420580 
100 558950 558950 558950 558950 558950 558950 558950 558950 558950 558950 558950 558950 

* 25440 38160 63600 89040 114480 139920 203520 267120 330720 394320 457920 521520 

Maksimalna brzina Ltlaska gasa Lt rcgulator trcba da bude (50 + 60) m/s, zbog ograniccnja propisanc brzi­
ne na ulazu u SPV. 

Na izlaznom delu regulatora prcporucujc sc da brzina ne bude veca od 200 m/s. 

Prilikom izbora regulatora, potrebno је Ьirati vrcdпost protoka iz tabela (za odgovaraj Ltci пazivni precnik, 
ulazni i izlazni pritisak) .  IzabranLt нcdпost Ltporediti sa poslednjom vrstom tabclc (* - gdc su date vred­
пosti protoka za izlazne brzine od 200 m/s) i izabrati manjLI vrcdnost. 

Vrednnsti prntnka su date н m n/h i odnosc se na prirodni gas, cijaje gt�stina р =  О. 78 kg/ m n. 
Za druge gasove, vrcdпosti protoka iz tabele sc пшоzс sa koгekcioпim faktorom f= (0. 78/р ) , gde је  (Р, ) 
gustina tog gasa na t = О С i р = 1 .0 1325 bar. 
Korekcioni faktor za najcesce koriscene gasovc iznosi: vazduh 0.77, azot 0.79. 
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МATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

1 Kuciste ventila СI. I ЗЗО 

2 Kuciste membrane С.О361 /С.ОЗ63 

з Membrana regulatora 70 N BR 

4 Opruga с.2 t зо 

5 Sprovodnik gasa с. 1212, с.ОЗ61 

6 Zaptivac sedista 80 N B R  

7 Tocak SPV-a С.ОЗ6Ј 

8 Osovinica С.4572 

9 Opruga SPV-a с.2 t зо 

10  Pilot SPV-a -
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Ulazna kuglasta slaYina za gas 

ф 

1 1  REGU LATOR PRIТISKA GASЛ. ПР 430-SP\' 
1 1 1  Odusna sla\ ina 

PODESAVANJE 

ф о 

1\' l\1anometar sa rastcrctniш ' cntilom 
\' Sigurnosno ispusni ' c11til 
\'1 lzlazna kщ�lasta sla' ina za gas 

ф 

.. 
р 

L= (З -о- 6)0 

Regulator prjtjska шоrа da obczbedi konstaпtпt! \ redпost jz\azпog prjtjska, bez obzjra na varjjacijc 
ulazпog prjtjska i prutuka. Da Ьј se ostvarj \а fiпa regнlacjja jz\azпug pritiska, putrebпo је izvrsjti precjzпu 
podesavanje pilota. 
Podesavanje pj\ota se \ гsi ропюсн pritezaca opгuge pj\ota ј tako postjze promena medusobnog polo:laja 
membrane pilota н О(iпоsн па шlazпict!. 
Podesavaпje prjtjska aktj\'iraпja SPV-a se vrsj рошосu prjtezaca oprugc, cjjjm sc prjtczaпjem meпja sjJa '-
opгugc sjgumosпo prekjdпog veпtila. Potrebпo је otvorjti kucistc pilota SPV-a ( 1 0) i pomocu isport!-
ccпog alata izvrsiti podcsavaпje. 
Pritczanjcm opruga se vrsj роvссапје potrebпog pritiska aktiviraпja, а otpнstaпjem smапјнје. 

NAPOMENE 

REGULATOR PRIТISKЛ GASA ПР 430-SP\', :\А POSEB.\:\ ZAHTE\' IZR.\DL'JE :\10 1 ZA DRUGE 
M E DIJU�1E, КАО 1 DRUGЛ TE\IPERATUR:\A PODRL'CJЛ(- 1 0 -o- -60) С LZ PRII\IENU ODGO\'ARA­
JUCI H  MATERIJALA. 

Rcgulatorj pritjska gasa Tip 430-SPV odgovaraju zahtevjma standarda JUS М.Е3.379, odnosno DIN3380. 
Sigнmosno prckidni ventil i  (kao integгalпi dco гegulatora) odgovaraju zal1tevima standarda JUS М.Е3.381 ,  
odnosno D IN3381 .  

Kompletna oznaka rcgнlatora pritiska (sa S\ iш prikljш:пiш шcdajjma)je: 
REGU LATOR PRITISKA GASA Tip 430-SP\'� SP\'-\'/l\'� SPV-S; SPV-V/N-S 

SPV - za zastitu od pгeyi-;okog pritiska: 
SPV-V/N - za zastjtu od pre\'jsokog i prcпiskog pгjtjska ( i l i  пestanka gasa): 
SPV-S - za zastitu od prc\ isokog pritjska sa sjgпalizacjjom aktiYiraпja (0:'\-0FF prekidac za dalj iп­
sku koпtrolu t! Ех iz\'edbi): 
SPV-V/N-S - podrazume\'3 svc паvеdепе орсјје. 
Regulator se шоzе poruciti sa svim пabrojaпjm uredajjшa, ј Ј ј  sапю sa pojcdjпjm, sto pri\jkoш porudzЬiпe 
treba naglasitj. 

Kod porud.ZЬiпe пavestj: nazjyпj otvor, klasu prjtjska, ulazni ј jzlazпj prjtjsak, kapacitet, varijaпtн izrade 
vredпost pгjtjska aktjviraпja SPV-a, smcг L!laska gasa н rcgulator (lcvj ј \ ј  desnj), radnj medjjum ј tempe­
raturu. 

Proizvodac zadrzava pravo jzmeпe tehпjckjh podataka jz pгospekta, zbog usavrsavaпja izradc proizvoda. 

е �-n�ffi�SJO .,s·�sr�m ��w�� �·�� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021 /458-590; 455-985 �W 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/33 1 -573 
W'W'W'.energo-sistern.co.yи, e-rnai/: eпergosisternпs@ptt.yu " "''"" 
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REGULATOR PRITISКA monitor 
- sa pilotom 

TIP : 430 + 490 

ULAZNI PRIТISAK : maks. 1 ОО bar 
IZLAZNI PRIТISAK : ( 1 7 40) bar 

DIMENZIJE : DN25 7 DNI 50 
KLASE PRIТISAКA : ANSIЗOO, ANSI600, 

PN63, PN I OO 

P R I M EN A  Z A  : P R I RO D N I  G A S ,  VAZD U H ,  AZOT I D R U G E  N EA G R E S I V N E  G A S O V E  

OPIS 1 NAMENA 

Regulatori pritiska gasa su namenjeni da izvrsavaju dve funkcije: REDUKCIJU i REGULACIJU. 
Zadatak im је da vrednost viseg (ulaznog) pritiska snizavaju (redukuju) na vrednost nizeg (izlaznog) 
pritiska. Tu vrednost pritiska odrzavaju u odredenim granicama odstupanja od zadate vrednosti. 
Regulatorpritiska gasa Tip 430+490 spada u grupu indirektno delujucih regulatora (snabdevenje pilotom 
i namenjen za srednje i visoke pritiske ) . Moze se ugradivati u horizontalnom polozaju. 

SЕМА POVEZIVANJA 

L 

L= (376)D 

u 

А 

DIМENZIJE REGULACIONE КARAKTERISTIКE 

� 25 40 50 65 80 1 00 1 50 е 
А 1 60 200 230 290 3 1 0  350 480 

f----
в mm 250 280 300 320 350 390 450 г--с 340 370 390 440 470 620 720 

р Odstupanje 
(bar) (%) 

RG ZG 
1 .0 7 5.0 2.0 7.5 
5.0 7 40.0 1 .5 5.0 
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Predpi lot 
Tip РР 1 46 

Prigusnica I 

Pilot I 
Tip 1 46 

MATERПALI 

R.b.  NAZ I V  POZIC I JE  M ATERIJAL 

1 Kuciste venti1a С . l ЗЗО  
2 Kuciste membrane za regu1ator Tip 430 С.О362 
з Membrana rcgu1atora Tip 430 70N B R  
4 Sprovodnik gasa с. 1 2 1 2  
5 Opruga Ј с.2 1 зо 
б Zaptivac sedista 80NBR 
7 Gomja  i donja komora membr. rcgu1. Tip 490 с.озб2 
8 Gomj i  i donji nosac membrane С.ОЗ62 
9 Membrana rcgulatora Tip 490 745 N 
1 0  Osovina С.45 7 1  
1 1  Opruga П с.2 I ЗО 

� \ \ 

l �L 

Р, 
.. 

• 
1 

\ 

"-
/ 

IPM 

+ 
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OPIS RADA 

Regиlator prjtjska gasa Тј р 430+490 и svom sastavu jma: 

- regиlatore pritiska Tip 430 i Tip 490 (пalaze se па zajedпjckom kиcjstu), 
- prjgusпjce I i П, 
- predpilote Tip Р Р 1 40 ј Tip Р Р 1 46, 
- pjlot regиlatore Tip 1 46, 
- jпdjkator pomeraпja membraпe (IPM), 
- maпometar i 
- akcelerator (пiје иgradeп и staпdardпoj izvedbi regиlatora). 

Svi ovj uredaj j medиsobпo sи spojeпi jmpиlsпim vodovima ј zajedпo Сiпе ovaj regиlator. 

Da Ьј se bolje opjsao rad regиlatora, potrebпo је objasпjti funkcjjи svakog od uredaja i пасјп пj jhovog 
podesavaпja i pustaпja u роgоп. Podesavaпje regиlatoraje пеорhоdпо da istovremeпo vrse dva servjsera. 
Kod regиlatora sa jпdjrektnim dejstvom, sva podesavaпja se vrse па predpjJotjma i p ilotima (koji ih 
sпabdevajи иpravljackim prjtjskom, potrebпjm za rad regulatora). Na pocetku podesavaпja , svj pilot 
regиlatori se пalaze и zatvoreпom polozajи. 
Regulator pritiska Tip 490 pod direktпim dejstvom opruge ( 1 1 )  drzj sprovodпik gasa (4) zatvoreпjm 
prema regиlatoru Тј р 430. 
Predpilot Tip РР 1 40 se пalazi ispred pilot regиlatora П Tip 1 46 ј иvek је podeseп tako da daje za 0.5 bar 
visi pritjsak od pilota. Оп dobjja ulazпj pritisak jmpиlsпjm vodom sa kиcjsta veпtila. pjJot regulator П Tip 
1 46 ima zadatak da obezbedi upravljacki pritjsak za rad regиlatora Tip 490 . 
Podesavaпjem p ilota П Тјр 1 46 omogиcujemo prolaz иpravljackog prjtjska prema gomjoj komori 
membraпe (7)  regиlatora Tip 490. Ovaj pritjsak delиje па membraпu regиlatora, pomeraje ka dole i tjme 
оtросјпје otvaraпje sedista sprovodпika gasa prema regиlatoru Тјр 430. 
fjпjm podesavaпjem prigиsпjce JI omogиcиjemo brze рrаzпјепје komora regulatora Тј р 490. 

Predpilot Tip РР 1 46 је podeseп za 2 bar vjsj prjtisak od pjlot regulatora 1 Тјр 1 46. Prigusпica 1 doЬija 
иlаzпј pritisak impulsпim vodom sa kucista veпtila. 
Fiпo podesavajuCi prigиsпicи 1, pjJot doЬija pritjsak (preko predpilota) cij im podesavaпjem omogucи­
jemo otvaraпje prolaza upravljackog pritiska па membraпu (3 ) .  

Dalje jstovremeпo podesavaпje predpilota i pilota оЬа regulatora se vrsj sve dotle, dok se пе postjgпe za­
datj izlazпi pritjsak. 

Na doпjem delu regulatora pritjska Tip 490 пalazi se iпdjkator pomeraпja membraпe. Оп је sројеп sa 
osoviпom ( 1  0), gomjom ј doпjom komorom membraпe (7)  ј prilikom пјепоg pomeraпja (gore ј Ј ј  dole) to 
regjstrujemo па skalj jпdjkatora. 

Na kucjstu veпtjla sa predпje straпe postavlja se maпometar. Zadatak ovog maпometra је da regjstruje 
vredпost prjtjska kojj se пalazj и kucjstu vetj\a. Tjme se moze иstaпovjti kojj regиlator (430 i \ j  490) se 
пalazj u funkcjjj. 
Uko\jko maпometar pokazuje ulazпi pritisak, tada је radпi regulator Тјр 430, а иko\jko maпometar 
regjstruje jzlazпj pritjsak опdаје to Тј р 490. 

N ovom tјри regulatora moze se dodati akcelerator ( dato па crtezu), samo ро posebпom zahtevu. СЩ ovog 
dodatnog uredaja је da omoguCi brzu reakcijи promeпe izlazпog pritiska па regulatoru Tip 490. 
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PODESAVANJE 

ReguJator prjtjska mora da obezbedj konstantnu vrednost jzJaznog pritjska, bez obzjra na varijacjje 
uJaznog prjtjska ј protoka. Da Ьi se ostvarj Ja fina reguJacjja jzlaznog prjtjska, potrebno је jzvrsjtj precjzno 
podesavanje pjJota. U trenutku kada jzJaznj prjtjsak (р ) odgovara zadatoj vrednostj, ostvarena je ravno­
teza sjJa u pjJotu ј reguJatoru. Upravljackj prjtjsak pj Jota jma tacno onu vrednost koja је potrebna da se 
ostvarj zahtevana pozjcjja j;{:vrsnog organa (membrane) reguJatora. 
Svaka promena jzlaznog pritiska, odmah se prcnosi povratnim vodom na pjJot, u kome se menja ranije us­
postavJjen poJozaj jzvrsnog organa pj Jota ј tako ponovo uspostavJja zadata vrednost jzJaznog pritiska iz 
reguJatora. 
Podesavanje pi lota se vrsi pomocu pritezaca opruge pj Jota ј tako postize promena medusobnog polozaja 
membrane pjJota u odnosu na mJaznjcu. 

VARIJANТE IZRADE 

ReguJator pritjska gasa Тјр 430+490 u skJopu svog tela ima objedjnjena dva reguJatora: 430 i 490. Izra­
duje se u dve varjjante: 

Ј )  ТIР 430+490 МО (MONIТOR) 
2) TI P  430+490 DR (DVOSTEPENA REDUKCIJA) 

Ј )  ReguJator s� standardno izraduje kao monjtor. U tom sJucaju regulator prjtjska 430 је radni, а 490 
pratecj (monjtor). Кој ј od regulatora се Ьitj radnj а koji pratecj, zavisi od toga na koju се vrednost izlaznjh 
prjtjsaka Ьitj podesenj .  Radnj reguJator је uvek podesen na njzu vrednost jzJaznog prjtjska (za ugradnju na 
GMRS ta razJjka iznosj 0.3 bar). 
Osnovna karakteristika ove vrstc regulatora prjtiska је u tome sto оЬа regulatora ( 430 i 490) vrse 
reguJaeiju, аЈј ne jstovremeno. U slucaju otkaza radnog, reguJacjju preuzjma pratecj .  Ovo је omoguceno 
konstrukcjjom, kojomje rcseno daje radni regulator u otkazu otvoren, а prateci zatvoren. 
ReguJator prjtjska gasa radi sa potpunjm kapacitetom ukoJiko је u funkcjj j reguJator 430, а u sJucaju uk­
Jjucenja reguJatora 490 (ako је radnj u otkazu) ukupnj kapacjtet se smanjuje za 20% (zbog utjcaja lokalnih 
otpora). 

2) Kada је odnos uJaznog i izJaznog pritjska vcJjkj ( Ј  : 6  ј Ј ј 1 : 1  О sto zavjsi od propjsa djstrjbutera), 
preporucJj jvo је da se redukcija pritjska jzvrsi u dva stepcna. Tada redukcjju vjseg pritjska vrsj reguJator 
490, а redukcjju njzeg pritiska - regulator 430. U tom sJucaju jzJaznj pritjsak jz regulatora 490 је ulazni 
prjtjsak u reguJator430. 

PrjJjkom narudzbe potrebno је definjsatj о kojoj varjjantj se radi (dato u odeJjku NAPOMENE), zbog 
razJ icitog povezjvanja jmpuJsnjh vodova. 

Prjmena reguJatora prjtiska gasa Тјр 430+490 је na GMRS ј drugim Ьitnim objektima, gde se ne sme 
ugrozitj potrosnja gasa, zbog eventuaJnog kvara reguJatora, kao ј na mestima gde је potrebno vrsjti 
dvostepenu redukciju pritjska gasa. 

PREDNOSTI 

ReguJator prjtiska gasa Tip 430+490 ima sJcdecc prednostj u odnosu na druge reguJatore : 

- vecj kapacjtet, manja brzina na jzlazu ј manja buka; 

- staЬiJan rad u ceJom podrucju protoka (0+ 1 ОО) % Q 
-veJjka preciznost reguJjsanog (izJaznog) pritiska, bez obzjra na varijacije uJaznog pгjtjska ј protoka; 

-jednostavna promcna podrucja izJaznog pгjtiska zamenom opruge j \ i  tjpa piJota; 

- Jako odrzavanje, zahvaljujuci specjjaJnoj konstrukcjj j sa maJjm brojem habajucih deJova; 

- mogucnost rada regulatora u dve varijante i dr. 
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ТАВЕLЕ РRОТОКА 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК. (Ьаr) PRIТISAК. 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 1 0  1 5  20 25 30 35 40 

2 481 
4 850 833 DN25 6 1 1 90 1 1 90 1057 
8 1 530 1530 1 5 2 1  1272 
10 1 870 1870 1 870 1799 1442 
1 5  2720 2720 2720 2720 2699 2522 
20 3570 3570 3570 3570 3570 3570 3041 
25 4420 4420 4420 4420 4420 4420 4301 3484 
30 5270 5270 5270 5270 5270 5270 5270 4927 3877 
40 6970 6970 6970 6970 6970 6970 6970 6970 67 14 5986 4562 
50 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8670 8466 7901 6884 
60 1 1 050 1 1 050 1 1050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 1 1050 1 0986 1 0665 
75 13023 13023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 1 3023 

100 17307 17307 17307 1 7307 17307 17307 17307 1 7307 1 7307  17307 17307 17307 
* 700 1 050 1 750 2450 3 1 50 3850 5600 7350 9 100 10850 1 2600 14350 

ULAZNI IZLAZNI PRIТISAК. (Ьаr) PRIТISAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 1 0  1 5  20 25 30 35 40 

2 850 
4 2 Ј 25 2082 DN40 6 2975 2975 2688 
8 3825 3825 3801 3 1 80 
10 4675 4675 4675 4498 3606 
1 5  6800 6800 6800 6800 6747 6304 
20 8925 8925 8925 8925 8925 8925 7603 
25 1 1050 1 1 050 Ј 1050 1 1 050 1 1 050 1 1 050 10752 8971 
30 1 3 1 75 1 3 1 75 1 3 1 75 1 3 1 75 1 3 1 75 1 3 1 75 13 175 1 2 3 1 8  9691 
40 17425 1 7425 Ј 7425 17425 Ј 7425 17425 1 7425 1 7425 16786 14966 1 1 404 
50 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 675 2 1 165 19752 1 72 1 1  
60 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25925 25500 24340 
75 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32558 32489 
ЈОО 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 43268 

* 1 800 2700 4500 6300 8 1 00  9900 14400 1 8900 23400 27900 32400 36900 

ULAZNI IZLAZNI PRITISAК. (Ьаr) PRIТISAК. 
(Ьаr) Ј 2 4 6 8 1 0  1 5  20 25 30 35 40 

2 1923 
4 3400 3331  DN50 6 4760 4760 430Ј 
8 6120 6 1 20 6082 5089 
Ј О  7480 7480 7480 7 1 96 5770 
1 5  10880 ЈО880 10880 10880 ЈО795 1 0086 
20 1 4280 14280 1 4280 Ј 4280 14280 14280 1 2 1 64  
25 Ј7680 Ј 7680 17680 1 7680 Ј 7680 1 7680 17203 1 3936 
30 2 1 080 2 1080 2 1 080 2 1 080 2 1080 2 1 080 2 1080 1 9708 Ј5506 
40 27880 27880 27880 27880 27880 27880 27880 27880 26858 23945 1 8246 
50 34680 34680 34680 34680 34680 34680 34680 34680 24680 33864 3 1 604 27538 
60 4 1 480 41480 41480 41480 4 1 480 4 1 480 41480 4 1 480 41 480 41480 40800 38944 
75 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 52093 5 1 982 
100 6922_9 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 69229 

* 2820 4230 7050 9870 1 2690 1 5 5 1 0  22560 29610 36660 4371 0  50760 57810 

ULAZNI lZLAZNI PRITISAК. (Ьаr) PRITISAК 
(Ьаr) Ј 2 4 6 8 10  1 5  20 25 30 35 40 

2 2758 1 
4 4875 4777 DN65 6 6825 6825 6 Ј 66 
8 8755 8755 8721 7296 
Ј О  10725 10725 10725 1 03 1 8  8273 
1 5  1 5600 1 5600 1 5600 1 5600 1 5478 14462 
20 20475 20475 20475 20475 20475 20475 1 744 1  
25 25350 25350 25350 25350 25350 25350 24666 1 9982 
30 30225 30225 30225 30225 30225 30225 30225 26258 22233 
40 39975 39975 39975 39975 39975 39975 39975 39975 38509 34333 26162 
50 49725 49725 49725 49725 49725 49725 49725 49725 49725 48550 453 1 4  39484 
60 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 59475 58500 55840 
75 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74693 74533 

100 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 99262 
* 4760 7 140 1 1 900 16660 2 1 420 26 1 80 38080 49980 6 1 880 73780 85680 97580 
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ULAZNI IZLAZNI PRIПSAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10  1 5  20 25 30 35 40 

2 5049 1 
4 8925 8745 DN80 6 1 2495 1 2495 1 1289 
8 16065 1 6065 15968 1 3358 
1 0  19635 19635 19635 1 8891 1 5 146 
1 5  28560 28560 28560 28336 26476 
20 37485 37485 37485 37485 37485 37485 3 193 1 
25 464 1 0  46410 464 10 464 1 0  4641 0  46410 45157 36582 
30 55335 55335 55335 55335 55335 55335 55335 5 1 734 40704 
40 73 1 85 73185 73 1 85 73 1 85 73 1 85 7 3 1 85 73 185 73 1 85 70502 62856 47897 
50 91035 91035 91035 9 1 035 91035 91035 9 1 035 9 1 035 9 1 035 88892 82959 72287 
60 108885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 108885 1 08885 1 07 1 00 102229 
75 1 36746 1 36746 1 36746 136746 136746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36746 1 36453 
100 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 1 8 1 726 

* 7220 1 0830 1 8050 25270 32490 3971 0  57760 75810 93860 1 1 1 9 1 0  1 29960 1480 1 0  

ULAZNI IZLAZNI PRIПSAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 1 0  1 5  20 25 30 35 40 

2 7693 1 
4 1 3600 13325 DNlOO 6 1 9040 1 9040 1 7203 
8 24480 24480 24328 20355 
10  29920 29920 29920 28786 23080 
1 5  43520 43520 43520 43520 43179 40344 
20 57120 57120 57120 57120 57120 57120 48657 
25 70720 70720 70720 70720 70720 70720 688 1 1  55743 
30 84320 84320 84320 84320 84320 84320 84320 78833 62026 
40 1 1 1520 1 1 1520 1 1 1 520 1 1 1520 1 1 1 520 1 1 1 520 1 1 1 520 1 1 1 520 107431 95781 72985 
50 138720 1 38720 138720 138720 138720 1 38720 1 38720 1 38720 138720 1 35455 126414 1 1 0 1 52 
60 1 65920 165920 1 65920 1 65920 1 65920 165920 1 65920 1 65920 1 65920 1 65920 1 63200 155778 
75 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 208374 207928 
1 00 2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  27691 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  27691 5  2769 1 5  2769 1 5  2769 1 5  27691 5  

* 1 1300 1 6950 28250 39550 50850 621 50 90400 1 18650 1 46900 1 75 150 203400 23 1 650 

ULAZNI IZLAZNI PRIПSAК (Ьаr) PRIПSAК 
(Ьаr) 1 2 4 6 8 10  15  20 25 30 35 40 

2 1 7253 
4 30500 29884 DN150 6 42700 42700 38580 
8 54900 54900 54560 45648 
1 0  67 1 00 67 100 67100 64556 5 1 760 
1 5  97600 97600 97600 97600 96834 90478 
20 128100 128 100 128100 1 28100 128100 128 100 109120 
25 1 58600 1 58600 1 58600 1 58600 158600 158600 1 543 19 1250 1 3  
30 1 89 1 00 1 89100 189100 1 89100 189100 1 89100 1 89100 176795 139101  
40 250100 250100 250100 250100 250100 250100 250100 250100 24093 1 2 1 4803 1 63680 
50 3 1 1 100 3 1 1 100 3 1 1 100 3 1 1 1  оо 3 1 1 100 3 1 1 100 3 1 1 1 00 3 1 1 100 3 1 1 100 303778 283502 24703 1 
60 372 1 00 372100 372 1 00 372 1 00 372100 372100 372100 372 1 00 372 1 00 372100 36600 349355 
75 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 467309 
100 62 1 029 621029 62 1029 62 1029 62 1029 621029 621 029 621 029 62 1 029 621 029 62 1 029 621029 

* 25440 38 160 63600 89040 1 14480 1 39920 203520 2671 20 330720 394320 457920 521520 

* - Yrednosti protoka su za izlazne brzine od 200 ш/s. 

Podatke u tabelaшa koristiti ukoliko је regulator pritiska Tip 430 - radni, а u slucaju otkaza istog (kada 
funkciju preuziшa regulator Tip 490) potrebno ihje uшanjit i  za 20%. 

Vrcdnosti protoka su datc u ш n/h i odnose se na prirodni gas, cijaje gustina р =  0.78 kg/ш n. 
Za druge gasove, vrednosti protoka iz tabele se шnoze sa korekcioniш faktoroш f= (0. 78/р, ) , gde је (р ) 
gustina tog gasa na t = О  С i р =  1 .0 1 325 bar. 
Korekcioni faktor za najcesce koriscene gasove iznosi: vazduh 0.77, azot 0.79. 
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Manometar 
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UGRADNJA I POVEZIVANJE 

Pre ugradnje, treba proveriti da l i  је instalacija ispred regulatora potpuno cista, bez ostataka od 
zavarivanja i drugih nccistoca koje Ьi mogle ostetiti unutrasnjost regulatora. 
Regиlator se smc ugradivati samo u instalaciju и kojoj postoji ugraden odgovarajuci filtcr isprcd njcga. 
Posto regиlator pritiska Tip 430+490 ncma na seЬi integrisan sigиmosno prekidni ventil, na instalacijama 
se ispred regulatora, postavlja ovaj ventil kao zaseban uredaj .  Signal izlaznog pritiska (р ) sigиmosno 
prekidni ventil doЬija роmоси impulsnog voda, koj i je spojen sa izlaznim delom cevovoda (nizvodno od 
regulatora pritiska). 
Ukoliko se regulator ugraduje na nekoj instalacij i и pogonu, vod od disajnog vcntila potrebno је izvesti 
van prostorije. 
Rcgulator pritiska gasa se standardno izraduje sa smerom ulaska gasa s leva na dcsno ( dato na crtezima), 
osim ukoliko se to narudZЬom drugacije ne naglasi. 

PERIODICNE KONTROLE I ODRZAVANJE 

Da Ьi regиlator ispravno funkcionisao, ncophodno gaje redovno odrzavati i kontrolisati instalaciju ispred 
ПЈеgа. 
U tu svrhи potrebno је :  
- kontrolisati zaprljanost filtera za gas (ispred regиlatora), а ро potreЬi izvrsiti izduvavanje, Ciscenje i l i  za-
menu uloska, 

- kontrolisati rcgulator pri nultom protoku. 
Scrvis regиlatora pritiska gasa, potrcbno је vrsiti jednom godisnje. Sve radovc na odrzavanjи i popravci 
regulatora moze obavljati samo ovlasccn i kvalifikovan servis za tu vrstu radova. 

NAPOMENE 

REGULATOR PRIПSKA GASA TIP 430+490, NA POSEBA ZAHTEV IZRADUJEMO I ZA DRUGE 
MEDIJUME, КАО 1 DRUGA TEMPERATURNA PODRUCJA (-20 -;- -40) С UZ PRIME U ODGOVA­
RAJUCIН M ATERIJALA. 
Regиlatori pritiska gasa Tip 430+490 odgovaraju zahtevima standardaJUS М.Е3.379, odnosno DIN3380. 

Kod narudZЬe navesti: nazivni otvor, klasи pritiska, иlazni i izlazni pritisak, kapacitet, smer ulaska gasa и 
regulator (levi i l i desni), radni medijum, radna temperatura i varijanta izrade. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospckta, zb�g иsavrsavanja izrade proizvoda. 
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SIGURNOSNO ISPUSNI 
(ODUSNI) VENTIL 

TIP: RVS-51 о 

PODRUCJE PRIТISKA OT\'ARANJA : 2,5 • 20 bar 
DIME�ZIJE : R 112", R З/4", R Ј "  

KLASA PRIТISКA : P N  25 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

NAMENA 

Sigumosno ispusni ventili su namenjeni za osigu­
ranje instalacija i rezervoara od previsokog priti­
ska. Na gasnim stanicama se montiraju iza regu­
latora pritiska u smeru proticanja gasa. 
Opremljen је mel1anizmom za probno otvaranje. 
Jednostavan је za montaћ1 i odrzavanje. 
Temperatumo podrucje гаdа је od -20° do +60°С. 

PODRUCJA PODESAVANJA 

PODRUCJE OZNAKA OPRUGE 
PRIТISKA (bar) 

DN 1 5  DN 20 DN 25 OTYARANJA 

2,5 - 6,0 5 1  о - 1 5/ 1  5 1 0 - 20/l 5 1  о - 25/ 1 

5,0 - 1 2,0 5 1  о - 1 5/2 5 1 0 - 20/2 5 1 0 - 25/2 

1 0,0 - 20,0 5 1  о - 1 5/3 5 1  о - 20/3 5 1  о - 25/3 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

rzlazni pгikljucak sigurnosno ispusnog ventila 
(9), se spaja sa ispusnom cevi na koju је naгezan 
navoJ .  
D a  b i  s e  omogucilo nesmetano odrzavanje, 
povezivanje sa ispusnom ccvi se ostvaruje holen­
der spojevima. 
Kod instalacija propan-butan gasa, сер (8 )  se 
demontira, da bi se kroz otvor mogli odstгaniti 
kondenzacioni i atmosferski talozi. 

SКICA UGRADNJE 

SКICA UGRADNJE U SKLOPU SA 
ODUSNOM SLAVfNOM 
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MATERIJALI 

1 Те1о Cu Zn 37 

2 K1ip Cu Zn 37  

3 Zaptivac k1ipa NBR - 80 

4 Opruga С. 4230 cinkovano 

5 Regu1. zavrtanj. Cu Zn 37 

6 Brcgasta osovinica С. 1 530 cinkovano 

7 Rucica с. 036 1 

8 Сер cv. 50 

9 Cevni nastavak с. 1 2 1 2  

DIMENZIJE 

DN Ru 
00 Ri 

ок 
L Tezina 

(т т) (0 di - пнn) (т т) (kg) 

1 5  1/2" 1 2,5 3/4" (26,9) 36 1 25 0,75 
20 3/4" 1 7,5 1 "  (33,7) 4 1  1 35 1 ,0 

25 1 "  22 1 1 /4" (42,4) 5 1  145 1 ,6 

OPIS RADA 

Kada pritisak gasa, koji se nalazi ispod zaptivaca klipa 
(3) ,  savlada silu opruge (4), klip (2) se роkгесе navise 
otvarajuci sediste ventila omogucavajuei pгolaz gasa ka 
izlazu iz ventila. Gas се odlaziti u atmosferн sve dok se 
pritisak u instalaciji ne snizi na vrednost projektovanog 

ок 

Ri 

..Ј 

• 
e D  
Ru 

izlaznog pгitiska, tj . dok sila opгuge ne savlada silu pritiska gasa. Ovim se postize гasterecenje priti­
ska gasa u instalacij i .  Pгovera funkcionalnosti ventila se vrsi okretanjem гucice (7), cime se postize 
njegovo probno otvaгanje. 

PODESAVANJE 

Podesavanje pritiska otvaranja sigumosno ispusnog ventila se vrsi okretanjem regulacionog zavrtпja 
(5), cime se menja napon opruge (4). Nakon izvrsenog podesavanja, polozaj rcgulacionog zavrtnja 
(5)  se osigurava plombom. Vcntili sigumosti se isporucuju bazdarcni na zahtevani pritisak otvaranja 
i plomЬirani. 

NAPOMENE 

Venti l i  sigumosti odgovaraju zahtevima standarda JUS М .Е3.38 1 ,  odnosno DIN 338 1 .  
lsporucuju se za ugradnju па navojni prikljucak, а ро posebnom zahtevu u sklopu sa odusnom slavi­
nom, holenderima i spojnim cevima. 
Faktor kd za proracun kapaciteta sigurnosno ispusnog ventila (prema JUS М.ЕО.ОбО) iznosi 0,25. 
Odsrupanje AG prema JUS М.Е3 .38 1 iznosi 5%. 
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SIGURNOSNO ISPUSNI 
(ODUSNI) VENTIL 

TIP :  530 

PODRUCЛ: PRIТISKA OTVARANJA : 4- 180 bar 
DIMENZIJE : R 112", R 314", R 1 "  

KLASA PRIТISKA : PN 200 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

NAМENA 

Sigurnosno ispusni ventili su namenjeni za osigu­
ranje instalacija i rezervoara od previsokog priti­
ska. 

Na gasnim stanicama se montiraju iza regнlatora 
pritiska u smeru proticanja gasa. 

Jednostavni su za montazu i odrzavanje. 

Temperaturno podrucje rada је od -20° do +60°С. 

PODRUCJA PODESAVANJA 

Podrucje pгitiska Oznaka opruge 
otvaranja (bar) D 1 5  DN 20 DN 25 

3,0 - 9,0 530 - 1 51 1  530 - 2011 530 - 2511 
8,0 - 20,0 530 - 1 5/2 530 - 20/2 530 - 25/2 
1 8,0 - 36,0 530 - 1 5/3 530 - 20/3 530 - 25/3 
30,0 - 65,0 530 - 1 5/4 530 - 20/4 530 - 25/4 

60,0 - 1 00,0 530 - 1 5/5 530 - 2015 530 - 2515 
95,0 - Ј 50,0 530 - 1 5/6 530 - 20/6 530 - 25/6 
1 30,0 - 1 80,0 530 - 1 5/7 530 - 2017 530 - 2517 

UGR'ADNJA 1 POVEZIVANJE 

Izlazni prikljucak sigurnosno ispusnog ventila 
(9), se spaja sa ispusnom cevi na koju је narezan 
navoJ. 

Da Ьi se omogucilo nesmetano odrzavanje, 
povezivanje sa ispusnom cevi se ostvaruje holen­
der spojevima. 
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SКICA UGRADNJE 
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MATERIJALI 

1 Sediste klipa с .  4572 

2 Zaptivac klipa PTFE 

3 Klip Ct�Zn37 

4 Telo Ct�Zn37 

5 Opruga с .  2 1 3 1  

б Yodica Ct�Zn37 

7 Regt�lacioni zavrtanj с. 4572 

8 Zaptivac PTFE 

9 Cevni nastavak Ct�Zn37 

DIМENZIJE 

DN Ru 0D Ri L Te�ina 
(т т) (0 di - mm) (т т) (kg) 

1 5  1/2" 1 1  1 /2" ( 2 1 , 3 )  200 1 ,0 
20 3/4" 1 6  3/4" (26,9) 2 1 0  1 ,5 
25 1 "  20 \ "  (33, 7) 220 2,4 

OPIS RADA 

Kada pritisak gasa, koji se nalazi ispod zapti­
vaca klipa (2), savlada silu opruge (5), klip ( З )  
se pokrece navise otvarajuci sediste ventila i 
omogucavajuci prolaz gasa ka izlazu iz ventila. 
Gas се odlaziti u atmosfeн• sve dok se pritisak u 
instalacij i ne snizi na vrednost projektovanog 
izlaznog pritiska, tj . dok sila opruge ne savlada 
silu pritiska gasa. 
Ovim se postize rasterecenje pritiska gasa u 
instalacij i. 

PODESAVANJE 

.... 

Ri 
о 

о 

/ 

_ _  1 _ _ 1 _ _  

1 1 

о 

1 1 1 1 
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о 
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Ru 

Podesavanje pritiska otvaranja sigumosno ispusnog ventila se vrsi okretanjem regulacionog zavrtnja 
(7 ), cime se menja napon opruge ( 5). Nakon izvrsenog podesavanja, polozaj regulacionog zavrtnja 
se osigшava plombom. Venti l i  sigumosti se isporucuju bazdareni na zahtevani pritisak otvaranja i 
plomЬirani. 

NAPOМENE 

Ventil i  sigurnosti odgovaraju zahtevima standarda JUSM.E3 .38 1 ,  odnosno DIN 338 1 .  Standardno se 
isporucuju sa navojnim prikljuckom, а ро zahtevu narucioca i sa pгirubnickim. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 
proizvoda. 
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SIGURNOSNO ISPUSNI  
(ODUSNI)  VENTIL 

TIP: MVS-560 

PODRUCJE PRITISh:A 0'1 \'ARA 'iJA : 0.5 - 4  bar 
DI\JE:'\ZIJE : R 1/2", R 3/4". R 1 "  

h:L \SЛ PRITI h: \ :  P"' 6 

PRIM ENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, \'AZDUH 1 DRUGE N EAGRESIVNE GASOVE 

NAМENA 

Sigшnosпo ispusпi ventili su namenjeni za osigu­
ranje instalacija i rezervoara od prcvisokog priti­
ska. Na gasпim stanicama se montiraju iza regu­
latora pritiska u smeru proticanja gasa. 

Konstгuktivnim гesenjem sa oprugom i membra­
nom postignuta је velika preciznost pritiska 
podesavanja. 

Jednostavпi Ll za montazu i odrzavanjc. 

Temperatшno podrucje rada је od -20° do +60°С. 

PODRUCJA PODESAVANJA 

PODRUCJE PRIТISКA 
OTVARANJA (bar) 

0,5 - 1 ,5 
Ј ,2 - 3 
2,5 - 4 

OZNAKA OPRUGE 

560 - Ј 
560 - 2 
560 - 3 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Izlazni prikljucak sigumosno ispusnog ventila 
(3),  se spaja sa ispusnom cevi na koju је narezan 
navoj. 

Da bi sc omogucilo nesmetano odrzavanje, 
povczivanje sa ispusnom cevi se ostvarujc holen­
der spojevima. 

�· .. 
SKICA UGRAD Ј Е  

,-----------------------.. 
. . .  

:. ... : 

() .................... \ 
SKICA UGRAD Ј Е  U SKLOPU SA 

ODUS ОМ SLAVI ОМ 
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MATERIJALI 

1 U1azni prik1jlJtak Cu Zn 37 
о 

2 Gomje kuci�tc А1 - tvrdo vuceni 111 о 
3 Iz1azni prik1jutak Cu Zn 37 ф 

о 
4 Petшka Cu Zn 37 

е 
5 Membrana NBR - 80 

6 Donjc kuci�te Р А1 Si 6 Cll 4 0 

7 Opruga С.  2 i 30 cinkovano 
.... 

о 
8 Rcgu1acioпi zavrtanj С. 0545 cinko\raпo 

.о 
9 Pok1opac Р А1 Si 6 Cll 4 

10  Zaptivat sedi�ta NBR - 80 0 

OPIS RADA 

Kada pritisak gasa, koji se nalazi Ll prstenastom prostoru iznad membrane (5) ,  savlada silu opruge 
( 7), pecurka (4) sc pokrece nanize otvarajuci sediste ventila i omogucavajuci prolaz gasa ka izlaztl iz 
ventila. Gas се odlaziti u atmosferu sve dok se pritisak u instalaciji nc snizi па vrednost projekto­
vanog izlaznog pritiska, tj . dok sila oprllge ne savlada silu pritiska gasa. 
Ovim se postizc rastcrecenje pritiska gasa u instalacij i .  

DIМENZIJE 

DN Ru 00 Ri А в L Tczina 
(mm) (0 di - mm) (mm) (m111) ( 111 111 ) (kg) 

1 5  1 /2" 1 5  3 4" (26,9) 0 80 50 1 60 1 ,5 
20 3 '4" 20 1 "  (33,7) 0 80 50 1 70 1 ,6 
25 1 "  25 1 1/4" (42,4) 0 1 00 50 1 80 2.0 

PODESAVANJE 

Podesavanje pritiska otvaranja sigшnosno ispusnog vcпtila se vrsi okrctaпjem гegulacioпog zavrtnja 
(8), cime sc mспја napon opruge (7) .  Nakon izvrscnog podesavanja, polozaj regulacionog zavrtnja 
(8)  se osigurava plombom. 

NAPOМENE 

Yenti l i  sigurnosti odgovaraju zahtevima staпdaгda JUS M.ES.38 1 ,  оdпоsпо DIN 338 1 .  I sporucuju se 
za ugradnju na пavojni prikljucak, а ро posebnom zahtevu u sklopн sa odllsnom slavinom, holende-. . . 
пmа 1 spOJ111111 cev1ma. 
Faktor kd za proraclln kapaciteta sigнmosno ispusnog ventila (prema JUS М.ЕО.ОбО) iznosi 0,25 .  
Odstupanjc AG prema JUS М .Е3.38 1 iznosi 5%. 
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SIGURNOSNO ISPUSNI 
(ODUSNI) VENTIL 

TIP: MVS-570 

PODRUCJE PRIТISKA ОТ\'АRА 'iJA :  20 - 750 п.Ьаг 

01\IE'iZIJE : R 112". R 3/4", R 1 "  

KL,\SA PRITISK \ :  P'i 2.5 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, \'AZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

NAMENA 

Sigurпosno ispllsni vcntili SLI namcnjcni za osigLt­
ranje instalacija i rezervoara od previsokog pгiti­
ska. Na gasnim stanicama se moпtirajLI iza гcgll­
latora pritiska Ll smeru proticanja gasa. 

Konstruktivnim resenjem sa oprugom i membra­
nom ро tignllta је velika pгeciznost pritiska 
podcsavanja. 

Jednostavni SLI za moпta:ZLI i odrzavaпjc. 

Temperatшno podrllcje rada је od -20° do +60°С. 

PODRUCJA PODESAVANJA 

PODRUCJE PRIТISКA 
OTVARANJA (mbar) 

20 - 1 00 mbar 
80 - 300 mbar 

250 - 750 mbar 

OZNAКA OPRUGE 

570 - 1 
570 - 2  
570 - 3 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

lzlazni prikljllcak sigllrnosno ispusnog vcnti Ја 
(2) ,  se spaja sa ispusnom cevi na koju је  narezaп 
navoJ. 

Da bi se omogucilo nesmetano odrzavanje, 
povezivanje sa ispusnom cevi se ostvaruje holen­
der spojevima. 

SKICA UGRADNJE 

SKICA UGRADNJE U SKLOPU SA 
ODUS ОМ SLAVINOM 
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MATERIJALI 

1 Gomje kиciste Р А1 Si 6 Си 4 

2 Izlazni prikljиcak Си Zn 37  

3 Pecиrka Си Zn 37 

4 Membrana NBR - 80 

5 Donjc kиcistc Р А1 Si 6 Си 4 

6 Opruga С. 2 1 30 cinkovaпo 
...Ј 

7 Regнlacioni zavrtaпj С. 0545 cinkovaпo 

8 Poklopac P A1 Si 6 Cи 4  

9 Zaptivac sedista NBR - 80 

OPIS RADA 

Kada pritisak gasa, koji se пalazi u prstcпastoш prostoru izпad тешЬrапе (4 ) ,  savlada silu opruge 
(6), pecurka ( З )  se pokrece naпize otvarajuci sediste ventila i oшogucavajuci prolaz gasa ka izlazu iz 
ventila. Gas се odlaziti u atшosferu svc dok sc pritisak u instalaciji ne sпizi na vredпost projekto­
vaпog izlaznog pritiska, tj . dok sila opruge ne savlada silu pritiska gasa. 
Oviш se postize rastereccnjc pritiska gasa u instalacij i .  

D IМENZIJE 

DN Ru 00 Ri 0А в L Teziпa 
(mm) (0 di  - 111111) ( 111111) (mm) (mm) (kg) 

1 5  1 /2" 1 5  3/4" (26,9) 1 70 60 200 2,3 
20 3/4" 20 1 "  (33,7)  1 70 60 200 2,5 
25 1 "  25 1 1/4" (42,4) 1 70 65 205 2,8 

PODESAVANJE 

Podesavanje pritiska otvaranja sigumosno ispusnog ventila se vrsi okrctanjeш regнlacionog zavrtnja 
(7) ,  сiше se шеnја nароп opruge (6). Nakon izvrsenog podesavanja, polozaj regulacionog zavrtnja 
(7)  se osigurava рlошЬош. 

NAPOМENE 

Venti l i  sigumosti odgovaraju zahtcviшa standarda JUS M .ES.38 1 ,  odnosno DIN 338 1 .  l sporнcнju se 
za ugradnju na navojni prikljucak, а ро posebnoш zahtevu u sklopн sa odusnoш slaviпoш, holende-. . . 

пша 1 sрОЈШШ ceviшa. 
Faktor kd za proracun kapaciteta sigumosno ispusnog ventila (рrеша JUS М.ЕО.О60) iznosi 0,25. 
Odstupanje AG рrеша JUS М.ЕЗ.38 1  iznosi 5% . 
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SIGU RNOSNO PRESTRUJNI 
(ISPUSNI) VENT I L  

- sa pilotom 
TIP : 580 

PODR. PODESAVANJA : 0.03 + 20 (40) bar 
DIFER. PRIТISAK : 0.4 bar 

01:\I E�ZIJE : DN25 + DN I SO 
KLASE PRIТISAKA : PN 1 6, PN25, ANSI I SO 

(ANSIЗOO) 

P R I M ENA ZA : P R I RODN I GAS, VAZDUH,  AZOT 1 DRU G E  N EAGRESIVN E GASOVE 

OPIS 1 NAM ENA 

Sjgurпosпj vcпtjl Tip 580 sc koгjstj kao: PRESTRUJ NI  ј ISPUSN I .  
Као sjguгпo по pгestгlljп j  veпtil se koгjstj za koпtrolll prjtiska Lt slldovima pod prjtjskom, gasovodima i 
gasпjm јп talacjjama, tako da odrzava zadatj prjtjsak jsprcd scbc. 
Takode radj ј kao rcglllator ulazпog pгjtjska (tj. odгzava zadatu \'Гedпost Lllazпog prjtjska, bez obzjra na 
njcgovc vaгjjacije, dok vjsak prestrujava u jnstalacjju jza sebe). 
Као sjgumosпo jspusnj ventjl se korjstj za osjguгaпjc jпstalacjja, sudova pod prjtjskom ј rczervoara, od 
prevjsokog prjrjska. 
Kon trLtkt jvnjm resenjem sa oprugom ј membraпom postignlltaje veljka precjzпost prjtjska podesavanja. 
Јеdпо tavпj su za moпtazll ј odrzavanje. TemperatLtmo podrllcje radaje od ( -20 + +60)0С. 

.. 

А 

DIMENZIJE 

25 40 50 65 80 1 00 1 50 

1 60 200 230 290 3 1 0  350 480 
1 70 200 225 265 270 330 350 
80 95 100 1 1 0  125  140 200 

• - -t 

u 

PROTOCNI KOEFICIJENT 

DN 25 40 50 65 

KG 270 680 1 090 1 560 

80 1 00 1 50 

2860 4350 9760 
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Pilot 
Tip 172 (146) 

Prigusnica 

l 
1 

R.b. NAZIV POZICIJE МATERIJAL 
' 

Kuci§te ventila Сl.lЗЗО 
' 

1 
') 

2 Kuci§te membrane С.О361 

3 Membrana 70NВR 

4 Opruga с.zво 1 

• 5 Sprovodnik gasa с.1212 о е о е 
OPIS RADA 

Kada је LJiazni pritisak ispгed sigшnosno pгestгujnog ( ispusnog) veпtila ispod zadate vгednosti akti­
viгaпja, tadaje pгolaz gasa kгoz pilot ka pгelivnom vodu ( 1 )  zatvoгen. Membгana sigumosnog vcпtila ( 3 )  
је pricvrscena uz  sediste,jeг su  pгitisci iznad i ispod membraпc izjcdnaccni. 

'Ukoliko ulazпi pгitisak dostigпe zadatLI vгedпost aktiviгanja (pгeli\·anja), pilot otvara pгolaz gasu kгoz 
pгelivпi vod u izlazпi ccvovod, (tj. kod sigumosno ispusnog vcпtila u atmosfeгLt) .  Tada se rasteгeti pritisak 
u pгostoгu izпad mеmЬгапе, sto rezultuje пјепim podizaпjem, а time se otvaгa tok gasa kroz veпti l .  
Ovo tгаје sve dotle dok ulazпi pritisak ne раdпе ispod zadate vredпosti aktiviгanja sigumosпo pгestrujпog 
(ispllsпog) veпtila. Podcsavanje pгitiska aktiviгaпja vcntila, sc vrsi pomocu pritezaca oprugc pilota i tako 
postize pгomena medusobпog polozaja membraпe pilota u odпosll пa mlaznicu. 

NAPOMENE 

SIGURNOSNO PRESTRUJNI ( ISPUSN I )  VENТIL ПР 580, NA POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 
ZA DRUGE M EDIJU M E, КАО 1 DRUGA TEMPERATURNA PODRUCJA (-20 -:- -40) С UZ PRIMENU 
ODGOVARAJUCI H  MATERIJALA. 

Sigumosпi ventili odgovaгaju zahtevima staпdaгda JUS М.Е3.381 ,  odnosno DIN3381 .  

Odstupanje AG prema JUS M.E3.38 l  izпosi 5 %. 

Za ulazne pritiske do 20 bar koгisti se pilot Tip 1 72, а za vise Tip 1 46. 

Za pritiske aktiviraпja vise od 40 bar, ovaj veпtil se izгaduje kao Tip 580-VP (koпstгuktivпo resen sa 
klipom umesto membraпe) .  

Kod пaгud:lbe пavesti: пazivпi otvoг, klasu pгitiska, pгitisak па ulazu koji se odгzava, pгitisak u iпstalaciji 
u koju se prestгujava, smer ulaska gasa u veпtil (leYi i l i  desni) ,  гаdпi medijum i гаdпu temperatuгu. 

Proizvodac zadrzava pravo izmeпe tehпickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavaпja izгade pгoizvoda. 
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SIGURNOSNO PREКIDNI 

VENTIL 

T I P : SPV-610 

DOZV. PRIТISAK: maks. 1 6  (25) bar 
PODR. AKТIVJRANJA: 

za preYisoki pritisak 
za preniski pritisak 

DIMENZIJE: 
KLASE PRIТISAKA: 

(0.04-7-8) bar 
(0-7- l )  bar 

DN25 -;... DNIOO 
PN 1 6/25, ANSI 1 50 

PRIМENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN BUTAN, VAZDUН, AZOT 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Sigumosno prekidni ventili su namenjeni za zastitu gasnih instalacija od previsokog ili preniskog pritiska 
(odnosno nestanka gasa), tj . aktiviraju se u slucaju porasta ( i l i  snizenja) pritiska u odnosu na dozvoljenu 
vrednost. Poseduju i zastitu od pucanja membrane. Ugraduju se u instalacije  ispred regulatora pritiska. lz  
razloga sigumosti, sigumosno prekidni ventil Tip SPV-6 1 0  se пюzе deaktivirati samo rucno, na licu 
mesta. 
Temperaturno podrucje radaje ( - 10  -7- +60) ос. 

VARIJANTE IZRADE 

-SPV za zastitu od previsokog pritiska, 
Podrucje aktiviranja: 
-SPV-V/N za zastitu od previsokog i preniskog pritiska ( i l i  nestanka gasa), 
Podrucje aktiviranja pri previsokom pritisku: 
Podrucje aktiviranja pri preniskom pritisku: 
-SPV-S za zastitu od previsokog pritiska sa signaliza- Г 
cijom aktiviranja (ON - OFF prekidac za daljinsku 
kontrolu u Ех izvedbi) ;  
-SPV-V/N-S podrazumeva sve navedene opcije. 

DIMENZIJE 

� Кlase 25 40 50 65 80 1 00 е pritisaka 

А 160 200 230 290 3 1 0  350 
г---

в mm PN16/25, 250 260 270 290 300 330 г---В Ј  ANSI150 270 280 290 3 1 0  320 350 
Tezina kg 9 1 2.5 1 5  23 28 35 

-
= 

L А 

0.04 -7- 8 bar; 

0.04 -7- 8  bar, 
О -7- l  bar; 

Ј 
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OPIS RADA 

Sigurnosno prekidni ventil Tip SPV-61 О se тоzе izraditi kao: 

А. ZASTIТAOD PREVISOKOG PRIТISКA, 
В. ZASTITA OD PREVISOKOG 1 PRENISKOG PRIТISКA(ILI N ESTANКAGASA), 
С. ZASTIТAOD PUCANJA M EMBRANE (INTEGRISAN DISAJNI VENТIL), 
D. SA INTEGRISANI M  SIGN ALIZATOROM A KТIVIRANJA (NIJE U STANDARDNOJ IZVEDBI).  

А .  Povratni signal izlaznog pritiska (р ) se dobija ротоси iтpиlsnog voda, koji povezиje тesto nizvodno od 
SPV-a sa kотоrот ispod тетЬrаnе ( 1 1 )  ( i  delиje sa njene donje strane). Kada ovaj signal dostigne иnapred 
zadatи vrednost pritiska aktiviranja SPV-a, on savlada sјЈи oprиge (3), potisne саиrи (6) рrета gore, prj сети 
kиgJjce (7)  zаиziтаји novi polozaj и zlebи саиrе i oslobadajи osovinicи (5 )  koja se nalazi и gomjeт polozajи. Na  
osovjnici se sa  donje strane nalazi pecurka (8), koja иsled opruge (9) bjva potjsnиta nanjze, tako da  zaptjvac 
pecиrke sedne na sediste ( 1 5) i na taj nacina zatvori tok gasa и jnstalacijи jza SPV-a. Sj Ja иsled prjtjska gasa na 
иlаzи и ventjJ ротаzе Ьоlјет zaptivanjи,jer odozgo delиje na pecurkи, prjtjskajиcjje иz sediste ( 1 5) .  

Pre svakog startovanja, potrebno је prethodno deaktivirati SPV. Deaktiviranje se  vrsi na sledeci nacin: 
- prvo је potrebno zatvoritj zapomi organ iza S PV-a (VIII ) ,  

odviti poklopac ( 1 4) na  kиcjstu S PV-a i navoj sa sиprotnc strane zaviti и osovjnjcи (5), 
povиCi poklopac и sиprotnoт sтeru od ventila i tako drzati nekoljko sekиndi dok ne dode do rasterecenja pe­
curke (8), 
nakon toga nastavjti povlacenje poklopca dok osovjnjca ne dode и "zapeto" stanje, prj сети se сије karakterjs­
tican zvuk, 
na krajи lagano rasteretiti linijи iza ventjla. 

Podesavanje pritiska aktiviranje S PV-a (za prevjsokj pritisak) se vrsi ротоси prjtezaca opruge ( 12) ,  cijiт se 
pritezanjeт теnја sjJa opruge (3). 

В. Ukoliko se и jnstalacjjj prjtjsak snjzj znatno ispod potrebne vrednosti i li dode do пestaпka gasa, tada је 
koтora ispod тетЬrаnе ( 1 1 )  rastereceпa od izlaznog prjtjska, ра si la opruge ( 4) delиjиci sa gomje strane 
potiskиje caиru (6) рrста dole, prj сети se kиgljce (7)  rаzтаkпи и zlebove сашс ј oslobode оsоvјпјси (5) .  Os­
tali postиpak aktiviranja kao ј dcaktjvjraпja SPV-a se vrsi na jstj nас јп kao ј kod zastjte od prevjsokog prjtjska. 

Podesavaпje prjtjska aktjvjraпje SPV-a (za preпiski prjtjsak) sc vrsj роmоси prjtezaca opruge ( 13), cjjjm se 
prjtezanjem тепја sila opruge ( 4). 

С.  U slиcaju  da dode do pucanja mетЬrапе (2), to proиzrokиjc jstjcaпje flиjda и okolni prostor. Dozvoljena 
kolicina isticanja (ро standardи JUS М.Е3.381 )  је 30 1/h i ona prolazi kroz disajni ventil. Da ne bi doslo do 
jstjcanja vece kolicine, aktivira se oprиga (4). Ona dеlијисј sa gornje straпe potiskиje caиru (6) рrета dole, 
kиglic<! иlaze u zlebove саиrе i tako oslobada osovinicи (5) .  Zatiт se poпavlja postиpak aktiviraпja i deakti­
viranja S PV-a kao ј kod zastjte od prevjsokog pritjska. 
Ukoliko па SPV-u njje ugradeп djsajпj veпtil, tada је potrebno odusпj vod (dat na crtezи) izvesti vап objekta 
(kotlarnica, M RS i dr. ) и kom se veпtil nalazi. 

D. Ovaj uredaj se ugraduje па sigurnosпo prekjdne veпtile sато ро posebnoт zahtevu пarucioca, а koristi se iz 
razloga teleтetrijskog рrасепја nj ilюvog rada (ukoliko se to zahteva па тerno regиlacioпiт staпicaтa i dr. 
instalacijama). Zadatak ти је da posebпim тehanizmoт signalizira aktjvjranje sjgurпosпo prekidпog veпtila i 
па оsпоvи toga ostvarj sjgnal, koj j  se zatiт preпosj па daljinu. Uredaj radj kao ON - OFF prekidac. 

МATERIJALI 

R.b. NAZIV POZICIJE МATERIJAL 

1 Kuci§te ventila CI.1330 6 Caura CuZn37 
2 Membrana 745N-Yg 220 7 Kuglica с.4146 
з Opruga (za prev. pritisak) с.21зt 8 Pe�urka С.О361 
4 Opruga (za pren. pritisak) с.21з1 9 Opruga za okidanje с.2в1 
5 Osovinica с.4572 10 Zaptivac gl. i pom. sedi§ta 80 NВR 

-
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S I G U R N O S N O  P R E K I D N I  V E N T I L  

1 
SIGNALIZATOR AKТIVIRANJA 
(za varijantu Tip 61 0-SPV-У /N-S) 

u 
atmosferu 

if'.-

ODUSN A CEV 
-

'- (umesto disajnog ventila) 
Р, 

.. 

1 1 

T I P  S P V-6 1 0  
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ф 

1 Ulazna kuglasta slavina za gas 
Il SIGURNOSNO PREКIDNI VE:\IТIL TIP SPV-61 0  · 

1 1 1  Regulator pritiska gasa 
IV Razvodnik regulacione linije 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

V Manometar sa rasteretnim ventilom 
VI Sigurnosno ispusni ventil 
Vll Odusna slavina 
Vl 1 1  lzlazna kuglasta slavina za gas 

.. 
Р, 

Pre ugradпje, treba proveriti da l i  је  iпstalacija ispred SPV-a potpuпo cista, bez ostataka od zavarivaпja i 
drugih пecistoca koje bi mogle ostetiti uпutrasnjost veпtila. 
Moze se ugradivati samo u iпstalaciju u kojoj postoji ugradeп odgovarajuci filter ispred пјеgа. 
Sigurnosпo prekidпi veпtil Tip SPV-6 1 О se ugraduje ispred regulatora pritiska i па taj пасiп osigurava 
gasпu iпstalaciju od previsokog i l i  preniskog pritiska ( odnosпo пestaпka gasa). Komora ispod membraпe 
( 1 1 )  se sa cevovodom пizvodпo od regulatoгa pritiska spaja impulsпom cevi 08 · 1 .  
Izraduje se sa smerom ulaska gasa s leva па desпo (dato па crtezima), osim ukoliko se to porud:ZЬiпom 
drugacije пе пaglasi. 

PERIODICNE KONTROLE 1 ODRZAVANJE 

Da Ьi sigumosпo prekidпi veпtil i spravпo fuпkcioпisao, neophodno gaje redovпo odrzavati i koпtrolisati 
iпstalaciju ispred пјеgа. U tu svrhu potrebпo је: 
- kontrolisati zaprljaпost filtera za gas , а ро potreЬi izvrsiti izdнvavaпje, ciscenje ili zamenu uloska, 
- periodicno kontrolisati zaptivaпje sigumosпo prekidпog veпtila u zatvoreпom polozajн, 
- vrsiti proveru podeseпosti pritiska aktiviraпja SPV-a Uedпom godisnje ). 
Sve radove па odrzavanjн i popravci SPV-a moze obavljati samo ovlasceп i kvalifikovaп servis za tu vrstu 
radova. 

NAPOMENE 

SIGURNOSNO PREKIDNI VENТIL ПР SPV-61 0, NA POSEBAN ZAHTEV IZRADUJEMO 1 ZA DRU­
GE MEDIJUME, КАО 1 DRUGA TEMPERATURNA PODRUCJA (-1 0  + -60)

. 
С UZ PRIMENU ODGO­

VARAJUCI H  MATERIJALA. 

Sigumosпo prekidпi veпtili Tip SPV-61 0  odgovarajн zahtevima staпdarda JUS М.Е3.381 ,  оdпоsпо 
D IN3381 .  

Za izbor dimeпzije SPV-a preporucнje se brziпa strujaпja maks. (50 + 60) m/s. 

Odstupaпje AG prema JUS М.Е3.38 1 izпosi 5%. 

Kod porudzЬine пavesti: пazivпi otvor, klasн pritiska, varijaпtll izrade, maks. radпi pritisak na mestll 
нgradпje, vredпost pritiska aktiviraпja SPV-a, smer нlaska gasa н ventil (levi i l i  desni), da l i je potrebaп 
disajni veпtil ( i l i  se ugraduje odusпa cev), radпi medijнm i radnu temperaturu. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehпickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade proizvoda. 

ф �')f)l�ffi61DJOJ$'�$ f�Л)! ��w� �'�� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOV/NU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel./fax: 02 1 /458-590; 455-985 �-· PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/331 -573 
www_energo-sisterп_co.yи, e-rпail: energosisterпns@ptt.yu " � '" "' 
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SIGURNOSNO PREКIDNI 
VENTIL 

TIP : 690, 690-К 

PODR. PRIТ. AKТIVIRANJA: 1 .0 -;- 6.0 Ьаг 
DIMENZIJE: DIOS -;- D N I OO 

KLASE PRIТISAKA: PN\ 6/25 
ANSIЗ00/600 RF 

PRIМENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUН 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Sigumosno prekidni ventil Tip 690, 690-К је namenjen za zastitu zatvorenih sistema za predgrevanje 
prirodnog gasa, nafte i ostalih energetskih i tehnickih flиida, koji se nalaze pod visim pritiskom и odnosu 
na pritisak u instalaciji grejnog flиida. 
Ventil automatski zatvara dovodni i odvodni vod grejnog flиida izmenj ivaca toplote u s lucaju kvara na 
izmenj ivacи i prodora zagrevanog и instalacijи grejnog flиida. 
Iz razloga bezbednosti, sigumosno prekidni ventil Tip 690, 690-К moze se deaktivirati samo rucno i to па 
licи mesta. 
Temperatumo podrиcje пidaje ( - 1 0 -:- + 1 1 0)  ·С, а ро zahtevu i ( -60 -:- +  1 1 0 )  С.  

DIМENZIJE 

� А В (mm) с Tezina 
N (mm) Tip 690 Tip 690-К (mm) (kg) 

Tip 690-К 

25 1 60 1 00 1 40 280 1 0  

40 200 1 60 205 280 1 4  

50 230 1 65 2 1 5  3 1 0  1 7  u 
65 290 1 70 230 330 23 

80 3 1 0  1 75 240 365 30 

1 00 350 1 80 255 375 40 

.. .. 

=Г 
Tip 690 1. А .1 
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MATERIJALI 

Poz. N A Z I V  P O Z I C I  Ј Е  M A T E R I J A L  
1 Kuciste ventila ct. 1 ззо 
2 Glavno sediste с. 4572 
3 Zaptivac glavnog sedista 80 NBR 
4 Tanjir  zatvaraca с.оз6 1 
5 Zaptivac pomocnog sedista 80 NBR 
6 Opruga zatvaraca с. 2 1 30 
7 Membrana 745N - Yg 220 
8 Caura с.453 1 
9 Opruga membrane с. 2 1 30 
1 0  Poklopac с. 0361 
1 1  Navrtka za podesavanje с. 0361 
1 2  Vreteno с. 4572 -
1 3  Kuglice с. 4 1 46 
1 4  Zaptivac 80 N BR 
1 5  Tanjir ventila с. 036 1  Sашо za -

с. 4572 Tip 690-К 1 6  Vreteno ventila 
1 7  Tocak vretena AISi 1 2  

VARIJANTE IZRADE 

Osnovna razlika izшedu izvedЬi sigurnosno prekidnog ventila Tip 690 i Tip 690-Кје u deliшicno izшe­
njenoj konstrukciji .  Ventil Tip 690-К se izraduje sa шogucnoscu zatvaranja glavnog sedista ( 2 )  sa оЬе 
strane, tj . sa donje postoj i  dodatni tanj i r sa zaptivaceш i vreteno ( 1 6) .  Na krajtl vrctcna se пalazi tocak ( 1 7)  
za rucno zatvaranje, ра ova izvedba funkcionise i kao rucni zapomi venti l .  Izvcdba vcпtila Tip 690 nema 
tu шogucпost. Ро zahtevu narucioca moze se izraditi sa шel1anizшoш kojiш se sisteшu teleшetrije daje 
signal о zatvaranju ventila. 

OPIS RADA 

Signal pritiska u instalaciji se dovodi kanaloш kroz vrcteno ventila ( 1 2 )  i sa donjc strane delujc na шeш­
branu (7) .  Kada pritisak dostigne unapred zadatLI vrednost pritiska aktiv iranja, on savlada silu opruge 
membrane (9) i potisne cauru (8) рrеша gогс, ргi cemtl se kuglice ( 1 3 )  razшaknu u zlebove caure i 
oslobode vreteno ( 1 2 ), koje se nalazi Ll gоrпјсш polozaju. Na vretenu se sa donjc strane пalazi tanjir 
zatvaraca ( 4),  koj i usled si le opruge zatvaraca ( 6) Ьiva potisпut пanize, tako da zaptivac glavnog sedista 
(З) nalcze na sediste ( 2 )  i na taj nacin zatvara tok grejnog fluida u instalacij i .  Pri tоше sila pritiska fluida na 
ulazu u ventil рошаzе Ьоlјеш zatvaranju, jer odozgo deluje na taпjir zatvaraca (4 )  pritiskajuci ga na 
glavno sediste (2 ) .  

Pre deaktiviranja sigumosno prekidпog veпtila, potrebno је zatvoriti rucni zapomi organ ( koj ije ugradeп 
u Tip 690-К i l i  postavljen iza sigumosno prekidnog vcntila Tip 690), rasteretiti izшenjivac toplote i 
otklonuti uzrok zbog kojegje doslo do dostizanja pritiska (kad se aktivira SPV) u izшeпjivacu toplote i 
instalaciji grejпog fluida. 

Deaktiviranje se vrsi na sledeci naCiп: 

Odvme se poklopac sa rucicaшa ( 1 0) i zavrпc navrtka u telu poklopca па kraj vretena ( 1 2) na kojem je 
narezan navoj . Povlacenjeш poklopca sa гuсiсаша, podize se vreteno ( 1 2) zajedno sa tanj iгom zatvaraca 
( 4). Na taj пacin kuglice ( 1 3) ponovo llskacu u zleb caure (8) i omogucavaj tl  da vcntil ostanc u otvorenom 
polozaju. Nakon izvrsenog deaktiviranja ventila, moze se otvoriti rucni zaporni organ. 

Podesavanje pritiska aktiviranja, sc vrsi рошосu navrtke za podesavanje ( 1 1 ). Njeniш pritezanjem ( i l i  
'- otpustanjeш) шеnја se sila opruge (9), kojoj sc suprotstavlja sila usled pritiska u instalaciji grejnog fluida. 
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UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Sigumosno prekidni ventil Tip 690, 690-К se ugraduje na prirubnicama izmenj ivaca toplote i to па ulazu i 
izlazu grejnog fluida. Predviden je za horizontalnu ugradnju. Smer strelice na ventilu (smer sprecavanja ...... 
protoka) na оЬа prikljucka mora biti od izmenj ivaca toplote ka instalacij i grejnog fluida (kao na crtefu). 

ULAZ 
ZAGREVANOG 
FLUIDA 
(gas, nafta) .. 

SMER Ј 
SPRECAVA:'-/JA 
РRОТОКА 

.. . ......... . .. 

'•, ,/ ; 
)с:--------� 

,.·· ··.. : 
.... ' ........ : .... 
..... :::::7--"' 

IZLAZ • 
GREJNOG FLUIDA 'У 

ULAZ t GREJNOG FLUIDA 

PERIODICNE KONTROLE I ODRZAVANJE 

IZLAZ 
ZAGREVANOG 
FLUIDA .. (gas, nafta) 

1 Izmenjivac toplote 
2 Sigurnosno prekidni ventil 

Tip 690-К (Tip 690) 
3 Rucni zaporni ventil 

(ugraduje se samo uz Tip 690) 

Preporucuje se periodicna kontrola zaptivanja sigurnosno prekidnog ventila u zatvorenom polozaju, а 
servis i proveru podesenosti pritiska aktiviranja potrebno је izvrsitijednom godisnje. 
Sve radove na odrzavanju i popravci ventila moze obavUati samo serviser ovlascen za tu vrstu radova. 

NAPOMENE 

Za pritiske aktiviranja iznad 5 bar sigurnosno prekidni ventil Tip 690, 690-К se izraduje sa odgovara­
jucim klipnim mehanizmom, umesto membranskog. 

Prilikom izbora dimenzija, preporucuje se da brzina strujanja kroz ventil bude (50 -:- 60) m/s. 

Sigt!mosno prekidni ventili odgovaraju zahtevima standardaJUS М .Е3.381 , odnosno DIN 3381 .  

Odstupanja AG prema ovom standardu iznosi 5%. 

Kod porudZЬine navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, izvedbu ventila (Tip 690 i l i  Tip 690-К), vrednost 
pritiska aktiviranja SPV-a, varijanta sa signalizacijom i l i  bez, maks. radni pritisak, radni medijum i 
temperaturu. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade proizvoda. 

8 �-1rl!�fl:610J .,s·�s r�m ��w� �,�� 
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PROTIVLOM N I  VENTI L 

T I P: 693 

DIME�ZIJE : D :'\ 1 5, . . . . .  , DI050 
KLASA PRIТISAKA : Р :'\ \ 6, Р:'\25, Р:'\_.0 

Л�SI \50 

PR I M EN A  ZA : PROPAN-BUTAN,  PRIRODNI  G AS, TECNI  A M O N IJ A K, VODU, VAZDUH,  
INERTNE GASOVE 1 DRUGE FLUI DE. 

NAM ENA 

Protivlomni ventil (ventil za ogranicenje prekomernog protoka) se upotгebljava L l  ccvnim instalaci­
jama i postгojcnjima, gasnim mгezama, kao i za Llgгadnju па posLlde pod pгitiskom, гadi spгecavanja 
isticaпja flLlida Llsled pгekomerпog pгotoka. Vcпtil sc пајсеsсе koгisti na instalacijama pгopan-blltan-a, 
gdc jc maksimalni гаdпi pгitisak 1 6,7 bar. lпadlljc sc Ll \'arijaпtama А i В (za пazivпc otvorc DN 1 5  � 

DN250) i varijaпti С (za пaziYnc Ot\'Orc D!'\25 � DN 1 25) .  Sve tri \'arijaпte sc dclimicno гazlikujLI ро 
konstгLlkciji i sluzc za istLl пamenll, ali prilagodeпe razl icitim \Tstama instalacija. 

- -

L 

DI MENZIJE Varijaпta А,В 

� е 1 5  20 25 32 40 50 65 80 1 00 1 50 200 250 

L (П1Пl) 1 20 1 20 1 42 142 142 1 42 1 42 1 80 1 80 232 420 558 
-- -1-

00 (П1П1) 95 1 05 1 1 5 140 1 50 1 65 1 85 200 235 285 360 425 

Q tccna 4.0 4.0 6.0 1 2.0 1 2. 5  1 7 .0 22.5 32.0 60.0 1 75.0 220.0 285.0 faza 
( N m  111) gasna 1 40.0 1 40.0 200.0 200.0 450.0 500.0 500.0 1 000.0 2000.0 5800.0 7500.0 9600.0 faza 

Kapaciteti tecne i gasne faze flL!ida, vaze za р = 3,5 bar. Ukoliko se ргета zal1tevima postrojenja, 
uslovljava da vrednost pritiska blokade bude razlicita od 3,5 bar, u tom siL!caju se mcпjaju i vredпosti 
kapaciteta. 
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MATERIJALI 

Varijanta А 

Poz. Naziv pozicije 

1 Kuciste 

2 Sedistc 

3 Pecurka 

4 Opruga 

5 Podlozna plocica 

6 Rascepka 

Varijanta В 

Poz. Naziv pozicije 

1 Kuciste 

2 Sediste 

3 Navrtka 

4 Vijak 

5 Opruga 

6 Pecurka 

Varijanta С 

Poz. Naziv pozicije 

1 Prirubnica 

2 Sediste 

3 Pecurka 

4 Opruga 

5 Podlozna plocica 

6 Rascepka 

Materijal 

C. l330 

C:. t 330 

С.4 1 7 1  

С:.4230 

с.о3оо 

С.О255 

Materijal 

C.l330 

с. 1 ззо 

6 

6.8 

С.423о 

С.41 7 1  

Materijal 

c.l330 

С:. 1 ззо 

С.41 7 1  

С.4230 

с.озоо 

С.О255 

---------
-- � 

- - 0 

-о 

-- ---0 

а 

���'� --- � 
�___:_,L,.flo ):------- -в 

00 1 
--
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DIMENZIJE Varijanta С 

� е 25 32 40 50 65 80 1 00 1 25 

L (mm) 60 70 85 1 57 1 57 1 7 1  257 257 

00 (mm) 1 1 5 1 40 1 50 1 65 1 85 200 235 270 

0d (mm) 24 33 39 52.6 52.6 8 1 .6 1 1 9.6 1 1 9.6 

Q tecna 8.0 8.0 1 7 .0 28.0 3 7.0 48.0 95.0 1 20.0 faza 
(:"'m /h) gasna 200.0 200.0 450.0 950.0 1 2 50.0 1 600.0 3300.0 4 1 50.0 faza 

Kapaciteti tеспе i gasпe faze fluida, vaze za р = 3,5 bar. Ukoliko se prema zal1tevima роstгојспја, 
uslovljava da vredпost pгitiska Ьlokade bude razlicita od 3,5 bar, u tom slucaju se meпjaju i vredпosti 
kapaciteta. 

OPIS RADA 

Kada па cevovodu (па kome se пalazi i pгotivlomпi veпt i l )  пета пjkakvjh рогеmесаја, flujd пesmetaпo 
prolazj kroz veпtjJ .  Opruga odgovarajucom sjJom drzj pecшku u odredeпom polozaju u odпosu па 
sedjste. F\ujd prolazj kroz otvore (koj j  se пalaze jzmedu pecuгke ј sedjsta) ј zadovoljava kapacjtct za kojj 
је predvjdeп. 

ZATVARANJE (BLOKIRANJE) VENTILA 

Uko\jko u cevovodu (пjzvodпo od ugradeпog protjv\omпog veпtj\a) dode do пaglog pada prjtjska (usled 
loma cevj јЈ ј sl.), tada zbog zпаtпо роvесапе brzjпe strujaпja flujda jzmedtt pecuгkc ј scdjsta veпtila, 
poraste sjJa prjtjska (koja  deluje па povrsjnu pecuгke). Ova sjla savladuje sjJu opruge ј zatvara vcпtjJ. Na 
taj пасјn se sprecava пekontro1jsano jstjcaпje flujda u atmosferu i stjte delovj postrojenja, kojj se пalaze 
"njzvodпo" od veпtjla u jпstalacij i .  Osim sto se ovim sprecava stetno ј opasno jsticanje flujda iz 
jпstalacije, omogucuje se ј brza ј efikasпa popгavka јЈ ј zameпa osteceпog cevovoda. 

OTVARANJE (DEBLOKIRANJE) VENTILA 

Kada se popravj ostccenj ccvovod ј ncpropttsпo spoje пjegovj dclovj, kгoz otvoг (а)  koj j sc пalazj па 
pecurkj veпtila, fluid polako prolazj. Posle izvesпog vremeпa, dolazi do jzjednacavaпja pritisaka ispгed ј 
izг protivlomnog veпtjJa, tako da se Ll odredeпom treпutku aktjvjra opruga ј automatski odvaja pecurku od 
sedista, а tim i otvara veпti l .  
Na  taj nас јп  se ponovo uspostavlja nesmetaпi protok fluida kroz cevovod. 

UGRADNJA 

Yeпtil se ugraduje u cevovodпe sisteme, gasna postrojenja, na posude pod pritiskom, kao i drugu opгemu, 
pomocu standardizovaпih pгjrubnjckih veza i to u horizontalnom, veгtikalпom i l i  kosom polozaju. 

Ugгadпja veпtila za iпstalaciju se moze izvesti i паvојпоm vezom (vaгijaпta С) i l i  nekim drugim vidom 
povezivanja, koj i  se пагuсuје poscbпim zahtevom. 

U odпosu na nazivпi otvoг cevovoda (оdпоsпо deo роstгојепја) u koji se veпtil ugraduje, on mora jmati 
istu meru nazivnog otvora ili manju. 

Na  kucistu svakog ventila mora se nalaziti strelica, koja pokazuje smer strujanja, kao i zatvaranja 
(Ыokiranja) vcnti1a. 

Svi delovi venti1a ( kuciste, sediste, opruga, . . .  ) galvanski se zasticuju od korozije slojem cinka, ili su 
izradeni od nerdajucih mateгijala. 

www.electrolux.mk



ISPITIVANJE 

Svaki ventil nakon montiranja, podleze fabrickom ispitivaпju i to: 
- Llnutrasnje i spoljnc nepropusnostj, 
- protoka ј funkcjoпalnostj. 

Ispjtjvanje kllcjsta vcntjla na nepropusпost vrsj se prcma staпdardu za cevne zatvarace. Maksimalna 
vrcdnost ispjtnog prjtjskaje 40 (60) bar . 
lspjtjvaпje protoka ј funkcjonalnostj se vrsj u с ј \ј u provere zatvaгaпja ventj Ја prj porastu protoka od 1 ,5 do 
2 puta od vrednostj nazjvпog protoka za propan butaп (TNG), dok se пајvесј protok (prj kome nastupa 
zatvaranje veпti la) za ostale flujde doЬija korjscenjem datih kocficjjenata. 

tecni p1·opan 1 .00 tccni amonijak 0.88 
tecni aeetaldehid 0.80 tecni l1loгmetil 0.71 
tecni butan 0.94 tccni l1loг 0.59 
tecni freo11 1 2  0.64 - -

Prilikom jspjtivaпja potrcbпo је Lltvгditi vrcdпost protoka pri поплаlпот radLI, kao i povecani protok ( LI 
tгcnutku zatvaranja vcntila) . 

lspitivaпja se vrsc vazdllhom, iпertпim gasom il i  tеспiш flllidoш. DoЬijeni paгaшctri (za dati fluid) se 
prcracllnavajll рошосu koeficijenata, kao i pomocu odnosa tecne i gasпe faze . 

Za svaki veпtil koj i  zadovolji uslove navcdcпil1 ispitivaпja, izdajc sc uvereпje о fabrickoш ispitivanjLI i 
kvalitetll. 

NAPOMENE 

Protivloшne veпtile tip 1 230 na poseban zahtcv izгadujeшo i za druge Лllide, uz primenu odgovaгaj llcill 
matcrijala. 

Kod пarudzbe navcsti: пazivпj otvor·, radni Лuid, maks. radпi pr·itisak, kapacitct, varijaпtu iпade i dr. 

Protivloшпi vcntili odgovarajll zahtcviшa staпdaгda JUS М.ЕО.О52 u pogledLI oЫika i koпstгllkcijc , 

gla,,пill spoljпih ј pгjkljllcnih шеrа, radпih i ispitnih pritisaka, kvaliteta шaterijala, пасiпа llgradnje i dг. 

Pгoizvodac zadrzava ргаvо izшenc tchnickil1 podataka iz рго pekta, zbog usavгsavaпja izrade proizvoda. 

8Ј �-lr1l�fl:6 1DJ--S'US 1f�$1!1! ��w�� ��� 
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NEPOVRATNA КLAPNA 

TIP : 7 1 0  

RADN! PRIПSAK : maks. 50 bar 

DIME ZIJE : DN 1 5, . . . . . . . . . . .  DN 500 
KLASE PRITISAКA : PN Ј б, Р 25, PN40, Р 64, 

ANSI 1 50RF, ANSIЗOORF 

PRIMENA ZA : PRIRODNI GAS, P ROPAN - BUTAN, VAZDUH, VODU 1 INERTNE GASOVE 

OPIS I NAMENA 

Nepovratne klapne Tip 7 1  О se џgraduju 
izmedu standardnih prirubnica, u postroje­
nj ima za prirodni gas, propan - butan, vazduh, 
vodu i inertne gasove. Propustaju radni medi­
jum samo u smeru strelice (prikazano na skici). 
Ugraduju se nizvodno od regulatora pritiska, 
na regulacionim i merno regulacionim 
stanicama, kao i svim instalacijama gde је 
potrebno spreciti proticanje fluida u smeru 
suprotnom od dozvoljenog. 
Jednostavne su za montazu i odrzavanje. 
Temperatumo podrucje rada је od ( -20 do 
+60)0С . 

UGRADNJA 

Nepovratne klapne se ро pravilu ugraduju u 
nadzemne instalacije i to za ovaj tip klapne, 
samo za lюrizontalne cevovode. Prirubnice 
izmedu kojih se klapna postavlja, moraju Ьiti 
paralelne (sa maks. dozvoljenim odstupanjem 
od 3()), radi pravilnog naleganja zaptivnih 
povrsina klapne i prirubnica. Nosac klapne ( 5 )  
se pri montazi mora nalaziti u polozaju 
pogodnom za pridrzavanje pri postavljanju 
izmedu prirubnica. 

.. .. 

SKICA UGRADNJE 
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МATERIJALI 

R.b. Naziv pozicijc Matcrijal 
1 Kucistc С.О36Ј  
2 Zatvш-ac klapne С.О36 Ј  
3 Zaptivac Guma 
4 Vijak 8.8 
5 Nosac klapne С.О361 

OPIS RADA 

Radni medijum koji sc nalazi u instalaciji, dclt1je 
na zatvarac klapne ( 2 ), pomera ga prema gorc i 
timc omogucuje prolaz fluida kroz svctli otvor . 
Ukoliko iz bilo kog razloga dode do vracanja 
fluida U Sllprotnom SI11Cfll, si\a pritiska vraca 
zatvarac klapne ll pгvoЬitan polozaj , rгitiska ga 
uz scdiste i na taj пacin onemogнclljc p1·oticanje 
Љ1ida Ll supгotnom smегн. Ovim је osnovna 
fнnkcija klapne ispllnjena. 

DIMENZIJE 

DN 1 5  20 25 32 40 
Svc klase 0 d  (111111) 8 1 2  1 7  1 9  25 
PN I 6  1 2  1 2  1 2  1 2  1 4  
PN25, ANS1 1 50 L 1 2  1 2  1 2  1 2  1 4  
PN40, ANS1300 ( mm)  1 2  1 2  1 2  1 2  1 4  
PN64 1 2  1 2  1 2  1 4  1 4  
PN 1 6  53 63 73 84 94 
PN25 53 63 73 84 94 
PN40 е о  53 63 73 84 94 
PN64 (m111) 63 63 84 94 1 05 
ANSI 1 50 48 57 67 76 86 
ANSJ ЗOO 54 66 73 82 94 

NAPOMENE 

50 65 
32 40 
1 4  1 4  
1 4  1 4  
1 4  1 4  
1 4  1 4  

1 09 1 29 
1 09 1 29 
1 09 1 29 
1 1 5 1 40 
1 04 1 23 
1 1 1  1 29 

о 

о 

L 

80 1 00 1 25 1 50 200 250 300 350 400 450 500 
54 70 92 1 1 4 1 58 200 240 27_Q 3 1 0  360 405 
1 4  1 6  1 6  1 8  22 26 32 38 44 50 56 
1 4  1 6  1 6  1 8  22 26 32 42 48 50 56 
1 4  1 6  1 8  22 30 36 44 44 50 58 58 
1 6  1 8  24 30 38  50 56 56 56 60 60 

1 44 1 64 1 94 220 275 33 1 386 446 497 557 6 1 8  
1 44 1 64 1 94 220 275 33 1 386 459 5 1 5  - 625 
1 44 1 70 1 94 224 290 353 4 1 8  475 547 - 629 
1 50 1 75 2 1 1  248 3 1 0  365 425 487 544 - 658 
1 36 1 74 1 95 22 1 278 340 4 1 0  452 5 1 5  550 607 
1 48 1 80 2 1 4  250 308 363 422 486 538 596 653 

U ciljн povгsinske zastitc, posle zavгscnc оЬгаdе, sve pozicijc klapne (osim zaptivaca i nosaca klapnc) sc 
lнomiгajll ili cinkllju. Nosac klapnc sc boj i cгvenom bojom. 
Ро specija1noj nan1dZЬi, inadujemo ј nepo\'гatne klapne sa nestandardnim prikljucnim merama (kojc 
nisн navedene u tabcli) il i drugim materijalnim izvodenjima. 
Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, radni pritisak, radnj mcdjjшn. 
Ncpovratne klapne odgovarajн zal1tevjma standarda JUS М.ЕО.О53 Ll poglcdu Lltvrdivanja oЬiika i 
konstrukcije glavni\1 spoljni\1 i prikljucnil1 mera, radnih i ispitnih pritisaka, kvaliteta materijala ј izrade, 
jspitivanja, oznacavanja i nacina ugradnjc. 
Proizvodac zadrzava ргаvо izmene tchnjckil1 podataka iz prospekta, zbog usavг5avanja izrade proizvoda . 

• �1Г)l�ft�Q.,SJ'hSJf�ft)! ��w�1 �·!\� 
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NEPOVRATNA KLAPNA 

TIP : 720 

PRIMENA ZA :PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, VAZDUH, VODU 1 INERTNE GASOVE 

OPIS I NAMENA 

Nepovratnc klapпe Tip 720 se Ltgгaduju 
i z m c d u  s t a п d a г d п i h  p r i ru b п i c a ,  u 
postrojcnj ima za pгirodni gas, propan -butaп, 
vazduh, vodu i iпertne gasove. Propustaju 
radni шedij uш sашо н sшeru strel ice 
( prikazano па skici ) . 

Ugraduju sc nizvodno od regulatora pritiska, 
па regulacioniш i шerno regulacioniш 
stanicaшa, kao i sviш jпstalacjjaшa gde је 
potrebno spreciti proticaпje flujda u sшcru 
suprotnoш od dozvoljcпog. Jednostavne SLI za 
шoпtazu ј odгzavaпje. Temperatunю podrucje 
radaje od ( -20 do +60)0С .  

UGRADNJA 

Nepovratnc klapпe se ро pravjlu ugraduju u 
п a d z c ш n c  j п s t a l a c ij e .  P o s e b n o m  
konstrukcjjom sa oprugom, omogllccna је 
llgradnja ovih klapni пе samo и horizoпtalne, 
vec i u vcrtjkalne i kose cevovode. Opruga 
obezbeduje pravjlno naleganje zatvaraca 
klapne ( 2 )  па kucjste ( 1 )  iz Ьilo kog od ovjh 
polozaja. Prjrubnjce jzmedu koj jh se klapna 
postavlja, moraju Ьitj paralelne (sa maks. 
dozvoljenjm odstupanjem od 3<\ radj 
pravilnog naleganja zaptivnih povrsina klapпe 
ј prjrubпjca. 
Nosac klapne ( 6) se рг ј montazi mora пalazitj u 
polozaju pogodnom za pridrzavanjc ргј 
postavljanjll izmedu prjrubnica. 

.. 

SKICE UGRADNJE 

U cj\ju povrsjnske zastite, posle obrade, sve pozjcjje klapne ( osim zaptivaca i nosaca klapne) se hromirajн 
ј Ј ј  сјпkнјu .  Nosac klapne se Ьој ј  crvenom bojom. 
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MATERIJALI 

R.b. Naziv pozicije Materijal 
1 Kuciste С.О36 1 
2 Zatvarac klapne С.О36 1 
з Zaptivac Guma 
4 Oprнga С.2 1 30 
5 Vijak 8.8 
6 Nosac klapne С.ОЗ61  

OPIS RADA 

Radni medijum koj i  se nalazi u instalacij i ,  deluje 
na zatvarac k1apne (2), pomera ga prema gore, 
saЬijajuci oprнgu i time omogucuje prolaz 
fluida kroz svetli otvor. Dimcnzionisaпjc oprнgc 
sc vrsi па osnovu vredпosti radnog pritiska, kao i 
polozaja pri vertikalnoj il i kosoj ugradnji 
(klapna okrenuta ргеmа gorc i l i  dole). Ukoliko 
iz Ьilo kog razloga dode do vracaпja fluida u 
suprotпom smeru, sila pritiska i sila opгuge 
pгitiskaju zatvaгac klapпc uz sedistc i па taj 
пасiп oпcmogucavajн proticaпje flнida u 
supгotпom smeru. Ovim је osпovna funkcija 
klapnc ispunjena. 

DIMENZIJE 

DN 1 5  20 25 32 40 
Sve klase 0d (tnrn\  8 1 2  1 7  1 9  25 
PN 1 6  1 2  1 2  1 2  1 2  1 4  
PN25, ANSI 1 50 L 1 2  1 2  1 2  1 2  1 4  
PN40, ANSIЗOO ( 111111) 1 2  1 2  1 2  1 2  1 4  
PN64 1 2  1 2  1 2  1 4  1 4  
PN I 6  53 63 73 84 94 
PN25 53 63 73 84 94 
PN40 0 0  53 63 73 84 94 
PN64 ( 111111) 63 63 84 94 1 05 
ANSI I 50 48 5 7  67 76 86 
ANSIЗOO 54 66 73 82 94 

NAPOMENE 

50 65 
32 40 
1 4  1 4  
1 4  1 4  
1 4  1 4  
1 4  1 4  

1 09 1 29 
1 09 1 29 
1 09 1 29 
1 1 5 1 40 
1 04 1 23 
1 1 1  1 29 

ф 

0 

о о 
.. 0 .. 

о 

f} 

L о 

80 1 00 1 2 5  1 50 200 250 з оо 350 400 450 500 
54 70 92 1 1 4 1 58 200 240 270 3 1 0 36С 405 
1 4  1 6  1 6  1 8  22 26 32 38  44 50 56 
1 4  1 6  1 6  1 8  22 26 32 42 48 50 56 
1 4  1 6  1 8  22 30 36 44 44 50 58 58 
1 6  1 8  24 30 38 50 56 56 56 60 60 

1 44 1 64 1 94 220 275 33 1 386 446 497 557 6 1 8  
1 44 1 64 1 94 220 275 33 1 386 459 5 1 5  - 625 
1 44 1 70 1 94 224 290 353 4 1 8  475 547 - 629 
1 50 1 75 2 1 1 248 3 1 0  365 425 487 544 - 658 
1 36 1 74 1 95 22 1 278 340 4 1 0  452 5 1 5  550 607 
1 48 1 80 2 1 4  250 308 363 422 486 538 596 653 

Ро specijalnoj пaгudzbi, izradujemo i пероvгаtпе klapne sa nestandaгdnim prikljucnim meгama (koje 
nisu паvеdепе u tabel i )  i 1 i  drugim mateгijalnim izvodenj ima. 
Kod narudZЬe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, radni pritisak, radni medijнm, kod vettikalпe 
ugradпje i polozaj ( k1арпа okreпuta ргеmа gоге i l i  ргеmа dole ) .  
N epovratne klapne odgovaгaju zahtevima standaгda JUS М.ЕО.О53 u pog1cdu цtvгdivanja ob1ika i 
konstгнkcije glavnih spoljnih i prik1j ucпih mera, radпih i ispitпih pritisaka, kvaliteta materijala i izrade, 
ispitivaпja, ozпacavanja i пacina ugradnje. 
Proizvodac zadrzava ргаvо izmene telшickih podataka iz prospckta, zbog usavrsavanja izгade proizvoda. 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOUNU TRGOV/NU 
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NEPOVRATNA КLAPNA 

TIP : 730 

RADNI PRJТISAK : maks. 5 0  Ьаг 
DIME ZIJE : DN 1 5 ,  . . . . . . . . . . .  , DN 1 50 

KLASE PRIТISAKA : PN 1 6, PN 25, PN40, PN64, 

ANSI 1 50RF, ANSIЗOORF 

PRIMENA ZA : AFTU, PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, VAZDUH, VODU I INERТNE GASOVE 

OPIS I NAMENA 

Nepovratne klapne Тјр 730 se ugraduju 
i z m e d u  s t a n d a r d n i h  p r j r u b n j c a ,  u 
postrojenj ima za naftн, prirodni gas, propan ­
butan, vazduh, vodu i inertne gasove. 
Propustaju radnj medijнm samo Ll smeru 
streljce (prjkazano na skicj ) .  
Ugraduju se njzvodno od regulatora pritiska, 
na regulacjonjm i mcrno regulacionim 
stanicama, kao i svim instalacijama gde је 
potrebno spreCiti proticanje fluida u smeru 
suprotnom od dozvoljenog. Jednostavne su za 
montazu i odrzavanje. Temperaturno podrucje 
radaje od ( -20 do +60)0С . 
UGRADNJA 

epovratne klapne se ро pravilu ugraduju u 
nadzemne instalacije. Posebnom konstruk­
cijom sa oprugom, omogucena је ugradnja 
ovih klapni, ne samo u horizontalne, vec i u 
vertikalne i kose cevovode. Opruga obez­
beduje pravilno naleganje zatvaraca klapne (2)  
na kuciste ( 1 )  iz  Ь i lo kog od ovih polozaja. 
Prirubnice jzшedu koj ih se klapna postavlja, 
moraju bjtj paralelne (sa maks. dozvoljenjш 
odstupanjem od 3°), radi pravi lnog naleganja  
zaptivnih povrsina klapne ј prirubnica. Nosac 
klapne (7) se pri montazj mora nalazjtj u 
polozaju pogodnom za prjdrzavanje pri pos­
tavljanju izmedu prirubnica. 
U ci lju povrsinske zastjte, posle obrade, sve 
pozjcjje klapne (osjm zaptivaca ј nosaca 
klapne) se cjnkuju i l j  hromjraju. 
Nosac klapne se boji crvenom bojom. 

SКЈСА UGRADNJE 
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МATERIJALI 

R.b. Naziv pozicije Materija\ 
1 KL1Ciste С.ОЗб l  
2 Zatvarac klapne С.ОЗб 1 
з Zaptivac Gllma 
4 Opruga С.2 1 30 
5 Vodica zatvaraca с. 1 4ЗО 
б Resctka CLIZn40 
7 Nosac klapne С .ОЗб l 

OPIS RADA 

Radni medijllm koji se nalazi Ll instalacij i ,  deluje 
na zatvarac k1apnc (2 )  i sabija oprugu ( 4 ) .  Time 
је omogucen pro1az flllida kroz svetli otvor 
k1apne. Dimenzionisanje opruge se vrsi na 
osnovu vrednosti radnog pritiska, kao i po1ozaja  
pri verika1noj i 1 i  kosoj ugradпj i  (klapna 
okrenuta prema gore i 1 i  dole). Ukoliko iz Ьilo 
kog razloga dodc do vracaпja fluida u 
Sllprotnom smeru, sila pritiska i si \a opruge 
pritiskaj u  zatvarac klapпe LIZ sediste i na taj 
nacin oncmogllcavaju pгoticanjc fluida u 
sllprotnom smerll, cime је osnovna fllnkcija 

DIMENZIJE 

DN L e> d  
(111111) ( 111111) PN 1 6  PN25 

1 5  2 5  1 0  53 53 
20 25 1 5  63 63 
25 30 20 73 73 
32 35 22 84 84 
40 38  28  94 94 
50 40 35 1 09 1 09 
65 50 50 1 29 1 29  
80 55 60 1 44 1 44 

\ ОО 60 75 1 64 1 70 
1 25 70 1 00 1 94 1 94 
1 50 80 1 25 220 224 

NAPOMENE 

о 

! о 
L 

е> О ( mm)  
PN40 PN64 ANSI 1 50 ANSIЗOO 

53 63 48 54 
63 63 57 66 
73 84 67 72 
84 94 76 82 
94 1 05 86 94 

1 09 1 1 5 1 04 1 1 1  
1 29 1 40 1 23 1 29 
1 44 1 50 1 36 148 
1 70 1 75 1 74 1 80 
1 94 2 1 1  1 95 2 1 4  
224 248 2 2 1  249 

Ро specija1noj пarudzЬi, izradujemo i nepovratne klapne dimeпzija preko DN 1 50, zatim sa 
пestaпdardпim prikljucпim merama (koje nisu navedene Ll tabeli) i l i  drugim materijalnim izvodeпjima. 
Kod пarud:ZЬe пavesti : пazivni otvor, klasu pritiska, radпi pritisak, radпi medijllm,kod verti.kalпe Llgradnje 
i polozaj (klapna okrenllta prema gore i 1 i  prema do1e). 
Nepovratne klapпe odgovarajll zahtevima standarda JUS М.ЕО.О53 Ll pogledll Lltvrdivaпja glavnih 
spo1jnih i prik1jucnih mera, radnih i ispitnih pritisaka i dr. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog LlSavrsavanja izrade proizvoda. 
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NEPOVRATNA KLAPNA 

T I P : 740 

RЛD'I PRIТISЛK : 111a�s. 100 tщr 
01\IE\ZIJE : 1)\ 25 . . . . . . . . . . . . .  lћ 150 

KL.\SE PRITI� \К \ :  1'\ (Н. 1'\ 100. \ '\SI .'OORF. 

\\�1 600Rf R.J 

PRii\1E�A ZA : :\IAFTL , PRIROD�I GЛS , PROPA:'\ - BUTA� , \'AZDUH , \'ODU 1 I N ERTNE GASOVE 

OPIS 1 NAMENA 

Nepovratпc klapпc Tip 740 se LlgradLijLI 
i z m e d LJ s t a n d a rd n i h  p r i r ll b n i c a ,  LJ 
postrojcпj ima za naftLI , prirodni gas , propaп ­
butaп, vazduh, vodu i inertпe gasovc. 
Propllstaju radni mcdijнm samo н smcгu 
stгclicc (prjkazano na sljcj ) .  
Ugraduju sc пјz,,оdпо od regнlatora pгitj ka па 
rcgll l a c j o п j т  ј merno regu l a c j o п i m  
stanjcama, kao ј S\'jm instalacjjama gdc је 
potrebno prcc jtj pгotjcanje flнjda u smcгu 
suprotпom od doz,·oljeпog. Jedпosta\'nc SLJ La 
moпtazu ј odrzavaпje. Тетреrаtнгпо podгLJcjc 

· radaje od -20 do +бО"С . 

UGRADNJA 

epovratпc klapnc se ро pravilu ugradujLI LJ 
пadzcmnc iпstalacije. Posebпom konstrllk­
cijom sa oprugom, omogLJceпa је Llgradnja 
ovih klapпi, пс samo Ll horizontalne, vec i LJ 
vertikalne i kose cevovode. Oprllga obcz­
bcdlljc pravilno nalegaпje zatvaraca klapne ( 2 )  
па kllciste ( 1 )  i z  bilo kog od  ovih polozaja. 
Prirllbпicc izmcdLI kojih se klapna postavlja, 
morajLI biti paralclnc (sa maks. dozvoljeпim 
odstllpaпjcm od 3°) radi pravilnog naleganja 
zaptivпi\1 povrsina klapne i prirubnica. Nosac 
klapпe ( 5 )  sc p•·i moпtazi тога nalaziti Ll 
polo2ajLI pogodпom za pridrzavanje pri pos­
tavljaпjLI izmcdLJ prirL1bnica. 

SKICA UGRADNJE 

NACIN ZAPTIVANJA ( RF) 
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M AT E R I J A L I  

R.b. Naziv pozicijc Matcrijal 
1 Kнciste С.ОЗ6 1  
2 Zatvarac k1арпс С.ОЗ6 1 
з Zaptivac Gн111а 
4 Oprнga С.2 1 30 
5 l 111bнs 7avt1anj 1 0.9 
б Nosac klapnc С.ОЗ 6 1  

OPIS RADA 

Radni mcdijшn koji sc пalazi Lt instalacij i .  dei Ltje 
na zatvarac klapпc i saЬija oprllgll ( 4 ). Тј mc је 
omogнccn prolaz flнjda kroz s\·etl ј ot\ ог klapпe. 
Oprllgaje dil11eпLjoпjsana za vгednostj pгjtjsaka 
do 0,5 Ьш·. Ukoljko jz Ьilo kog raz1oga dode do 
vracanja fllljda Ll SllpГOtllOI11 SI11CГLI, sjla prjtjska ј 
sjla oprнgc prjtjskaj Lt zatvarac klapne Ltz scdjste ј 
na taj пaCin one111ogнcavajн proticanjc fllljda н 
sL1protпo111 SI11CГLI, сј 111е је osnovna fLtnkcjja 
klapпc ispllnjcпa." 

D I M EN Z I J E  

DN L ed е О (111111) 
(mm) (m111) Р'\6� Р\' 1 ОО ,\ '\SIJIJO \ '\S16110 

25 55 25 82 82 70 70 
40 55 40 1 03 1 03 92 92 
50 60 50 1 1 2 1 1 8  1 0R 1 08 
65 60 65 1 3R 1 44 1 27 1 27 
RO 65 RO 1 4R 1 54 1 46 1 46 

1 00 65 1 00 1 74 1 80 1 77 1 90 
1 50 70 1 50 247 257 247 262 

NAPOME�E 

о 

о 
L 

U сјlјн povгsjnskc zastjtc. poslc obradc. svc pozjcjje klapпc (osj111 zaptjvaca ј поsаса klapne) se cjnklljll j l j  
l1ro111jrajн. Nosac klapnc sc boj i crvcпo111 bojom. 

Ро specjjalnoj narttdzЬi, jzradнjel11o ј ncpovratne klapnc sa пcstandardпi111 prjk\jнcпjl11 mcrama (koje 
njsll navedene Ll  tabcl j )  j l j  drнgi111 111atcrjjalnj 111 jzvodeпjil11a. 

Kod narнdzbe пavcst j :  nazjvnj otvor. k1asll pгjtiska, пасјп zaptjvaпja ( R F, RJ ), гadnj pгjtjsak ј гаdпј 
111 cd ј ј l\111. 

Ncpovratne klapпc odgovarajн zahtevjma standaгda JUS М.ЕО.О53 н poglcdLt нtvrdivanja glavnjh 
spoljnjh ј prjkljнcnjl1 mcra, radnjh ј jspjtnjh prjtisaka i dг. 

Projzvodac zadrzava pravo jzmeпe tcl111jckjl1 podataka jz pгospckta, zbog нsavrsavanja izrade proizvoda . 

• � 'ln! � fl: ISJ 1QJ .,  s Ћ s 1f �т �(j�iW� �-�� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLfNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �­PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О,  fax: 022/33 1 -573 
www. energo-sistetтr. со.уи, e-tтrail: energosistetтrns@ptt.yu "�""'' 
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FINI  FILTERI za gas 

T I P :  1 005, 1 0 1 0, 1 020 

DIMENZIJE : DN 25 + DN 300 
KLASA PRIТISKA : PN 16/25/63/100 

ANSI 1 50/300/400/600 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DR. NEAGRESIVNE GASOVE 

Filter za gas је ncophodan u regulacionim i mernim stanicama 
radi za�tite od о�tесепја osctljivih uredaja od пe�istoca kojc sti­
�u sa gasom. 

Filteri za gas tip 1 О 1 О i 1 020 su snabdeveпi kapom za brzo 
otvaranje i zamenu ftlterskog ulo�ka. Zbog sigumosti osoblja, 
па vezi izmedu kape i tela filtera је postavljen zavrtaпj (crvcno 
оЬојеп) za osiguranje od neovla�cenog i nestru�nog rukovanja. 

Ovaj zavrtanj slu�i i kao upozorenje, ukoliko је нnнtra�пjost ftl­
tera pod pritiskom zaostalog gasa. 

Filteri tip 1 005 rade se sa prirubni�kim poklopcem za zaтenu 
ftlterskog ulo�ka. Ovaj tip se izradнje do priklju�ne dimen7ije 
D 1 ОО, tip 1 О 1 О do D 1 200 а tip 1 020 do D 300. Filtcri tip 
1 005 i 1 О 1 О (zaklju�no do D 1 ОО) se mogu isporu6ti ј н le�e­
coj (horjzontalnoj) izvedbj. Razlika izmedu tipova 1 0 1 0  i 1 020 
је u tome �to tip 1 О 1 О ima jedan ulo�ak, а tip 1 020 ima dva 
нlo�ka. 

Filteri za gas su standardno opremljeni priklju�cima G 1 /4" i l i  
NPT 1 /4" sa �epom, kojj slн�e za priklju�enje manometra dife­
rencijalnog pritiska. 

Ovaj manometar se mo�c isporueiti na zahtev kupca moпtiran 
na ftlteru, kompletпo sa prjpadajucjт zacevljenjem ј arrnatн­
rom. 

Stepen preei�cavanja filtera sa standardnjт ftlcanjт ulo�kom 
jznosj тјn 98% �estjca vecjh od 5 ,и т. 

Kapacjtetj ftltera u zavisnosti od veljeine ulo�ka ј ulaznog 
prjtjska datj su u tabelama protoka. 

Temperatursko podrutje rada iznosi -20° С do + 60° С. 
fjlterj za gas tip 1 005 i 1 О Ј О standardno se projzvode ј jsporu­
�uju sa prjrubnj�kjт priklju�cjтa klase prjtjska Р 1 6  ј А S l  
1 50, а na  poseban zahtev i za  druge klase pritisaka. 

fjlterj tjp 1 020 projzvode se sa prirubni�kjт prjklju�cjтa za 
klase pгjtjsaka: PN 1 6, PN 25, PN 63, PN 40, ANSI 1 50, ANSI 
300, ANSI 400 ј ANSI 600. Filterj u klasj prjtjska ANSI 600 
proizvode se za radnj prjtjsak do 75 bar. 

Na poseban zahtev pюizvode se i specijalпi filte1·i LU ПILIH..: gu­
sove, пazjvne prjtjskc ј пazivne veli6ne, koje odstupaju od po­
dataka navedenjh u tabelama. 

TIP 1 0 1 0  
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MATERIJALI Poz. Ј Telo filtera 

Poz. 2 Glava i kapa filtera 
(prirubnicc) * 

Poz. 3, 6 Prirubnice 

Poz. 4 Zaptiva6 

Poz. 5 Filterski ulozak 

Poz. 7 Mehanizam za otv. 

* samo za tip 1 005 

FILTER tip 1 005 

DIMENZIJE 

FILTER tip 1 005 
ON 

Ulo�ak: 
ON2 

А А, в с 
Tip kom mm mm mm mm 

25 G0.5 1 290 160 1 80 

40 G0.5 1 32(25) 300 360 160 200 

50 G l  40(32) 380 450 1 80 270 

65 G l .5 50(40) 400 490 190 330 

80 G l .5 65(50) 400 490 200 350 

100 G2 

FILTER tip 1 0 1 0  
Ulo�ak: А А. в с 

ON 
Tip kom 

ON2 
mm mm mm mm 

50 Gl 1 40 380 450 180 290 

65 Gl.5 50(40) 400 500 190 350 

80 G l .5 65(50) 400 500 200 360 

100 G2 80(65) 500 600 270 450 

1 5 0  02.5 100 700 800 350 470 

200 G3 1 50 900 1 000 4 1 0  7 1 0  

с . 1 2 1 2  
API5L Х-42 ili Grade В 

c.l330 

c. l330 
А 1 82 Gr 11  ili Grade В 

za Pm :5 20 bar 
za Pm > 20 bar 

za Pm :520 bar 
za Pm > 20 bar 

Sinteticka guma NBR-80 
Perforirani lim sa anniranim sintetickim filcom 

С.1 330 

u 

I 

А 

А 1  

FILTER tip 1 0 1 0  

с, н 00 0Е 0F G R 

mm mm mm mm mm mm 

70 340 1 1 4.3 35 80 120 1/2 

70 360 1 1 4.3 35 80 120 1/2 

90 450 1 39.7 50 95 165 1/2 

160 520 168.3 69 120 2 1 0  3/4 

160 550 168.3 69 120 2 1 0  3/4 

2 1 9 . 1  

с,  н 00 0Е 0F G R 

mm mm mm mm mm mm 

90 470 1 39.7 50 95 1 65 1/2 

150 540 168.3 69 120 2 1 0  1/2 
150 560 168.3 69 120 2 1 0  3/4 

160 720 2 1 9 . 1  86 165 270 3/4 

1 8 0  820 273 1 1 0  200 283 3/4 

240 1 1 20 355.6 1 3 8  252 320 3/4 

Masa 

kg 

20 

25 

35 

45 

50 

Masa 

kg 

35 

50 

60 

90 

220 

300 
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ПР FILTERA 1005 i 1 0 1 0  

PROTOK GASA KOD 0°С i 1 .0 1 325 bar (m3n/h) 

pm (bar) - manometarski pritisak па ulazu 
Llp (mbar) - pad pritiska u filteru 

DN25 DN80 
pm Ь.р [mbar[ pm Ь.р lmbarl 

(bar) 1 0  2 5  50 75 100 150 250 (bar) 1 0  25 50 75 100 150 250 

0.5 30 45 65 0.5 300 470 660 

1 40 65 85 85 1 400 620 880 880 

2 50 75 105 130 130 2 480 760 1080 1320 1320 

5 80 130 185 230 260 260 5 830 1320 1870 2290 2640 2640 

1 0  120 195 275 340 390 480 480 10 1250 1 980 2800 3430 3960 4850 4850 

1 6  150 235 330 400 465 570 740 1 6  1 500 2370 3350 4 1 00 4740 5800 7500 

DN40 DN I OO 
pm .'.р [mbar[ р ш t.p [mbarj 

(bar) 10 25 50 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250 

0.5 80 1 2 5  180 0.5 620 980 1380 1 690 

1 1 1 0  170 235 235 1 7 1 0  1 1 20 1 590 1 950 2250 

2 130 2 1 0  290 355 335 2 870 1380 1950 2390 2760 3380 

5 230 360 500 6 1 0  7 1 0  7 1 0  5 1230 1950 2760 3380 3900 4780 6 1 70 

10 335 530 750 920 1060 1 300 1300 1 0  1 670 2640 3740 4580 5280 6470 8350 

1 6  400 640 900 1 1 00 1270 1560 2000 1 6  2080 3280 4640 5690 6570 8040 10400 

DN50 DN 1 50 
pm �р [ mbarj Pm �Р lrnbar] 

(bar) 1 0  25 50 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250 

0.5 125 200 285 0.5 1 300 2050 2900 3550 

1 170 270 380 380 1 1 500 2370 3350 4100 4730 

2 2 1 0  330 465 570 570 2 1830 2900 4100 5020 5800 7 1 00 

5 360 570 800 990 1 1 40 1 1 40 5 2590 4 1 00 5800 7 1 00 8200 1 0050 12950 

1 0  540 850 1200 1480 1 700 2090 2090 10 3510 5550 7850 9610 1 1 000 1 3600 17550 

16 640 1020 1440 1770 2040 2500 3220 1 6  4360 6900 9760 1 1 950 13800 1 6900 2 1 800 

DN65 DN200 
pm t.p [mbar[ pm Ь.р [mbarj 

(bar) 1 0  25 50 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250 

0.5 2 1 0  340 480 0.5 2060 3260 4610 5650 

1 230 370 520 640 1 2380 3770 5320 6520 7530 

2 300 480 680 830 960 2 2920 4610 6520 7990 9220 1 1 300 

5 490 780 1 1 00 1350 1 560 1920 5 4120 6520 9220 1 1 300 1 3040 1 5970 20600 

1 0  700 1 1 00 1570 1 920 2220 2720 3 5 1 0  10 5580 8830 1 2490 1 5290 1 7660 2 1 630 27900 

1 6  780 1220 1 720 2 1 1 0  2430 2970 3840 1 6  6940 10980 15520 19000 21950 26900 34700 
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П Р  FJLTERA 1 020 

PROTOK GASA KOD 0°С i 1 .0 1325 bar (m3nlh) 

pm (bar) - manometarski pritisak па ulazu 
Ар (mbar) - pad pritiska u filteru 

DN50 DN I 50 
pm др [mbarj 

Pn1 .!.р Jmbarl 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 280 280 0.5 2560 2560 

1 380 380 1 3400 3400 

2 570 570 570 2 3620 5 1 20 5 1 2 0  

5 660 1020 1 1 40 1 1 40 5 5910 8370 10250 10250 

1 0  1 040 1480 1 8 1 0  2090 2090 1 0  7670 9850 1 1 000 1 5340 18790 18790 

1 6  1320 1 860 2280 2630 3220 3220 1 6  9200 13000 15500 1 8400 2 1 300 27000 

25 1560 2 2 1 0  2700 3 1 20 3820 4930 4930 25 9900 14500 17500 2 1 500 24300 3 1 400 44400 

40 3100 3600 4500 6100 7800 40 27000 38300 49500 70000 

50 4850 6800 9700 50 47700 61600 87000 

75 8 1 00 14400 75 92000 1 30000 

DN65 DN200 
pm др [mbarJ 

Pm др [mbar] 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 340 480 0.5 4430 4430 

1 450 640 640 1 4750 5910 5910 

2 550 780 960 960 2 5800 7240 8870 8870 

5 780 1 1 1 0 1350 1560 1920 5 8860 12500 15350 19000 19000 

1 0  1 1 1 0 1570 1920 2220 2720 3 5 1 0  1 0  13270 1 7900 22500 26540 32500 32500 

1 6  1720 2430 2980 3430 3500 5430 1 6  1 5900 23000 29000 32600 38900 46000 

25 1860 2630 3220 3 7 1 0  4550 5870 8300 25 20000 29000 37000 43500 49000 60000 77000 

40 5900 6200 9300 13100 40 54200 66400 84500 1 2 1 000 

50 7200 1 1 500 1 6300 50 82500 1 05000 1 50000 

75 1 7200 24300 75 1 59000 225000 

DN80 DN250 
pm др JmbarJ !1111 др [mbarl 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 660 660 0.5 4 7 1 0  6660 

1 880 880 880 1 6290 8890 

2 930 1320 1320 1320 2 9430 13330 13330 

5 1520 2 1 6 0  2640 2640 2640 5 1 5400 2 1 770 26670 3 1 000 

1 0  2420 3420 4200 4850 4850 4850 1 0  24450 34570 42340 44000 48900 

1 6  3050 4320 5300 6 1 00 7500 7500 1 6  30800 43600 53400 56000 70000 75600 

25 3620 5 1 2 0  6270 7240 8870 1 1 450 1 1 450 25 36500 5 1 700 63300 72000 90000 1 1 0000 

40 8100 10400 12800 1 8000 40 90000 1 1 2000 140000 182000 

50 1 1 000 15900 22500 50 1 25000 1 70000 226000 

75 20200 33500 75 245000 338000 

DN IOO DNЗOO 

Pm др [mbar] pm др Jmbarj 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 8 1 0  1 1 40 0.5 9570 9570 

1 880 1240 1240 1 12760 12760 

2 1 1 40 1 6 1 0  1970 2280 2 13530 1 9 1 4 0  1 9 1 40 

5 1860 2630 3220 3720 4560 5 22100 3 1 250 38300 38300 

1 0  2650 3740 4580 5300 6480 8360 1 0  35100 49600 60800 70200 70200 

1 6  3630 5000 6000 7000 8400 1 1 000 1 6  44300 62600 76700 88600 108500 108500 

25 4400 6200 7700 9000 10800 14000 1 9800 25 52500 74200 90800 105000 128000 166000 1 66000 

40 1 1 500 1 7 1 00 22000 3 1 000 40 1 1 7000 143000 1 85000 261000 

50 2 1 200 27400 38800 50 1 78000 230000 325000 

75 41000 58000 75 343000 485000 
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Za filtere tip Ј 020 diшeпzije DN 200 i vece zatvaraпje 

filtera је izvedeпo poklopceш sa шеhапizшош (poz. 7). 

DIМENZIJE 

FILTER tip 1 020 

DN 
Ulo�ak: А 8 с с, 

Tip kom mm mm mm mm 

50 0 1  2 400 260 430 90 

65 0 1 . 5 2 450 300 580 140 

80 0 1 . 5 2 450 320 580 150 

100 02 2 550 400 700 160 

150 02.5 2 700 450 750 180 

200 03 2 900 540 1030 240 

250 03.5 2 
250 04 2 

300 05 2 

ТАВЕLЕ РRОТОКА 

н 
mm 

690 

880 

900 

1 1 00 

1200 

1570 

""' 
оо 

FILTER tip 1 020 

0D 0Е 0F G Masa 
D Ј � mm mm mm mm 

139.7 35 80 120 20(25) 45 

168.3 69 120 2 1 0  20(25) 60 

168.3 69 120 2 1 0  20(25) 80 

2 1 9 . 1  86 165 270 25 1 1 5  

273 1 1 0 200 283 25 300 

355.6 138 252 320 25 430 

U tabelaшa su date шaksiшalпe propusпe шо6i filtera Qmax u (ш3/h) pri proto�пiш usloviшa, tj . pri stvamoш pritisku i 

teшperaturi gasa, pri шaksimalпoш dozvoljeпoш difereпcijalпoш pritisku �pmax kod suvog gasa. Prera�uпavaпje proto-

'- ka па поrшпе uslove (273, 1 5  К i 1 ,0 1 325 bar) se vr�i ро forшuli: 

273, 1 5  
Qn = Qmax · ---'-­

Ts 
Ps 

1 ,0 1 325 z 

Qn (ш3n/h) - protok gasa па поrшпiш uslovima, 

Qmax (шз/h) - protok gasa па stvamiш usloviшa, 

z (-) - faktor koшpresiЬilпosti gasa (do 20 bar priЬiizпo = 1 ), 

Ts (К) - stvama teшperatura gasa, 

Ps (bar) - stvami apsolutпi pritisak gasa. 

Ne preporu�uje se da brziпa strujaпja gasa па priklju�пim prirubпicama filtera prede vredпost od 25 m/s. 
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Tip 1005 Tip 1 0 1 0  Tip 1 020 

DN Ulo�ak : Qmax DN Ulo�ak : Qтах D Ulo�ak : Qrnax 
- kош шз/h - kош ш3/h - kош m31h 

25 G0.5 1 46 50 G l  1 200 50 G l  2 200 
40 G0.5 1 125 65 G l .5 1 335 65 G l .5 2 335 
50 G l  1 200 80 G l .5 1 460 80 G l .5 2 460 
65 G l . 5  1 335 100 G2 1 800 100 G2 2 800 
80 G l . 5  1 460 150 G2.5 1 1 800 150 G2.5 2 1 800 

100 G2 1 800 200 G3 1 2400 200 G3 2 3000 

250 G3.5 2 4670 

250 G4 2 4670 

UGRADNJA 1 ODRZAVANJE 
300 G5 2 6700 

Filteri se isporucuju spremni za vertikalnu ugradnju, snabdeveni sa prikljuckom za slavinu za ispust, koji је postavljen 
na dnu suda. 

Ukoliko kupac zeli filter za horizontalnu ili ugaonu ugradnju, treba to posebno пapomenuti, kako bi se dreпazni priklju­
cak predvideo na odgovarajucem mestu. 

Preporucuje se ugradnja manometra diferencijalnog pritiska za: tip 1 005 i 1 О 1 О podrucja od О do 350 mbar, а za tip 1 020 
podrucja od О do 700 ili 1 000 mbar. 

Kada difereпcijalni pritisak dostigne vrednost od oko 250-300 mbar kod tipa 1005 i 1 О 1 О, odпosno vrednost od 400-500 
mbar kod tipa 1 020, to predstavlja iпdikaciju vece zaprljaпosti filterskog uloska koji treba ocistiti ili zameniti. 

Odrzavanje filtera se svodi na povremeno odmuljivanje preko ispusne slaviпe, kao i koпtrolu zaprljanosti ulo�ka putem 
manometra difereпcijalnog pritiska ili vizuelnim pregledom samog uloska. Prema potrebi ulozak filtera oCistiti i produ­
vati ili ga zameniti novim. 

NAPOМENE 

1 .  Filter tip 1 020 dimenzija preko DN 1 ОО se isporucuje sa пozicama, tako da је visiпa ose prikljucka za gas 800 111111. 
Ostale visine se isporucuju na poseban zahtev. 

2. Filteri tip 1 005 i 1 О 1 О se na роsеЬап zahtev mogu isporuciti sa redukovanim izlaznim prikljuckom DN2, manjih di­
menzija od ulaznog prikljucka i sa nesto vecom ugradbenom duzinom А Ј ,  

3 .  Filteri se, na poseban zal1tev, nюgu isporuciti i u verzij i sa ugradenim ulaznim kolenom (ро vertikali ili horizontali). 

4. Filteri di111eпzija DN 1 50 i veci se isporucuju sa mehanizmom za zakretanje i pridrzavaпje poklopca kod radova па 
otvaraпju filtera. 

5. Na poseban zahtev, fi lteri se isporucuju i sa drugim ugradbenim duzinama А. 

KORISCENJE ТАВЕLА - IZBOR FILTERA 

Bira se onaj filter koji се пајЬоlје zadovoljiti dati protok gasa prema minimalnom ulaznom pritisku i prihvatljivom gu­
bitku pritiska u filteri. 

Kada se protok паdе izmedu dva filtera, usvojiti veci: 

Primer 1 

Protok gasa 230 m3n/h 

Minimalni иlazni pritisak 2 bar 

Pad pritiska и filteru 50 mbar 

Za filter tip 1005 

DN 25 
DN 40 

Q=105 m3n/h 

Q=290 m3nlh 

Usvaja se filter tip 1 005 DN 40 

Primer 2 

Protok gasa 2500 m3n/h 

Minimalni иlazni pritisak 5 bar 

Pad pritiska и fi lteru 75 mbar 

Za filter tip 1 О 1 О 

D 80 
DN \ОО 

Q=2290 m3n/h 

Q=3380 m3n/h 

Usvaja se filter tip \ 0 \ 0  DN \ОО 

Primer 3 
Protok gasa 60000 m3n/h 

Minimalni и\azni pritisak 20 bar 

Pad pritiska и filteru \ОО mbar 

Za filter tip 1020 

DN 200 
DN 1 00 

Q=39000 m3nlh 

Q=65000 m3,/h 

Usvaja se filter tip 1020 DN 250 

Napomena: И slucaju Ьilo kakve poteskoce pri izboгuflltet·a obratiti se proizvodacu. 

ф �'1r1l�R�SJO .. SЋ.Sr�m ��w� ��� 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

'- Prjrodnj gas se prjljkom ekspanzjje hladj, �to kod veljkjl1 redLikcjja prjtjska 
mo:le dovestj do pojave leda u jnstalacjj ј ј орrетј koja је L1gradc11a u tu 
jnstalacjju. 

"-

Pojava leda је poseb11o opasna u regulacjonjт ј sjgur11osnjт uredajjтa, 
zbog tcga је gas neophodno zagrevatj pre redukcjje. 

Zagrevanje gasa u jzтenjjvatima toplote se standardno vr�j pomocu tople 
vodc u sjstemu 90/70°С. а zahtev korjsnjka nюtc sc jzvestj ј sa vrelom 
vodom \'ј�е temperature j l j  vodenom рагот. 

Zagrejatj gasa sc standardno pгojz\'ode u podrutju jnstaljsa11c snage od 8 
do 1 320 kW ј prct11jka 01110tata DN 1 ОО do D 500. а 11а zahtC\' kupca 
mogн bjtj vece snage ј \'ecjh pret11jka. 

Za jzbor zagrejata gasa potrcb11j su slcdccj podacj :  

Qn [ 111� / s ]  - protok gasa prj 11ОГ11111јт нslovjтa 
(0°С ј 1 ,О 1 325 Ьаг); 

Р" [ bar ] - prjtjsak gasa na нlаzн u zagrejat; 

pr [ bar ] - pгjtjsak gasa posle redнkcjjc; 

lu [ ос 1 - temperatura gasa 11а ula7u u Lagrcjat; 

lr l ос 1 - temperatura gasa poslc rcdukcjjc; 

Odredjvanje temperaturske razljke 

ti 

�)' 
0.4(pumax - PnnaJ 

со 
-

<З 
� (tr - Џ 

DOGREJAC GASA 

T I P :  1 040 

DIMENZIJ E :  DN 100 + DN 500 
KLASA PRIТISKA : PN 63/100, 

ANSI 300/400/600 

1_ 
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/1 tg = t; - tu = 0,4 (pumax - pm1in) + (tr - tu) [ 0С ] 

t; [ ос ]  
Pumax ( bar Ј 
prmin ( bar ) 

0,4 [ 0СЉаr ] 

- temperatura gasa na jzlazu jz zagrejaca; 
- najveCi prjtjsak gasa na ulazu u zagrejac; 
- najmanji pritisak gasa posle redukcjje; 
- Joule-Thomsonov efekat; 

Toplotnj kapacitet (snaga) zagrejaca gasa 

N = Qn Рп Ср /1tg ( kW ) 

рп = 0,8 [ kg/m3n ] - specjficna masa (gustjna) prjrodnog gasa pri normnim uslovima (0°С i 1 ,О 1 325 bar); 
Ср [ kJ/kg К ]  - specjfiena toplota prjrodnog gasa kod srednje temperature ј srednjeg prjtjska. 

Gasnj deo zagrejaca se standardno jzvodj u klasj prjtjska ANSI 300 (50,6 bar), а na zahtev moze ј za druge klase prjtj­
ska (ANSI 400, ANSI 600, PN 63, PN 1 ОО i dr. ) .  
Deo zagrejaca gasa sa  vodene strane standardno se jzvodi u klasi pritiska PN 1 б ,  а na zahtev moze i za druge pritiske jli 
u jstoj klasj prjtjska kao gasni deo. 
Zagrejac gasa је sa strane grejnog flujda osjguran ventilom sigurnosti koji se postavlja na prikljucku DN 3. 
Preporucuje se da se zagrejac gasa osjgura od prodora gasa u sjstem grejnog fluida (voda ilj para) ugradnjom sigurnosnog 
prekidnog ventila tip 690 il j  690 К proizvod ENERGO - SISTEM, na ulazu i izlazu grejnog tluida. 

D Nl 

DNЗ �- + - '-----
l 

DNI 

h 

Dimenzije h, h2, hз i h4 navedene u tabelj su prjЬJizne. 

DN2 

\ 1 

�\t------+----"' ------! 1 

- +- - ---+- -
��_/ 

1 \ 
DN2 

-- -- -

-

Dimenzija h 1  se uobjcajeno radj 800 mm, а moze i ро zeljj kupca. 
Nosac zagrejaca gasa se za пazivnc precnike omotaca DN 1 ОО do DN 1 50 standardno пе izvodi, а moze ро zeli kupca. 

OZNACAVANJE 

ZG 1 040 200/ 1 8  3 1 00/200 

Т Те______ 
Precпik prikljucka DN 1 1 DN 2 

Tekuci broj 1 - 5 

Precnik omotaca 1 precnik cevi za gas 

Тј р 

Zagrejac gasa 
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ZAGREJACI PRI RODNOG GASA 

DN D x l>  F 
DNI DN2 D З 

h, h, h, h, h N 
---ax-s m' mm 111111 111111 111m 111111 kW 

1 1-- 0.405 565 1 845 8 

2 0 1 1 4.Зх3.6 0.467 665 1 945 1 2 
1 00 1-- 20 25 1 5 800 З I О  1 70 

3 0 1 4х2 0,529 765 2045 1 6 1--
4 0.590 865 2 145 20 

1 0. 6 1 4 400 1 720 14  f---
2 0.7 1 7  490 1 8 1 0 20.5 f--- 0 1 З9.7х4.0 40 

1 25 з 0.797 25 1 5  800 320 560 200 1 880 27.5 1-- 0 1 4х2 (50) 
4 0.877 6ЗО 1950 З4 1--
5 0.957 700 2020 40.5 

1 I .Q24 З50 1 720 26.5 1--2 1 .235 4ЗО 1 800 З8,5 1-- 0 1 68.3х4.5 50 
1 50 з 1 .362 40 

(80) 
20 800 З60 490 2 1 0 1 860 50 1-- 0 1 4х2 

4 1.489 550 1 920 62 1--
5 1 .6З7 620 1 990 74 

1 f-- 1 .066 595 1965 26,5 

2 1 .2 1 З  695 2065 3 8.5 f-- 0 1 68.Зх4.5 50 
1 50 з 1 .375 40 

180) 
20 800 360 795 2 1 0  2 1 65 50 f-- 0 1 8х2 

4 1 .522 905 2275 62 1--
5 1 .669 1005 2375 74 

1 1-- 1 .899 4ЗО 1 860 59,5 

2 2.300 530 1960 85 f-- 02 1 9 . 1 х6,З 80 
200 3 2 .6З5 50 

( 1 00) 
20 800 4 1 0  630 220 2060 1 1 1 f-- 0 1 4х2 

4 2 ,902 730 2 1 60 I З6.5 f--
5 3 .203 830 2260 1 62 

1 1-- 1 .895 540 1 970 59.5 
? 2 . 1 67 650 2080 85 r---=- 02 1 9 . 1х6.З 80 

200 r-2- 2.492 50 20 800 4 1 0  760 220 2190 1 1 1  
0 1 8х2 ( 1 00) 

4 2 .76-+ 860 2290 1 36.5 f--
5 3.035 960 2З90 1 62 

1 f-- 3.346 455 1 985 108 
? 3 .882 555 2085 1 53 r---=- 0173.0х6.З 100 

480 250 3 4.4 1 9  80 
( 1 50) 

25 800 655 250 2 1 85 199 1-- 0 1 4х2 
4 4.902 745 2275 244 1--
5 5.385 8З5 2365 290 

1 3.530 6З5 2 1 65 1 08 -., 4.089 765 2295 1 53 -=-- 027З.Охб.З 100 250 з 4.691 80 
( 1 50) 

25 800 480 905 250 24З5 199 - 0 1 8х2 
4 5 , 1 20 1 005 2535 244 -
5 5.59З 1 1 1 5 2645 290 

1 7. 1 69 850 2480 1 75 -
2 8.0ЗI 950 2580 2ЗО - 0З23 .9х7. 1  150 

300 3 8.5 83 100 25 800 550 1 070 280 2700 285 - 0 1 8х2 (200) 
4 9.376 1 1 80 28 1 0  340 -
5 1 0. 1 З5 1 280 29 1 0  395 

1 5.269 840 2470 1 7 5  1--
2 5.905 960 2590 2ЗО 1-- 0323.9х7.1 150 

300 3 6.592 100 
(200) 

25 800 550 1080 280 2 7 1 0  285 f-- 0 2 1 .3х2.6 � 7.303 1 230 2860 З40 

5 7.863 1350 2980 З95 

1 '-- 7.541 640 2320 280 

2 8,474 750 2430 З55 - 0355,бх8,0 1 50 
3 50 3 

0 1 8х2 
9.322 100 

(200) 
25 800 580 850 300 2530 430 -

4 1 0 , 1 70 950 2630 505 -
5 1 1 .0 1 9  1050 27ЗО 580 

1 7.212 f-- 900 2580 280 

2 8,093 1040 2720 З55 f-- 0355.6х8,0 1 50 
350 3 8,974 100 

(200) 
25 800 580 1 1 80 300 2860 430 f-- 02 1 ,3х2.6 

4 9.665 1 290 2970 505 f--
5 1 0.420 1410 ЗО90 580 
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DN D x l>  F D 1 D 2 D 3 
h. h� hl h· h 

"""(f")("O m· mm mm mm mm mm 
1 1 1 .000 730 2470 

--:;- 1 2 . 109 830 2570 

400 -т 0406.4х8,8 
12,985 1 25 

200 
40 800 620 9 1 0  320 2650 

- 0 1 8х2 (250) 
4 14,2 1 5  1020 2760 

-
5 14,991 1 090 2830 

1 � 9,874 890 2630 

1 1 0,945 1 0 1 0  2750 � 0406,4х8,8 200 
400 3 

021 ,3х2,6 
1 1 ,930 125 

(250) 
40 800 620 1 1 30 320 2870 7 1 2,958 1250 2990 f--5 13,985 1 370 3 1 1 0  

1 13,650 620 2460 � 2 1 5. 1 20 720 2560 � 0457,2x i i ,O 200 
450 3 16.591 150 

(250) 
40 800 680 820 360 2660 7 0 1 8х2 

18,061 920 2760 г-:- 19.531  10:!0 2860 ) 
1 1 6.433 1 140 2980 г-т 17.584 1240 3080 f-- 0457,2xi i ,O 200 450 3 1 8.735 1 50 -10 800 680 1 340 360 3 1 80 f-- 021 ,3х2,6 (250) 
4 19.886 1 440 3280 f--
5 2 1 .037 1 540 3380 

1 22.348 800 2 7 1 0  � 1 23,7 1 8  870 2780 

500 � 0508,0х 1 1  ,О 
24,696 150 

250 
40 800 720 920 390 2830 

0 1 8х2 (300) f--
4 25,870 980 2890 f--
5 27,044 1040 2950 

1 1 7,887 1300 3 2 1 0  � 
2 1 9,320 1420 3330 

500 г-з 0508,0х 1 1  ,О 
20,644 150 

250 
40 800 720 1540 390 3450 

021 ,3х2,6 (300) 7 2 1 ,857 1 660 3570 r-s 23.069 1780 3690 

IZBOR ZAGREJACA GASA 

l zbor zagrejata gasa vr�i se za izratunati toplotni kapacitet iz prilozene tabele. 

Primer 1 

Qn = 23000 111 'nlll 
Pu = 30 - 50 Ьаг (nadpгjtjska) 
рг - 6 bar (пadpritiska) 
lu = 5°С 
tг = I 0°C 
д lg = 0,4 ( 5 1  - 7) + ( 1 О - 5) = 22,6°С 

= ��ggo о,8 . 2,0828 . 22,6 = 240,6 kw 

Usvaja se zagrejat gasa tip 1 040 - 250/ 1 8 - 4 - 80/1 ОО 

Primer 2 

Qn = 1 6000 m3 nlh kod pu = 1 2  - 36 bar ( пadprit iska) 
pu = 1 2  - 36 bar (nadprjtjska), max 50 bar (пadpгjtiska) 

kod 5000 1113 nlh 
рг = 4 bar (пadpгjtiska) 
lu = 5°С 
\г = 1 0°С 
za Qn = 1 6000 m'nlh ј pu = 36 bar 
д t11 = 0,4 (37 - 5 ) + ( 1 0 - 5 ) =  1 7,8°С 

1 6000 
= ЗбОО 0.8 · 2,0828 - 1 7,8 = 1 3 1 ,8 kW 

za Qn = 5000 In3n/h ј pu = 50 bar 
д lg = 0,4 ( 5 1  - 5) + ( 1 О - 5 )  = 23,4°С 

N =  5000 
3600 0,8 · 2,0828 · 23,4 = 54,2 kW 

Za 11cpovoljnijj slucaj (pu = 36 bar i Qп = 1 6000 т\,/h) 
usvaja sc zagrejac gasa tip 1 040 - 200/ 1 8  - 4 - 50/80 

ф �'lr1l�tt�o.,5 ·�51f�m ��w� �·�� 

kW 
400 

490 

580 

670 

760 

400 

490 

580 

670 

760 

600 

700 

800 

900 

1 000 

600 

700 

800 

900 

1 000 

840 

960 

1080 

1200 

1320 

840 

960 

1080 

1200 

1320 
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T I P: 1 1 1 0  

IZOLACIONA 
PRIRUBNICA 

DIME�ZIJE : D N  25 + D :-.1  300 

KLASA PRIТISKA : PN 1 6  

A:-.ISI 1 50/300 

PRJMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE; 
"-- NAFTU 1 D E R I VATE NAFTE, VODU 1 DRUGE NEAGRESIVNE T ECNOSТI 

-

'-

OPIS 1 NAМENA 

Izolacione prin1bnice sи namenjene da elektricno (galvanski) odvoje nadzemni i podzemni deo cevovoda koji 
је izraden od celicnih cevi и ciljи sprecavanja premoscenja atmosferskih praznjenja prcko metalnih zidova 
cevi i izazivanja pozara i l i  eksplozije gasa. 
Standardno isporucиjemo prirubnice prikljиcnih mera DN 25 do DN 300 za klasи pritisaka PN 1 6, ANSI 1 50 
i ANSI 300. Na poseban zahtev isporucиjemo izolacione prirиbnice za ostale standardne prikljиcke i klase 
pritisaka. 
Prirubnice sa grlom sи и skladи sa JUS М.В6. 1 63 (DIN 2633) .  Na poseban zahtev isроrисији se i prema stan­
dardи ANSI В 1 6.5 .  
Spoljne povrsine prirиbnica sи zasticene jednim slojem osnovne i dva sloja zavrsne Ьоје za metal. Ostali 
metalni delovi sи povrsinski zasticeni cinkovanjem. 
Izolacione prirubnice se ugradиjи nadzemno и horizontalnom ili vertikalnom polozajи. 
Izolacione prirubnice se ugradиjи и cevovode kroz koje proticи gasovi i tecnosti do temperatнre 60°С. · 

NACIN UGRADNJE 

Ugradиje se komplet izolaciona prirиbnica i to tako da se krajevi prirubnice (sa tri do cetiri zareza, dиzine do 
1 cm) mestimicno privare na cevi. Nakon toga izolaciona prirubnica se potpllno rastavi i odstrane se izola­
cioni elementi i zaptivaci, da Ьi se na ovaj nacin zastitili od visokih temperatura pri zavrsnom zavarivanjи. 
Posle potpиnog zavarivanja odstranjeni elementi se dovode и prvoЬitan polozaj. Vijci se pritezu dok se ne 
postigne potpиna nepropиsnost zaptivnih spojeva. 
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МATERIJALI 

Poz. Naziv pozicije Materija1 

1 Prirubnica sa gr1om С.ОЗ61 
iS Q � 2 lzo1acioni prsten Pertinaks 0 0 - - -

з Izolaciona cev Jнvidur 

4 Izolaciona pod1o�ka Pertinaks 

5 Zaptivat K1 ingerit 

6 Pod1o�ka С.О545 

7 Navrtka С.О545 

8 Yijak с.О545 

DIMENZIJE 

Nazivni pritisak PN 1 6  ANSI 1 50 ANSJ ЗОО 

Nazivna mera L 00 001 L 00 001 L 00 
DN mm mm tnl11 mm mm mm mm mm 

1 "  25 95 1 1 5 1 25 I ЗО 1 08 1 1 8  1 4З 1 24 
1 1 /4" З2 1 00 1 40 1 50 1 ЗЗ 1 1 7 1 27 1 49 I ЗЗ 
1 1 /2" 40 1 06 1 50 1 60 1 4З 1 2 7  1 З 7  1 55 1 5 5  

2" 50 1 1 0 1 65 1 75 1 46 1 52 1 62 1 59 1 65 
2 1 /2" 65 1 1 0 1 85 1 95 1 59 1 78 1 88 1 7 1  1 90 

З"  80 1 20 200 2 1 0  1 59 1 90 200 1 78 2 1 0  
4" 1 00 1 25 220 2ЗО 1 7 1 228 2З8 1 90 254 
5" 1 25 1 ЗО 250 260 1 97 254 264 2 1 6  280 
6" 1 50 1 ЗО 285 295 1 97 279 289 2 1 6  З 1 8  
8" 200 145 З40 З50 22З З4З З5З 241 З8 1  
1 0" 250 1 60 405 4 1 5  22З 406 4 1 6  254 445 
1 2" з оо 1 75 460 470 247 482 492 279 520 

ISPITIVANJE 

Ispitivanje e1ektro izo1acije se izvodi pomocu dva tcsta ( D  ЗЗ690, deo 1 )  sa s1edecim parametrima: 
- Test sa naizmenitnom stn1jom (5000 У, 50 Hz, trajanje 1 min.) 
- Test sa jednosmemom strujom (500 У, trajanje 2 min.) 

001 
mm 
1 З4 
1 4З 
1 65 
1 75 
200 
220 
264 
290 
З28 
З9 1  
445 
5ЗО 

Proizvodat zadr�ava pravo izmene tehnitkih podataka iz prospekta, zbog usavr�avanja izrade proizvoda. 

8 �'lr1l�fl:6 0.,S'hS1f�$11! ���� �·!).� 
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IZOLACIONI KOMAD 

T I P :  IK - 1 1 60 

Dl:vtENZIJE : DN 50 + DN 500 

KLASA PRIТISKA : PN 1 6/63 

ANS1 150/300 

PRIMENA ZA: PRIRODNI  GAS, PROPA N - BUTAN, AZOT, VAZ D U H  1 D R U G E  N E AGRESIVNE GASOVE; 

NAFTU 1 D E R I VATE N A FTE, VODU 1 DRUGE N E A G R E S I V N E  TE C NOSТI 

OPIS 1 NAМENA 

Izolacioni komadi su namenjeni da elektricno (galvanski) odvoje nadzemni i podzeшni deo cevovoda koji ј е  
izraden od  ce\icni\1 cevi u cilju sprecavanja preшoscenja atшosferskih praznjenja preko шetalnih zidova cevi 
i izazivanja pozara ili eksplozije gasa. 
Standardno isporucujeшo izolacione koшade prikljucnih шеrа DN 50 do DN 500 za klase PN 1 6, PN 63, 
ANSI 1 50 i ANSI 300. Na poseban zahtev isporнclljeшo izolacione koшade i za ostale standardne prikljнcke 
i klase pritisaka. 
Eleшenti se izradlljll od materijala garantovanog kvaliteta ро zahtevima JUS i ANSI nonni. Medнsobno spa­
janje eleшenata se vrsi zavarivanjeш, сiше se postize cvrsta i koшpaktna konstrukcija. Krajevi prikljucnih 
cevi su шasinski obradeni i tako pripreшljeni za zavarivanje na cevi instalacija. 
Spoljne povrsine su zasticene sa ро dva sloja osnovne i zavrsne (zute) Ьоје na bazi alkidnih sшola, zatim рrе­
шаzош prajшera i dvostrukiш slojeш izolacione trake. 
Izolacioni koшadi se шogu ugraditi podzemпo i пadzeшno u lюrizontalnoш i vertikalпoш polozajн. 
Izolacioni koшadi se ugradlljll u cevovode kroz koje proticu gasovi i tecпosti do teшperature 60°С. 

МATERIJALI 

Poz. Naziv pozicije Materijal 

1 Prikljucna cev С. 1 2 1 2  i l i  API 5LX-42 
2 Prirubnice (ploce) С.О36 1  i l i  С. 1 330 
3 Ошоtас tela С. 1 2 1 2  ili API 5LX-42 
4 Izolatori Pertinaks, izolaciona шаsа 

5 Zaptivaci Sinteticka guшa 80NBR 
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DIMENZIJE 

Nazivni pritisak 

Nazivna mera 
ON 

2 "  50 
2 1 /2 "  65 
3 "  80 
4 "  1 00 
6"  1 50 
8 "  200 
1 0 "  250 
1 2 "  300 
1 4 "  350 
1 6 "  400 
1 8 "  450 
20" 500 

ISPITIVANJE 

о 
0 

PN 1 6/ANSI 1 50 
L ею 0d 

mm mm 111111 
500 1 40 60,3 
500 1 40 76, 1 
500 1 68 88,9 
500 1 94 1 1 4,3 
500 273 1 68,3 
500 324 2 1 9, 1  
700 356 273, 1 
700 4 1 9  323,9 
700 457 355,6 
700 508 406,4 
700 559 457,0 
700 6 1 0  508,0 

ANSI 300 PN 63 
L 00 0d L 00 0d 

111111 111m m111 mm mm mm 
500 1 40 60,3 500 1 40 60,3 
700 1 40 76, 1 700 1 68 76, 1 
700 1 68 88,9 700 1 68 88,9 
700 1 94 1 1 4,3 700 1 94 1 1 4,3 
700 273 1 68,3 700 273 1 68,3 
700 324 2 1 9, 1  700 324 2 1 9, 1 
700 368 273, 1  700 368 273, 1  
700 4 1 9  323,9 700 4 1 9  323,9 
700 457 355,6 700 457 355,6 

1 000 508 406,4 700 508 406,4 
1 000 559 457,0 700 559 457,0 
1 000 6 1 0  508,0 1 000 6 1 0  508,0 

Ispitivanje na tvrstocu i nepropusnost se izvodi hidrau1itnim pritiskom visim za 50% od odgovarajuceg 
nazivnog pritiska (OIN 3389, OIN 2470, deo 1 i 2). 
lspitivanje elektro izolacije se izvodi pomocu dva tcsta sa s1edecim parametrima (OI  30690, deo 1 ) :  

- Test sa  naizmenitnom strujom (500 У, 50 Hz, trajanje 1 min.)  
- Test sa jednosmemom strujom (500 У, trajanje 2 min.)  

Proizvodat zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavaпja izrade proizvoda. 

@В1 e·r]e��o .. s·hs тem ���� ��� 
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RASTERETNI VENTIL 
ZA MANOMETAR 

TIP: 1 220 

NAVOJNI PRIKLJUCAK : 1/4", 1/2" 

KLASA PRПISКA : Р� 40, Pr\ 160, PN 250 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

NAМENA 

Rasteretni ventil za rnanornetar 

Tip 1 220 је narnenjeп za zastitu 

manometra od stalnog optere­

cenja, а ornogucava brzo i lako 

oCitavanje pritiska. 

OPIS RADA 

Kada se klizna spojka nalazi u 

doпjern polozaju, tada је prolaz 

radnog rnedija ka rnanometru 

zatvoreп. 

Pomeranjern klizne spojke prerna 

gore, otvaramo prolaz medija ka 

manornetru i tada rnozenю ocita­

vati pritisak. 

Nakon ocitavanja, spojku porne­

ramo na dole i zatvaranjem prolaza 

rnedija rasterecujerno rnanornetar. 
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МATERIJALI 
ок 

R.b. Naziv pozicije PN40 PN 1 60, PN250 
1 Telo ventila CuZn37 С.4572 
2 Кlizna spojka CuZn37 С.4572 
3 "О" prsten 80NBR 14.00 
4 Granicnik с.2 1 3 1  

DIМENZIJE 

Кlasa L ок D l  02 
..Ј PN40 75 20 G 1/4" 

PN I 60 75 22 G 1 /4" РТ 1/4" NPT 1 /4" 
PN250 75 22 M l 2• 1 ,5 

Klasa L ок 0 1  02 
PN40 82 27 G 1 /2" 
PN 160 82 27 G 1 12" NPT 1/2" NPT 1 /2" 
PN250 82 30 М20• 1 ,5 

D1 

NAPOМENE 

Rasteretni venti1 za rnanornetar Tip 1 220 se isporucuje sa navojnirn prik1juccirna od 1 /4" i 1 /2" i 
k1asarna pritisaka PN 40, PN 1 60 i PN 250. Izradujc sc od nerdajucih rnaterija1a. Za k1asu pritiska 
PN 40, rnaterija1 za izradu venti1a је rnesing (CuZn 37), dok za klase PN 1 60 i PN 250 rnaterija1na 
izvedba је od prokrona (С.4572). 

Venti1 је  narnenjen za ugradnju na horizonta1ne gasovode. 

Proizvodac zadrzava pravo tzrnene tehnickih podataka tz prospekta, zbog usavr�avanja izrade 
proizvoda. 

8 e'Jrue�fSJIDJ .. s-lsrem �@iW� �·!\� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU,/Ni.ENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �-· PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel . :  022/333-2 1 О, fax: 022/331 -573 
www.energo-sistern.co.yu, e-rпail: eпвrgosisterппs@ptt.yu ' ' М "'  
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAMENA 

Kod upotrebe gasova bez mirisa i l i  sa slabijim 
mirisom u sirokoj potrosnji obavezno је dodava­
nje gasu propisanih kolicina hemijskih sredstava 
karakteristicnog mirisa (odoranata). 

Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog 
ostecenja gasnih instalacija obezbeduje lakse 
otkrivanje, popravku defekata i povecava stepen 
bezbednosti kod koriscenja gasa u sirokoj potro­
snji .  

Absorpcioni odorizator Tip 1 305 oЬicno se ugra-
duje u okviru memo regulacionih stanica manjih 

'-' kapaciteta ( do 1 ОО Sm3 /h) i na mestu konstantпog 
pritiska (do 4 bar). 

...... 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Odorizator Tip 1 305 se isporucuje komplet sa 
delom osnovnog cevovoda ( 4) duzine 400 mm sa 
prirubnicama PN 1 6 .  

Isporucuje se kao kompletaп uredaj , povezan, 
ispitan kao celina i antikorozivno zasticen, spre­
man za ugradnju. 

Predviden је za пadzemnu ugradnju . 

TIP: 1 305 

ABSORPC IONI 

ODORIZATOR 

PODRUCJE PROTOKA : maks. 100 Sm3/h 
RAD"\'1 PRIТISAK : maks. 4 bar 

PRIRI.Ћ:'\ICКI PRIKLJt.:CCI : D:'l' 25 
KLASA PRIТISKA : PN 10. PN 16 
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LEGENDA 

1 Rezervoar za odorant 
2 Ulazna kuglasta slavina 
з lzlazna kuglasta slavina 
4 Prikljucni vod 
5 Regulaciona klapna 

OPIS RADA 

Regulacionim zasunom (5 )  na glavnom 
vodu se stvara pritisak na osnovu cega se 
deo gasa usmerava ka rezervoaru za odo­
rant ( 1 ). Razlika pritisaka se kontrolise � 
preko diferencijalnog manometra (6) .  

Regulacija kolicine gasa koji се proci 
kroz rezervoar se postize promenom otvo-
ra regulacionog zasuna. 

Absorpcija odoranta и samom rezervoaru 
se vrsi prolaskom gasa kroz azbestno ka­
pilarnu pregradu, nakon cega se gas zasi­
cen odorantom preko izlaznog iglicastog 
ventila (3)  vraca и glavni vod. 

Merenje nivoa tecnog odoranta u rezer­
voaru, omoguceno је  posmatranjem kroz 
omotac rezervoara izradenog od tehni­
ckog stakla. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

1 : 
1 : 
1 : 

1 : 
ј : 

- о 

400 

Potrebno је da distributer gasa povremeno vrsi kontrolu kolicine odoranta u gasu na karakteristicnim 
tackama distributivne gasne mreze. U slucaju odstupanja od propisane koncentracije ( 1 5-20 
mg/Nm3), potrebno је izvrsiti dodatnu regulaciju na samom odorizatoru. 

Punjenje rezervoara za odorant iz prenosnog suda, se vrsi pazljivom manipulacijom prema uputstvu 
koje se dostavlja uz odorizator. 

Sve radove na kontroli, rukovanju i odrzavanju uredaja za odorizaciju poveriti strucnom i obucenom 
osoЬlju. 

NAPOМENE 

Prilikom narudZЬe navesti dimenziju gasovoda (DN)  i zahteve u pogledu klase pritiska, kapaciteta i 
promene mera. 
Ро specijalnoj narudzbi, odorizator Tip 1 305 isporucujemo u sklopu sa manometrom diferencijalnog 
pritiska. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 
proizvoda. 

ф �'Jr1l � fi la IDJ .,  5 'lS 1f � Ј]1! ��w� �,�� 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAMENA 

Kod иpotrebe gasova bez mirisa i1i sa s1aЬij im mirisom и 
sirokoj potrosnji obavezno је dodavanje gasu propisanjh 
ko1icina hemijskih sredstava karakterjsticnog mirisa 
(odoranata). 

Cиrenje odorjsanog gasa na mestima eventualnog 
ostecenja gasnjh jnsta1acija obczbcdиje 1akse otkrivanje, 
popravkи defekata i povecava stepen bezbednosti kod 
koriscenja gasa и sirokoj potrosnj i .  

Absorpcjoni odorjzator Tip 1 3 1  О oЬicno se  иgradиje и 
okviru merno regиlacionjh stanica manj jh kapaciteta (do 
500 Sm3/h) i na mestu konstantnog prjtjska (do 4 bar). 

Ро posebnoj narudzЬi proizvodimo i Tip 1 3 1  О - А za 
kapacjtete do 1 000 Sm3/h, sa ugradenom aиtomatikom. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Odorizator Tip 1 3 1  О se jsporucиje komp1et sa regи1a­
cionom k1apnom ј delom osnovnog cevovoda (7)  dиzjne 
1 000 mm, sa prjrubnjcama PN 1 6. 

Odorizator se isporucuje kao kompletan иredaj , povezan, 
jspjtan kao celina ј antikorozjvno zastjcen, spгeman za 
иgradnju .  

Zbog manjjh temperaturnjh kolebanja (radi иjednacenog 
jntenzjteta odoгjzacjje zјтј i 1eti), preporucиje se 
podzemna ugradnja rezervoara za odorant. Kod 
podzemne иgradnje, rezervoar smestiti и podzemni saht i 
ispuniti peskom do predvidenog nivoa. 

TIP: 1 3 1 0  

ABSORPCIONI 

ODORIZATOR 

I'ODIHJCH: I'ROTOKд : rnaks. 500 (1000) Sm31h 
RAD:'\1 PRIТISдK : maks. 4 bar 

PRIRUB:'\ICIO PRIKLJI.JCCI : D:'\ 50, D:\' 65, DN 80 
KLASд PRIТISKA : PN 10, PN 16 

www.electrolux.mk



LEGENDA 

1 Regulaciona klapna 
2 Prokronski rezervoar ( 56  1 )  
з Azbestna kapi \а гnа pregrada 
4 Ulazna slavina 
5 Izlazna slavina 
6 Magnetni indikator nivoa 
7 Deo osnovnog cevovoda 
8 Plovak 
9 Prikljutak za punjenje rezeryoara 

OPIS RADA 

Regиlacjonom klapпom ( 1 )  па glavпom vodи se 
stvara razJjka prjtjsaka, па bazj cega se deo gasa 
иsmerava ka rezervoaru za odoraпt (2) .  Regиlacj­
ja koljcjne gasa kojj се procj kroz rezervoar za 
odorant se postjze promeпom polozaja rиспе regи­
lacjoпe klapne ( 1 ) ,  koja jma vjse fiksnjh polozaja. 

Absorpcija odoraпta и samom rezervoarи (2) se 
vrsi prolaskom gasa kroz azbestnи kapj\amи pre­
gradи (3), пakon cega se gas zasjcen odorantom, 
preko jzJazпe slavjпe (5), vraca u glavпj vod. 

Меrепје пivoa tecпostj odoraпta и rezervoaru se 
vrsj preko magпetnog jлdjkatora njvoa (6) cjme se 
povecava bezbednost odorjzatora. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

1 
- 1  · -

u о 

......._____ 

е32ОхЗ _ј 

Potrebno је  da djstriЬиter gasa povremeno vrsj kontrolи koljcjпe odoraпta и gasи па karakteristjcпjm 
tackama djstriЬиtjvпe gasпe mreze. U slисаји odstupanja od propjsane koпceпtracije ( 1 5-20 
mg/Nm3) ,  potrebno је izvrsiti dodatnи regulaciju na samom odorizatorи. 

Pиnjenje rezervoara za odoraпt jz preпosпog suda, se vrsj paz\jjvom maпjpиlacjjom prema upиtstvu 
koje se dostavlja иz odorizator. 

Sve radove па koпtroli , rиkоvапји i odrzavaпjи uredaja za odorizacijн poverjtj strнcпom i obиcenom 
оsоЬ\ји. 

NAPOМENE 

Prilikom narudzbe navesti dimenzijи gasovoda (DN) ј zahteve и pog\edи klase prjtjska, kapacjteta ј 
promeпe mera. 
Ро specijalnoj narudzЬi, odorjzator Tip 1 3 1  О isporucиjemo и sklopн sa maпometrom diferencijalnog 
prjtjska. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja izrade 
projzvoda. 

PREDUZECE ZA PRO/ZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVAfj_!E, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �(N PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О ,  fax:  022/331-573 
\oV\oV\oV.eпergo-sistern.co.yи, е-гпаi/: eпergosisternпs@ptt.yu ''""""' 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAMENA 

Kod Llpotrebe gasova bez шшsа i l i  sa slabijiш 
шirisoш u sirokoj potrosnj i obavezno је dodava­
пje gasu pгopisaпih kolicina l1emijskil1 sredstava 
karaktcristicnog шirisa ( odoranata). 
Curenje odorisanog gasa na шestima eveпtuaJnog 
ostecenja gasnih iпstaJacija obczbcdujc laksc 
otkrivanje, popravku defekata i povecava stepen 
bezbedпosti kod koriscenja gasa u sirokoj potro­
snj i .  
Absorpcioni odorizator Tip Ј 330 је пашеnјеn za 
radne pritiske do 4 bar i protoke prirodnog gasa 
do 5000 Sm3/h. Predviden је za podzcшnu i nad­
zeшnu ugradnjll rezervoara za odorant. OЬicno se 
ugraduje u okviн1 шerno reglllacioпih stanica na 
шestiшa gde је konstantna vrcdnost pritiska gasa. 
Rezeгvoaг za odoгant је izгaden od neгdajllceg 
celika zapreшine Ј ОО Ј (geometrijske zaprcшinc 
sa pLmjenjeш oko 80 1 odoranta), sto је dovoljпo 
za odorizacijLI gasa za sirokll potгosnjll u nase\ju 
od oko 2500 doшacinstava za jednu grejnll 
sezoпll, bez dodavaпja odoгanta. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Odorizator Tip l 330 se ispoгucuje koшplet sa regu­
lacioпom k\арпош ( Ј  2) i deloш osnovnog cevovo­
da ( 7 )  dllzine Ј 000 mm, sa prirubnicaшa PN Ј б .  

TIP: 1 330 

ABSORPCIONI 

ODORIZATOR 

POORUёJE РI�ОТОКЛ : 100 - 5000 Sш-'Љ 
Rc\1):'<1 I'IHТISЛK : � IJar 

PIШHII3:'<1t:КI PRIКI..JU('CI : 0:'\ 100, ():'< 150, ():'< 200 
KLASЛ PRIТISKA : I'N 10/16 

Odoгizatoг se ispoгucuje kao koшpletan uredaj , povezan, ispitan kao celina i antikoгozivno zasticen, 
sргешаn za Llgradnjll. Zbog manjih tempeгatuгni\1 koJebanja (гadi Lljednacenog intenziteta odoгizaci­
je zimi i Jeti), pгepoгucllje se podzemпa Llgгadпja гсzсгvоага za оdогапt. 
Kod podzemne ugгadnje, геzегvоаг smestiti Ll podzeшni saht i ispllniti peskoш do predvidenog 
nivoa (N ) .  

www.electrolux.mk



LEGENDA 

l Rczcrvoar za odoraпt 
2 Kllglasta slaviпa 3/4 
3 Кrstasti vcпtil 
4 Reglllator pritiska gasa 
5 Cev 1 /2" 
6 lmplllsпi vod 1 /4" 
7 Gasovodпa ccv 
8 Kt1glasta s lav iпa 1 /2" - za рllпјепје 
9 Kt1glasta s lav iпa 1 /4" 
1 0  Cev 1 /4" 
1 1  Difereпcijalпi тапотсtаг 
1 2  Rcglllacioпa klapпa sa skalom 

za regll lac ijll protoka 
1 3  Magпetпi pokazivac пivoa odoraпta 
1 4  Prik ljllcak za рllпјепје 1 /2" 

OPIS RADA 

Reglllacioпom klapпom ( 1 2 )  па glavпom vodll se 
stvara razlika pritisaka, па bazi cega se deo gasa 
LISmerava ka rezervoartl za оdогапt ( 1 ) .  Razlika pri­
tisaka se koпtгolise preko difereпcijalпog тапотс­
tга ( 1 1  ) .  Reglllacija koliciпe gasa (koji се ргосi kroz 
rezeгvoaг za odoraпt) se postize pгomenom 
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polozaja Гllспе гeglllacioпe klapne ( 1 2) ,  koja ima vise fiksnih polozaja. Dodatпa, fiпa гeglllacija se 
postize pпeшnatskim гeglllatorom sa kгstastim veпtilom (3, 4) .  Absorpcija odoraпta u samom гezer­
voaru ( 1 )  sc vгsi prolaskom gasa kгoz azbestпtl kapilarпll pregradll (3 ) ,  паkоп cega se gas zasiceп 
odoraпtom, ргсkо izlazпe slaviпe (2), vгаса Ll glavпi vod. 
Мегепје пivoa tecпosti odoraпta Ll геzегvоагu ( 1 )  sc vгsi ргеkо magnctпog iпdikatora пivoa ( 1 3 ) cime 
se povecava bczbedпost odoгizatoгa. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

Potгebno је da distгibuter gasa роvгеmепо vгsi kontгolll koliciпe odoraпta L1 gasн па karak- -.. 
teгisticпim tackama distгiЬutivпe gasпe mгeze. U slllcajн odstllpanja od ргорisапе koпceпtracije 
( 1 5-20 mg/Nm3), potгebno је izvгsiti dodatпll reglllacijll na samom odorizatorll. 
Pllnjeпje геzегvоага za оdогапt iz preпosnog Sllda, se vгsi pazljivom manjplllacjjom prema L1pL1tstvll 
koje se dostavlja uz odoгjzatoг. 
Sve гadove па koпtгoli ,  rllkovaпjll ј odrzavaпjll шеdаја za odorizacijll poveritj stгllcпom i obllceпom 
osoЬijll. 

NAPOMENE 

Absoгpcioпi odoгjzator se mozc, па роsеЬап zal1tev, jspoгuciti i za гаdпе pгitiske vise od 4 Ьаг, kao 
i za vece pгotoke od 5000 Sm3/h. 
Kod пaгudzbc пavesti dimeпzijll gasovoda (DN)  kao ј cveпtllalпc zahtcvc Ll poglcdll klasc pritiska, 
kapaciteta ј ргоmепе тега. 
Proizvodac zadгzava ргаvо izmeпe tehпjckjh podataka jz prospckta, zbog usavrsavaпja jzгade 
pгoizvoda. 

е �'Jnl�fi� o  .. s·�s r�m �QIWJJ �,�� 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAМENA 

Kod upotrebe gasova bez Iшпsа ili sa slaЬijim 
mirisom u sirokoj potrosnji obavezno је dodava­
nje gasu propisanih kolicina hemijskih sredstava 
karakteristicnog mirisa (odoranata). 
Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog 
ostecenja gasnih instalacija obezbeduje lakse 
otkrivanjc, popravku defekata i povecava stepen 
bezbednosti kod koriscenja gasa u sirokoj potro­
snj i .  
Automatski odorizator Tip 1 360 predstavlja naj­
savremeniji sistem odorizacije, gde је kolicina 
ubrizganog odoranta direktno proporciona\na 
izmerenoj kolicini proteklog gasa. 
Radi na principu impulsa koji obraduje elektron­
ski regulacioni Ьlok i salje na dozirnu pumpu za 
odorant. Na  taj naein је ostvaren optimum sa 
stanovista zastite okoline i ekonomicnosti н radu. 
A utomatski odorizator Tip 1 360 obezbeduje kon­
stantnu koncentraciju odoranta u gasu i u slucaju  
velikih oscilacija protocnih kolicina gasa. 
Montaza i rukovanje su jednostavni, а tempera­
turno podrнcje rada је u dijapazonu od -20° do 
+60°С. Svi delovi koj i  dolaze u kontakt sa 
odorantom su izradeni od nerdajucih materijala. 
Autщnatski odorizator је koncepcijski resen tako 
da onюgucнje odorizaciju sa merkaptanom i l i  sa 
tetrahidrotiofenom (ТНТ). Dozima pumpa је шa­
dena u protiveksplozivnoj zastiti, tako da se сео 
uredaj ( osim elektronskog regulacionog Ьloka) 
moze locirati u eksplozivnom prostoru. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Aнtomatski odorizator Tip 1 360 se isporнcнje н 
kompletu sa cevodom za povezivanje рнmре i 

TIP: 1 360 

AUTOMATSIO 

ODORIZATOR 

PROTOK GASA : do 30000 Sm3/h 

RADNI PRIТISAK : maks. 16 bar 

www.electrolux.mk



brjzgaljke ( standardno do 8 m), kao ј kaЫom za 
vezu jzmedu elektronskog regulacionog Ыоkа, 
korektora ј рнmре ( standardno do Ј О m). U kom­
plet је ukljucena ploca sa postoljem za sme�taj re­
zervoara, pumpe ј pгjpadajuce armature, kao ј 
clektronskj rcgнlacjonj Ыоk (aнtomatjka) zajcdno 
sa za�tjtnjm ormaгjcem. Brizgaljka se montjгa u 
cevovod nizvodno od meraca protoka gasa ( 5 )  
uvrtanjem u navamj navojni komad (tredolct) 
N PT 3/4". 
Na poseban zahtev se nюze isporuciti za�tjtnj 
огmагјс za гezervoar sa pumpom. Napajanje elek­
tronskog Ыоkа је sa naizmenicnom strujom 220У 
50 Hz (obezbcdujc kupac). Kupac uz нredaj doЬija 
detalno нpнtstvo za t1gradnjн ј rнkovanjc sa potr�­
bnjm skjcama ј �emama. 
Za sme�taj огmагјса za rezervoar sa pнmpom 
potrebno је obezbedjtj slobodnu povrsjnu djmen­
zija сса 1 ,О х 0,8 m (sa pristнpom sa �ire strane) ј 
vjsjnu od - 1  ,5  m. 

LEGENDA 

1 Dozirna pL1mpa 
2 Rezervoar za odorant sa armatшom 
з Pokazivac nivoa odoranta 
4 Brizgaljka 
5 Merac protoka gasa 
6 Korektor zapremine gasa 
7 Elcktronski rcglllacioni Ыоk 

OPIS RADA 

Elektron kj regulacjonj Ыоk ( 7 )  је  elektгjcnjm kab­
lom povezan sa korektorom zapremjne gasa (б )  те­
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гаса protoka (5 )  sa jedne strane i sa dozimom pumpom ( 1 )  sa druge strane. U zavisnostj od broja jm­
pнlsa koj j se dоЬјјајн od korektora, clektronskj regulacjoni Ыоk upravlja radom dozjrnc pumpe ј 
time Lltice na koljcinu odoranta kojj se ubгjzgava u strнjн gasa putem brjzgaljke (4) .  Elektronskj 
rcgнlacjoni Ыоk ( 7 )  se montira izvan zone opasnostj od eksplozije. Brizgaljka snabdevena nepo­
vratnjm ј zapornjm ventj\om је  cevovodom od ncrdajuceg celika povezana sa dozjrnom pumpom. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

Potrebпo је  da djstriЬuter gasa povremeno vrsj kontrolн koljcjne odoranta u gasu na karakteгjstjcnjm 
tackama djstriЬнtjvne gasne mreze. U slнcajtl odstupanja od propisane koncentracjje ( 1 5-20 mg/Nm3) ,  
potrebno је  izvr�iti dodatnн regнlaciju na samom odorizatoru. Pнnjenje rezervoara za odorant iz 
prenosnog suda, se vr�i pazlj jvom maпjpнlacjjom prema нputstvu koje se dostavlja uz odorjzator. 
Sve radove na kontroli, rukovanjн i odrzavaпjtl LIГedaja za оdогјzасјјн poveгjtj strucnom i obнcenom 
оsоЫјн. 

NAPOMENE 

Aнtomatskj odoгjzator se moze, na poseban zahtev, jsporuCiti ј za radne pгjtjske vj�e od 1 6  Ьаг, kao 
i za vece protoke od 30000 Sm3/h. 
Pгojzvodac zadrzava pravo izmene tehnjckjh podataka iz prospekta, zbog usavr�avanja izrade 
proizvoda. 

е �'lnl�ft�o ��,l�r�m �(�JW� �·!\� 
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www.energo-sistern.co.yu, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu " ·• 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 405 

DIVIENZIJE: DN25, DN40 РО 

КI�ЛSЕ PRIТISЛKЛ: PN40 (Р:\125, Р:\116) 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFfU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA. 
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в 

0-
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о-

о 

о 

о 

в -

о- -

MATERIJALI 

R.ь NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste 

2 Pritezna navrtka 

3 Kugla 

4 Zaptivac kugle 

5 Vratilo 

MATERIJAL 

CL.I 330, N L-400 
С. 1 330, N L-400 

L.l330 t·,·rdo hromirana 
.4574 

PTFE + 25% stakla 
C.4 t 7 t  

А 

6 Podmetac PElOOO ili PTFE 
7 Nosac zaptivaca РЕ 1 000 ili PTFE 
8 "0" prstenovi Perbunan, viton 
9 Priteznica c. t 530 

1 0  Rucica с. взо, с. 1 2 1 2  

www.electrolux.mk



DIMENZIJE 

1 PN40/25/1 6  

� . 25 40 

OD 24 38 

L 1 2 5  140 

А 200 250 

в 1 00 1 3 8  

Kg 

Puni otvor РО 

OPIS 

Kиglasta slavina tip 1 405 је konstrиisana sa "plivajucom" kиglom. Ovom konstrukcijom, kugla 

(З) se nalazi izmedu dva zaptivaca ( 4), koj i  sи smesteni и telu slavine (jedan na ulaznoj, а drugi na 

izlaznoj strani). ""' 

Nacin zaptivanjaje sledeci: 

kada se slavina nalazi и zatvorenom polozaju, ulazni pritisak delиje  na povrsinи kиgle i pritiskaje 

иz zaptivac na izlaznoj strani tela. Tim se obezbeduje potrebna sila zaptivanja, koja onemogucava 

protok flиida kroz kиglastи slavinи. 

NAPOMENE 

Konstrukcijomje predvideno da kuglaste slavine normalno rade и temperatиmom intervalu (-20 + 

+70)0 С.  Svako odstupanje od ovog intervala, potrebno је pri l ikom narudzbe posebno naglasiti. 

Kиglaste slavine tip 1 405, na poseban zahtev izradиjemo i za druge: dimenzije, klase pritisaka, 

izvedbe i l i  temperatиma podrllcja, иz primenll odgovarajиcih materijala. 

Kod narlldzbe navesti : nazivni otvor, k lasll pritiska, radni fluid, maksimalni radni pritisak, 

temperatumo podrucje. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja  izrade 

proizvoda. 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �OV 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/331-573 
W'W'W'.eпergo-sisterп.co.yи, e-rпail: eпergosisterппs@ptt.yu "''" ' "' 
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KUG LASTA SLAVINA 

T I P : 1 4 1 0  

DI\1E1'\ZIJE: D:\'25, D:\'40, D:\'50 РО 
01'150, DN65 RO 

KLASE PRIТISAKA: A:'IIS11 50/300/600 RI<'/RJ 

PRJMENA ZA : PRJROD!'il GAS, PROPA. '1 - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFfU 1 !'iJENE DERJVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA. 

ф А 
ф 

ф 

о 

о 

t) -

0 

е 

о 

е 

е �- L 

о 
РО 

МATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

1 Kuciste С L.I ЗЗО, GScK-24 

2 Poklopac СL.I ЗЗО, GScK-24 

3 Prirubnica С. IЗЗО, GScK-24 

4 Kugla L.l330 tнdo hroшirana 
GScK-24 

5 Zaptivac kugle PTFE + 25% stakla, PAI2G 

6 Vratilo С.4 1 7 1  

L 

RO 

7 Podmetac 

8 "0" prstenovi 

_.2_ Nosac zaptivaca 

1 0  Priteznica 

1 1  Granicnik 

1 2  Rucica 

L-B\\ 

РО 

l 

z 

· а' 

RO 

PEIOOO il i  PTFE 

Perbunan, viton 

PE l OOO ili PTFE 
C. I SЗO 

8.8 
С. I ЗЗО, C. l 2 1 2  

z 
а 

-
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DIMENZIJE 

1 ANSПSO 

� 1 "  1 112" 

00 25 38 

L-RF 1 27 1 6 5  

L-RJ 1 39 1 78 

L-B\\ 1 65 1 9 1  

А 200 250 

в 100 1 38 

Kg 4.5 

Puni i redukovani otvor 

OPIS 

2"/1 1/2" 

38 

1 78 

1 9 1  

2 1 6  

250 

1 3 8  

PO i RO 

1 1 ANSIЗOO 

1 "  1 1/2" 

25 38 

1 65 1 9 1  

- 203 

1 65 1 9 1  

250 300 

1 00 1 38 

б 

1 1  ANSI600 1 
2"/1 1/2" 2" 2 1/2"/2" 1 "  1 112" 2"/1 1/2" 2" 21/2"/2" 

38 48 48 25 38 38 48 48 

2 1 6  2 1 6  24 1 2 1 6  24 1 292 292 330 

232 232 257 2 1 6  24 1 295 295 333 

2 1 6  2 1 6  24 1 2 1 6  24 1 292 292 330 

300 300 300 250 300 300 300 300 

1 3 8  1 45 1 45 100 1 3 8  1 38 1 45 1 45 

1 7  1 5  2 1  

Kuglasta slavina tip t 4 1  О ј е  konstrllisana sa "plivaj ucom" kllglom. Ovom konstrukcijom, kllgla 
( 4) se nalazi izmedll dva zaptivaca (5), koj i  su smesteni u telu slavine Uedan na Lllaznoj ,  а drugi na 
izlaznoj strani).  

NaCin zaptivanjaje sledec i :  

Kada se  slavina nalazi u zatvorenom polozaju, ulazni pritisak deluje na povrsinu kugle i pritiskaje 
uz zaptivac na izlaznoj strani tela. Tim se obezbeduj e  potrebna si la zaptivanja, koja onemogucava 
protok fluida kroz kuglastu slavinu. 

Ovaj tip kuglastih slavina uraden је sa tzv. "letecim" prirubnicama, koje kod manji h  nazivnih 

veliCina i dimenzija kuglastih slavina olaksavaj u  nj ihovtl montazu i demontazu. 

NAPOMENE 

Konstrukcijomje predvideno da kuglaste slavine normalno rade u temperaturnom intervalu ( -20 -;­

+70)0 С. Svako odstupanje od ovog intervala, potrebno је prilikom narudzbe posebno naglasiti. 

Kllglaste slavine tip 14 10, na poseban zahtev izradujemo i za druge: dimenzije, klase pritisaka, 

izvedbe i l i  temperaturna podrucja, uz primenu odgovaraj ucih materijala. 

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, vrstu prikljucka, nacin zaptivanja (RF i l i  RJ), 

radni fluid, maksimalni radni pritisak, temperaturno podn1cje .  

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 

proizvoda. 

• € 'Jf)l € � � о '"  s Ћ s 1 € Jl11 IJIIJC�JW� �·�� 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 420 

01\IE:\'ZIJF:: 0:\'50, . . . . .  , 1):\'150 РО 
0:\'65, . . . . .  , ON200 RO 

KLASE РЮТISЛКЛ: Р:\'16, 
ANSI\ 50/300 RF 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA-
.._ SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSТI 1 ULJA. 
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MATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

Kuciste NL-400, Cl .. \330, GScK-24 

2 Poklopac NL-400, Cl-.1330, GScK-24 
l-

3
-t-

K
-

ug
-

\
--'
a
------+""""I:-:-,. 133U 1н1lu l�rorнirarш 

C<;rK-bl 
. 

4 Zaptivac kugle PTFE + Н% stakla, PЛ I2G 

5 "О" prstenovi Perbцnan, viton 

6 Podmetac PEIOOO ili PTFE 

7: 
� 

' 
R F  

7 
8 -
9 

1 0  

1 1  

7 
� 

u 
' 

J{F L-11\\ L-B\\ 

L 

RO РО RO 

Vratilo C.4 t 7 t  
Nosac zaptivaca P E l OOO il i  PTFE 

Priteznica c.t sзo 
Granicnik 8.8 
Rucica С. I ЗЗО, C. I 2 J 2  
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DIMENZIJE 

1 PN 1 6  1 1  ANS I 1 50 1 1  ANSIЗOO 

� • 
50 65 80 100 1 50 2" 3" 4" 6" 3" 4" 

оо 48 65 80 \ ОО 1 50 48 80 \ ОО 1 50 80 1 00 

L-R�' 1 50 1 70 1 80 1 90 350 1 78 203 229 394 283 305 

L-B\\ 200 240 260 300 700 2 1 6  283 305 700 283 305 

А 300 300 300 400 600 300 300 400 600 400 500 

в 1 50 1 60 1 70 \ 80 283 1 50 1 70 1 80 283 1 70 1 80 

Kg 1 2  1 6  22 30 83 1 2.5 з 1 55 

Puni otvor РО 

� • 
65/50 80/65 1 00/80 1 25/100 1 50/100 200/150 21/2"/2" 4 "/3" 6"/4" 8"/6" 4"/3" 6"/4" 

оо 48 65 80 \ ОО \ ОО 1 50 48 80 \ ОО 1 50 80 1 00 

L-Rr 1 70 1 80 1 90 325 350 400 1 9 1  229 394 457 305 403 

L-B\\ 240 260 300 350 400 800 24 1 305 457 800 305 457 

А 300 300 300 400 400 600 300 300 400 600 400 500 

в 1 50 1 60 1 70 1 80 \ 80 283 1 50 1 70 1 80 283 1 70 1 80 

Kg 42 58 99 39 

Redukovani otvor RO 

OPIS 

Kuglasta slavina tip 1 420 је konstruisana sa "plivajucom" kugloш. Оvош konstrukcijoш, kugla 

(З )  se nalazi izшedu dva zaptivaca (4), koj i  su sшesteni u telu slavine Uedan na ulaznoj ,  а drugi na 

izlaznoj strani) .  

Nacin zaptivanjaje sledec i :  

kada se  slavina nalazi u zatvorenoш polozaju, ulazпi pritisak deluje na povrsinu kugle i pritiskaje 

нz zaptivac па izlaznoj strani tela. Тiш se obezbedнj e  potrebna sila zaptivanja, koja oneшogнcava 

protok flнida kroz kнglastн slavinн. 

NAPOMENE 

Konstrukcijoшje predvideno da kuglaste slavine norшalno rade u teшperatнmoш iпtervalu ( -20 -:­
+70)0 С. Svako odstнpaпje od ovog iпtervala, potrebno је prilikoш пarudzbe роsеЬпо пaglasiti. 

Kuglaste slaviпe tip 1 420, па poseban zahtev izradнjeшo i za drнge: dimeпzije, klase pritisaka, 

izvedbe i l i  teшperatнma podrucja, uz primenu odgovarajucih шaterijala. 

Ukoliko su slavine predvidene za podzeшnн ugradпju, izradujeшo il1 sa prodнzeniш vretenoш. 

Visina vreteпa se н zavisпosti od narudzbe krece od ( 1 ,0 -:- 1 ,8) m, dok su нgradbene шеrе iste kao 

kod zavarпih nadzemnih slavina. 

Kod narнdzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, шesto ugradnje, vrstu prikljнcka, radni flнid, 

шaksimalni radпi pritisak, teшperatшno роdшсје .  
Proizvodac zadrzava pravo izшene tehnickih podataka iz prospekta, zbog нsavrsavanja izrade 

proizvoda. 

8 �,n�� G IDJ .,S'�Sf�Л)! �@)w� ��� 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 430 

DIMENZIJE: DNISO, . . . .  , DN250 РО 
DN200, . . . .  , DNЗOO RO 

KLASE PRПISAKA: P N \ 6, 
ANSII S0/300/400 RF 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAl�, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAYfU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSТI 1 ULJA. 

Ф- � 
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о­
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о­
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MATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Zaptivac kugle 

5 "0" prstenovi 

6 Podmetac 

i 

u 

u 

_L__l 

РО 

MATERIJAL 

CL. 1 330 GScK-24 
CL. 1 330, GScK-24 7 

1 . . 133U tн!lo l>romirana 
r.ScK-2� 8 
PTFE + 25% stakla, РА 12G 9 
Perbunan, viton 1 0  

PElOOO i l i  PTFE 1 1  

л :у-. 1 

с z , с z 
� с Q с 

R F  
L-R\t_ 

L 

RO РО RO 

Vratilo C:.4 t 7 t 
Nosac zaptivaca PElOOO ili PTFE 

Prirubnica с.озбt 
Priteznica c.t sзo 
Reduktor N L-400, С. 1 2 1 2  
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DIМENZIJE 

1 PN 1 6  

� < 
200 

0D 200 

L-ltF 400 

L-B\\ 800 

с 295 

Cl 460 

Kg 

Puni otvor РО 

� < 
250/200 

0D 200 

L-RF 533 

L-B\\ 900 

с 295 

С1 460 

Kg 

250 

252 

533 

900 

365 

600 

300/250 

252 

6 1 0  

1 050 

365 

600 

360 

RedL!kovani otYol· RO 

OPIS 

1 1  ANSI 150 

8" 10" 

200 252 

457 533 

800 900 

295 365 

460 600 

300 

1 0"/8" 12"/ 1 0" 

200 252 

533 6 1 0  

900 1 050 

295 365 

460 600 

1 90 

1 1  ANSIЗOO 1 1  ANS1400 

6" 8" 1 0" 6" 8" 1 0" 

1 50 200 252 1 50 200 252 

403 502 568 495 597 673 

700 800 900 700 800 900 

250 295 365 250 295 365 

390 460 600 390 460 600 

227 345 4 1 0  

8"/6" 1 0"/8" 1 2"/10" 8"/6" 1 О" /8" 1 2"/1 О" 
1 50 200 252 1 50 200 252 

502 568 648 597 673 762 

800 900 1 050 800 900 1 050 

250 295 365 250 295 365 

390 460 600 390 460 600 

1 47 

Do diшenzije DN200 ANS I 1 50, kuglaste s\avine SLI konstruisane sa "plivajucom" kuglom. Ovom 

kontiukcijoш, kugla ( З )  se nalazi izmedLJ dva zaptivaca (4) ,  koj i SLJ smesteni Ll telLJ slavine Uedan 

na LJ\aznoj, а dгLJgi na izlaznoj stгani ) .  

Nacin zaptivanj a je sledeci: kada se slavina nalazi LJ zatvorenom polozaj LJ, ulazni pгitisak delllje 

na povrsinLJ kugle i pritiskaj c  uz zaptivac na izlaznoj stгani tela. Тiш se obezbeduje potгebna si\a 

zaptivanja, koja onemogt�cava protok tlLJida kroz kLJglastu slavinll. 

Od dimeпzija DN200 ANSIЗOO , kLiglaste slaviпc ovog tipa su koпstrLJisane sa ulezistenom 

kugloш. Ovom koпstгukcijom, kt�gla (З )  se nalazi u fiksiraпoш polozajll ( шogt�ca је samo 

rotacija oko svoje оsе) ,јегје Llkljesteпa sa gomje stгапе vгat iloш (7) ,  а sa dопје stгапе osloncem 

kt�gle. Pod dejstvom pritiska radпog flllida na kuglLJ, SYLI s i l LJ pгitiska pгiшajll klizni \ezajevi ( koj i 

se пalaze па vгati lu  i donjem osloncLI kugle). 

Silll zaptivanja obezbedllj u Lllazni pritisak i opгt�ge, koj i  odgovaгaj LJcom silom pгitiskajll 

zaptivace kt�gle (4 )  uz kllglll i tim onemogucavaju  prolazak fluida - kadaje slaviпa zatvoreпa. 

Zavame kuglaste slaviпe ovog tipa, izгadlljeшo kao паdzепше i роdzепше. Ugradbeпe шеге 

( date u tabel i )  su im zajedпicke. Sa оЬе straпe tela slaviпe zavaгeпi SLI nastavci, koj i се se pri 

t�gradпj i zavarivati za cevovod. Zavame podzemne slaviпe su uradeпe sa pгodt�zeпim vгеtепош 

( kao na cгte:Zll ) .  Visiпa vreteпa ( Ll zavisnosti od пaгudzbe) iznosi ( 1 ,2 ..;- }  ,8) m.  

www.electrolux.mk



Zavarna kuglasta slavina sa produzenim vretenom: 

Sl. 1 Pogon sa pu:lnim reduktorom 
'f 

/ 

Sl. 2 Pogon sa pneumatskim aktuatorom 
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Pogon kuglastih slavina tip 1 430 moze biti :  sa puznim reduktorom (s l .  1 )  i l i  sa pneumatskim 

aktuatorom (sl .  2 ) .  

Kod prvog slucaja, manipнlacija se  izvodi okretanjem rucпog tocka reduktora do granicnog 

polozaja.  Ukoliko se tocak okrece u smerll kazaljke па satн vrsi se zatvaranje slaviпe i obrnuto. 

Graпicne polozaje pokazнje strelica na teltl reduktora. 

Kod drнgog slнcaja, kada kao pogon koristimo pпeнmatski aktнator, flllid za njegovo pokretanje 

је gas iz instalacije. Pritisak gasa koj i  se uzima iz iпstalacije se pomocu posebпog reglllatora 

obara па vrcdпost koja ј е  potrebna za pokretanje aktнatora i iznosi 5 ...;- 6 bar. Gas pod tim 

pritiskom se dovodi do razvodпika, odakle se роmосн polнge rucпim plltem оп L!Smerava па 

jedпu ili drнgн stгапн cil indгa. И ci liпdrн se nalazi klip, koj i  pokreпut od straпe pritiska gasa i 

pнtem polнznog mehanizma otvara i zatvara k�.:�glll slaviпe. Razvodпik, aktuator i iпstalacija se 

povezujн impнlsnim cevima i пavojпim prikljllccima. U slнсајн mogнceg nestaпka gasa, па 

aktuatorllje predvideпa mogucпost гнспе polllge. 

KL!glaste slaviпe sa ovom vгstom роgопа ( se ро zalltevtl) нgгаdнјu kao protivpozarne па GMRS 
i l i dгнgim bitnim objektima. 

NAPOMENE 

Konstrнkcijomje predvideпo da kнglaste slavine пormalno гаdе u temperatнпюm iпteгvalll ( -20 ...;­

+70)0 С. Svako odstнpaпje od ovog iпtervala, potrcbno је ргi likom пaгнdzbe роsеЬпо пaglasiti. 

Ugгadbeпe �1еге kнglastih slaviпa DN250 i DN300 PN 1 6  ( za puпi i redukovaпi otvoг, zbog 

dнziпa konstrнkcijski  SLI resene kao za iste slavine, k lase pritiska ANSl l SO .  

Kнglaste slaviпe t ip 1 430. па роsеЬап zalltev izгadнjemo i za dгнgс: dimenzije, klase pгitisaka. 

izvedbe i l i  tempeгatнrna роdгнсја, нz pгimeпtl odgovaгajнcih mateгijala . .  

Kod пarttdzbe пavesti: пazivпi otvoг, klasн pritiska, vrstн prikljнcka, роgоп, radпi flllid, 

maksimalпi radпi pritisak, temperatнгrю podrucje. 

Pгoizvodac zadгzava ргаvо izmcпe tchnickil1 podataka iz prospekta, zbog нsavrsavanja izгade 

proizvoda. 

8 �-n�Et�o .. s-�sт�лru �@JWIJ ��� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.llax: 021/458-590; 455-985 fe) .. 
PROIZVODNJ POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/33 1 -573 
www.energo-sistern.co.yи, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu ''"."'' 
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KUG LASTA SLAVINA 

T I P : 1 440 

DI:\IE:'o\ZI.IE: D:\'65, . . . . .  DIOOO РО 
D:'o\80, . . . .  , D�400 IIO 

KLЛSE РЮТISЛКЛ: P� I6, Л:'o\SI1 50/300, 
ЛI'\SI400/600 RF/RJ 

PRIMENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, Ј DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 UUA. 
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Varijanta Л 

MATERIJALI 

l�.b N A Z I V  POZ I C I J E  

Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Oslonac kugle 

5 Zaptivac kLJg1e 

6 OprLJga 

7 Vratilo 

RJ 
1 

;;.-: с 

1 
RF 

L 
РО 

M ATE R I J A L  

C L.1 330, GScK-24 8 
CL.I 330, GScK-24 9 

I .. IJJU l\ r<lo ltrooнiratш 
(;�('"-·2� 1 0  
C. I SЗO 1 1  

PTFE + 25% stakla, РЛ 1 2G 1 2  
с.2 1зо l 3  
С.4 1 7 1  1 4  

RJ 
1 

1 z 7. с с 

! 
R F  

L-B\\ 1,-В\\ 

L 

RO РО RO 

Podmetac РЕ 1 000 ili PTFE 

Lezaj Al 

"О" prstenovi PerbLJ11a11, viton 

Nosac zaptivaca РЕ 1 000 ili PTFE 

Priteznica с. 1 sзо 

Granicnik 8.8 
RLJcica С. I ЗЗО, С. 1 2 1 2  
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DI MENZIJE 

1 ANSI600 

1� • 
2112" 

оо 65 1-
L-IH 330 

L-IЦ 333 

L-B\\ 330 

А 400 

с 1 78 

Kg 

Plllli 0\VОГ РО 

� 3"/2 1/2" 

оо 65 г---L-IH :156 1--L-R.I :159 

L-B\\ 356 
1---

А 400 

с 1 78 

Kg 

3" 

х о 
356 

359 

:156 

400 

2 1 4  

52 

4"/3" 

80 

432 

435 

432 

400 

2 1 4  

Rcduk0\'<11li О!\'ОГ RO 

OPIS 

4" 

1 00 

432 

435 

432 

500 

258 

1 00 

6"/4" 

1 00 

559 

562 

559 

500 

258 

KL1glasta lavina tip 1 440 se pгoizvodi u dve vaгijaпtc А i В. 

Vat·ijaпta А је pгedvideпa za mапје nazi vпе ргеспi ke ( do 4" РО) i sa гuспi m pogoпom. 

Va1·ijanta В је pгed,,idena za \'Ссс nazivпe pгecnike ( od 6" do 1 2" РО). а роgопје sa гcdllktoгom. 

Kod оЬс vaгijaпte, slaviпe SLI tгodelпe i koпstгllisane su sa ulezistenom kllglom, s tim sto ima 

izvesnih izmcпa Ll konstгukciji koje su pгi lagodcпe пj ilюvoj vclicini .  

Ovom koпtгllkcijom, kllgla (З) se nalazi Ll fiksiгanom polozaj LI (mogllca је samo гotacija oko 

svoje ose), јег је Llkljestena sa dопје stгапе osloпcem kllgle (4) ,  а sa gогпје vгatilom ( 7 )  (za ...... 

vaгijaпtll А )  tj . sa gогпјоm pгiгllbnicom ( 1 2 )  ( za vaгijaпtll В) .  Pod dejstvom pгitiska гаdпоg fluida 

па kuglll, svLI s i l ll pгitiska pгimaj ll kl izпi lezajcvi (9 )  ( koj i sc пalaze па doпjem osloпcLI kllgle, 

vгati lu ili pгiгubпici ) .  

Pгcdпost koпstгllkcije u vaгijanti В је Ll tome, sto sa goгnje stt-ane si lll pгima ргiгuЬпiса i k l izпi 

lezaj na пјој , dok je  vгati lo гаstегесепо i sluzi samo za zakгetanje kugle. Si l ll zaptivaпja pгitiskajll 

zaptivace kllgle (5 )  LIZ kllglll i tim oпemogllcavajLI pгolazak flllida - kadajc slaviпa zatvoгeпa. 

Zavaгnc kllglaste slaviпe ovog tipa (vaгijaпte В )  iпadujemo kao nadzemпe i podzemne. 

Ugгadbeпe mеге ( date Ll tabel i )  SLI im zajednicke. Sa оЬе stгапе tela slavine zavaгcпi SLI пastavci, 

koj i  се se ргi ugгadпj i zavaгivati za cevovod. 

Zаvагепе podzcmпe slavine su uгadene sa pгodli:Zeпim vгeteпom ( kao па cгte:ZLI ) па istom 

pгincipll kao i dvodelпe kuglaste slaviпc tip 1 430. Yisiпa vгеtепа ( Ll zavisпosti od пaгlld:Zbe) iznosi 

( 1 ,2 + 1 ,8 ) m. 
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Varijanta В 
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MATERIJALI 

tц NAZIV POZICIJE 

Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Oslonac kugle 

5 Zaptivac kugle 

6 Opt·uga 

7 Vt·atilo 

РО 

MATERIJAL 

CL.1330, GScK-24 
CL.I 330, GScK-24 
tL.IJJO lпdo hroшirana GScK-2� 
c. 1 s3o 
PTFE + 25% stakla, РА 12G 

с.2 130 
C.4 t 7 1  

8 

9 

1 0  
1 1  
1 2  
13  
14  

Q Q QQ 
+ Q Q N 

u 

u 

L 

RO 

Podmetac 

Lezaj 
"О" prstenovi 

Nosac zaptivaca 
Prirubnica 

Priteznica 

Reduktor 

L 

, ' 

L-в'' 

L-B\\ 
Ј 

L-IJ\\ 

РО RO 

P E l  000 ili PTFE 
Al 
Pet·bunan, viton 

РЕ 1 000 Ш PTFE 

С.О361 
c. 1 s3o 
NL-400, С. 1 2 1 2  
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DIМENZIJE 

1 PN J 6  

� r 
200 250 

оо 200 252 

L-�t�' 400 533 

L-ltJ - -

L-B\\ 800 900 

300 

305 

6 1 0  

-

1 050 г--с 295 365 4 1 5  

Cl 460 600 650 

Kg 

Puпi оt,•ог РО 

� . %r 200 -� 250 ·%r JUO � ЈОО 

оо 200 252 305 305 

L-I{F ') � �  - _) .) 6 1 0  686 762 

L-I{J - - - -
-

L-B\\ 900 1 050 1 20С 1 350 

с 295 365 4 1 5  4 1 5  

Cl 460 600 650 650 

Kg 

Redllk0\'<111 i ot\ ог 1�0 

NAPOMENE 

1 1 ANSI 1 50 

8" 1 0" 

200 252 

457 533 

470 546 

1 2" 

305 

6 1 0  

622 

х оо 900 1 050 

295 365 4 1 5  

460 600 650 

� N" � lfl � \ Г  � 1 2 "  

200 252 305 305 

533 6 1 0  6R6 762 

546 622 698 775 

900 1 050 1 20( 1 .150 
295 365 4 1 5  4 1 5  

-,_ --
460 600 650 650 

-·-

1 1 ANS1300 

6" 8" 10" 

1 50 200 252 

403 502 56R 

4 1 9  5 1 8  584 

700 800 900 

250 295 365 

390 460 600 1-

% 6 .  � R" х,; \ ! Г  � \ Г  

1 50 200 252 305 f-
502 568 648 762 

5 1 8  584 664 778 

ROO 90() 1 050 1 200 
250 295 365 4 1 5  

390 460 600 650 

1 1 ANSI400 1 1 ANSI600 

1 2" 6" 8" 1 0" 1 2" 6" 8" 1 0" 1 2" 

305 1 50 200 252 305 1 50 200 252 305 

64R 495 597 673 762 559 660 788 838 

664 498 600 676 765 562 664 79 1 84 1 

1 050 700 800 900 1 050 700 800 900 1 050 -
4 1 5  250 295 365 4 1 5  250 295 365 4 1 5  

650 390 460 600 650 390 460 600 650 f-

16" 
% � х,; � � % � � � � %- 6 .  s·· 

I U" \ Г \ Г 6 '  R" 10" 12" 12" 
305 1 50 200 252 305 305 1 50 200 252 305 305 - !---· -
838 597 673 762 825 902 660 788 838 889 99 1 f-
854 600 676 765 829 905 664 7 9 1  84 1 892 994 

1 .150 800 900 1 050 1 200 1 350 800 900 1 050 1 200 1 350 
4 1 5  250 295 365 4 1 5  4 1 5  250 295 365 4 1 5  4 1 5  

650 390 460 600 650 650 390 460 600 650 650 

Koпstrllkcijoш је predvideпo da kllglaste slaviпe rade Ll tempeгatшпom iпteгvalll ( -20 -;- +70)0С. 
Svako odstllpanje od ovog iпtcгvala, potrebпo је prilikom пarlld:Zbe роsеЬпо пaglasiti. 

Ugгadbeпe mere kL1glastil1 slaviпa DN250 i DNЗOO PN 1 6  ( za pllпi i гcdllkovaпi otvo1·), zbog 

dli:Ziпa, koпstrllkcijski SLI геsепе kao za istc sla\'i п с, klasc pгitiska ANSI 1 50. 

Роgоп kllglastih slaviпa var·ijantc В, moze se шnesto redllktoгa izvesti sa pпeumatskim 

aktuatoгom ( kao kod tipa 1 430) .  

Kuglaste slaviпc t ip 1 440, па роsеЬап zal1tcv izгadlljcmo i za dгllgc: dimcпzijc, klasc pritisaka, 

izvedbe i l i  temperatuma роdгнсја, LIZ primcпu odgovaгaj Lrcih mateгijala. 

Kod пarudzbe пavesti: пazivпi otvoг, klasu pritiska, mesto Llgгadпje, vrstll pгikljllcka, паеiп 

zaptivaпja ( RF ili RJ), pogon, radпi fiLJid, maksimalпi гаdпi pгitisak, temperatшпo podгllcje.  

Pгoizvodac zadrzava pravo izmcпc tcпick il1 podataka iz prospekta, zbog usavгsavaпja izгade 

proizvoda. 

8 �'Jf1l�A:G O --S'lS T�JI]1! ��w�� ��� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590; 455-985 � .. PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax :  022/331 -573 
\IV\IV\IV.eпergo-sistern.co.yи, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu " "' �·· 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 450 

DI:\1ENZIJE: 1/4", . . . . .  , 3/4" РО 
3/8", . . . . . .  1" RO 

�Л\'ОЈ�I PRIKLJUCCI: R. �РТ 
Ю"ЛSЕ PIOTISЛ КЛ: Л:\'SII  500 (Р:'\250) 

PRIMENA ZA : PR[RODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUН, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA. 
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М ATERIJALI 

R.ь NAZIV POZICIJE 

Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Zaptivac kugle 

5 Vratilo 

L 

РО 

MATERIJAL 

CL.1 330, CL.4574 
CL. 1 330, CL.4574 

L.l330 h rdo llromira11� 
С.4574 

PA 1 2G, РЕЕК 

C.4 t 7 t  

л 

7. 
с 

L 

RO 

6 Podmetac PEIOOO ili PTFE 
7 "О" prsteпovi Perbunan, vitoп 
8 Nosac zaptivaca CuZn 
9 Granicnik 8.8 

1 0  Rucica c. tsзo 
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KUGLASTA SLAVINA 

TIP : 1 460 

DIMEI'\ZIJE: DN65, . . . . . .  D N \ 50 РО 
DNSO, . . . . .  , DN200 RO 

KLASE PRIТISAKA: ANSI400/600/900/1500 
RF'/RJ 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUН, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSТI 1 ULJA. 
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МATERIJALI 

R.ь NAZIV POZICIJE 

Kuciste 

2 Kugla 

3 Oslonac kugle 

4 Opruga 

5 Zaptivac kugle 

6 Podmetac 

7 "0" prstenovi 

РО 

PA1 2G 
P E t OOO il i  PTFE 
Perbunan, viton 

. t\ 

L-B\\ 

RO РО RO 

8 Yratilo c.4 t 7 t  
9 Nosac zaptivaca РЕ 1 000 ili PTFE 
1 0  Poklopac CL. 1 330, GScK-24 
1 1  Lezaj Al 
1 2  Rucica с.взо, с. 1 2 1 2  
1 3  Reduktor NL-400, С. 1 2 1 2  
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DIFERENCIJALNI 

MANOMETAR 

TIP:  1 5 1 0  

OI'SEG DIF. PRITISKA : 0-600 mb�r: 0-16 bar: 0-2.5 bar 
RAD:-.'1 PRIТISAK : 16 (75) bar 

КLЛSЛ : l11dikator (ро zahtcvu 4%) 
I�ЛI):\Л TEMPERATURA : maks. 100°С 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAМENA 

Difeгeпcijalпi maпometar Tip 1 5 1  О је пamenjen 
za meгenje pada pritiska na filteгima, procesnim 
aparatima, ventilima i dг. Moze se koгistiti i kao 
indikator protoka u komЬiпaciji sa Ыепdаmа i 
soпdama. 

Jedпostavan је ро koпstгнkcij i, pouzdaп u radн i 
lako se odrzava. 

Ро zahteVL\ maпometar moze Ьiti opremljen sa 
gгanicnim elektricпim koпtaktima za sigпalizaci­
ju maks. LI miп. difereпcijalпog pritiska. 

OPIS RADA 

' , - - - - - - - - - - - - - - - f,,"{'"F_r _

_

_
_ - - - - - - - - - - - - - г  
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�:- �- - - - - - - -
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1 : : 
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Manometar diferencij alnog pritiska ima dva \..: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  .. :_ ' 

' 

' • 
' • 
о , 
, , 
' · 
, , 

• • 1 '  

1 
� � � - - - - - - - - - - - - - - - - -v 

osnovпa sklopa: prizmaticno alнmiпijнmsko telo i 
pokazпi iпstгumeпt. Duz pгizmaticnog tela prolazi 
ci lindricna n1pa LI koju је smesten lako pokretlj ivi 
klip па cije baze deluju pгitisci iz pгikljucaka +, -, 

, , 
, , . , . , 

· - - - - · ·  ' 
' 

' 

:
_

-
� '- - -' Slika l 

koji se пalaze па zadnjoj straпi tela. Klip se oslanja na mernu opn1gн tako da mн је роmегапје рго­
рогсiопа\по difeгeпcijalпom pгitiskt1. Na klipu је pгicvrscen magпet, koji је LI sprezi sa magпetom 
па osoviпi kazaljke iпstгшnenta. Takvim пасiпоm uzdнzпo kretaпje klipa је pretvoreпo Ll ugaoпo 
kretaпje kazaljke. Кгеtпi sistem instгнmeпta nije LJ kontaktt.1 sa fluidom. 

Iпstгumeпt ima pored iпdikatorske kazaljke, jos jedпu kazaljku, koja se zaustavlja па maksimalno 
postigпutom pгitisku. 
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МATERIJALI 

1 Prizшatitno tclo Aluminijuш 
2 Klip Nerdajuci telik 
з Magneti Ferit 
4 Opn1ga Nerdajuci telik 
5 Prikljucci Mesing 
6 Zaptivaci Guшa, tcflon 

ZAUSTAVNA 
К.ЛZЛLЈКА 

OPSEG 

(Р otvorcno 

54 

SLAVINA 

l 65 Ј 

о 
оо 
0 

Slika 2 

1 1 5  

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Prikljucenje difercncijalnog manomctгa na instalaciju se vrsi sa dve cevne grane od 1 /4", posred­
stvom odgovaгajucil1 slavina. Za гadnc prjtjske do 1 6  bar, na te1u maпometгa ugraduje se jos jedna 
slaviпa (koja omogucuje Ьеzнdагпо нk1јнсеnје тапотеtга u merenje). Zal1valjujllci toj slavini nije 
potrebna ugradпja trece slaviпe za kratku vczu jzmedн pгjkljucka + ј -. 

lzuzetak је samo u slucaju ukoJjko је djferencjjaJnj manometar konstrujsaп za radni prjtjsak do 75 
bar (s1 ika 1 ) .  

Kada postoj j  zal1tcv da se manomctaг ugraduje na taЬiu, jsti се Ьitj jsporuceп sa odgovaraj ucom 
pгjгubnjcom па kutjjj jnstrumenta (otvoг u tаЬЈј 080). 

Kada se merenje vrsj u dнzim vremenskjm jntervaJjma, preporucuje se iskljt1cenje manometra, kako 
Ьi se sprecjlo ргlјапје fi1tra u instrнmentt1. S vremena na vreme, pozeljno је izvrsiti ciscenje fi1tra, 
kJjpa ј ci Jjndra пekjm neagresjvпjm rastvaracem. 

Proizvodac zadrzava ргаvо јzтепе tehnjckih podataka jz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 
pгojzvoda. 

• �]f]���O.,SJ'lSJ f�ft)! �Q}wu �·�� 
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ATMOSFERSКI GASNI 

GORIONIK 

TIP : AGG 25+40 

MAKS. ULAZNI PRIТISAК. : 50 mbar 

NAZIVNA SNAGA : (25+40) kW 

NAVOJNJ PRIKLJUCAK : RЗ/4" 

NAPAJANJ E  : 220V, 50Hz 

P RI MENA ZA : P R I RO D N I  GAS, PROPAN-BUTAN 

OPIS 1 NAМENA 

Atmosferski gasni gorionik Tip AGG 25+40 је паmепјеn za ugradnju na toplovodne kotlove, kapaciteta 
do 40 kW. Staпdardпa izvedbaje AGG 35, ali se proizvodi i u varijaпtama AGG 25, AGGЗO i AGG40. 
Moze se ugradivati i па kotlove ciji је toplotпi kapacitet mапј i od navedenog па plocici gorioпika, ali је to 
potrebno naglasiti prilikom пarudZbe. 

· 

Gorioпik se па vrlo jedпostavaп пасiп moпtira u otvor па vratima kotla, (sa dva zavrtnja se pricvтscuje па 
zid vrata). 
Nаmепјепје za prirodni gas, ali i propaп-butaп (promeпom veliciпe mlazпice). 

275 

195 �1 200 

� 1 1. RЗ/4" t 
sl. l 

КARAКTERISTIКE 

- Pri radu su пecuj ni .  
- Osiguraпi su  sigumosпo-regulacioпim ventilom (automatikom), koji zadovoljava пajstrozije zakonske 

prop1se. 
- Gorioпik ima elektricno paljenje i koпtrolu plamena па pilotu (putem aktivпog temюelemeпta), koji 

radi i u slucaj u пestanka e\ektricne eпergije. 
- Sigumosпo-regulacioni veпtil (koji regulise koliCiпu gasa) i elektricna iпstalacija, garaпtuju ispravaп i 

pouzdan rad gorionika. 
- Odrzavaпje је jedпostavпo. 

www.electrolux.mk



PUSTANJE U POGON 

Da Ьј se gorionjk pustjo u pogon, potrebno је uraditj sledece: 
-otvorjtj slavinu za dovod gasa ( 1 ), kojaje fleksjЬiJnjm crevom (6) povezana sa gorjonjkom; 
- pritjsnutj ј drzatj pritisnuto dugme (2) ,  cjme se otvara dovod gasa na plamenjk za potpa\u (pilot); 
- pritjskom na dugme (3)  jzvrsjti paljenje plamena na pilotu; kadaje doslo do paljcnja, prjtjsnuto dugme 

( 2 )  drzatj narednjh 20 sekundi; 
- otpustjtj dugme ј proveritj da li pjJot plamenjos uvek gorj; nakon toga dugme ( 4 )  potjsnutj prema gore, 

cime se otvara protok gasa ka gorionjku, а samjm tjm ј paljenje glavnog plamena; 

NAPOMENA: Ukoliko se ne upali glavni plamen proveriti prisustvo elektricnog napona. 

- potpuno gasenje gorjonjka se vrsj pritjskom na dugme (5) ;  
- automatskj rad gorjonjka odvjja se preko uslova kojj se formjraju na kotlovskoj automatjcj (radnj ј gra-
njcni termostat, sobnj termostat (sl.4)). 
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UGRADNJA 

Za ugradnju AGG 25...;-40 potrebno је obezbedjtj: elektrjcnj prjkljucak 220V 50Hz, kao i osigurac 
promaje na djmovodnoj cevi (si.З). 
Sve radove na odrzavanju ј popravcj goгjonjka, mozc obavljatj samo kva\jfiJrovan ј osposoЬ\jen servjs, za 
izvodenje te vrste radova. 

ELEKTRO SЕМА 

GP - glavni prekidac 
RT - radni termostat 
GT - granicni termostat 
ST - sobni termostat 

NAPOМENE 

GP 
R --..r 
N ----. 

J. ---,L...:::==��=+-, 

s1.4 

Oprema na automatici kotla 

Oprema na automatici gorionika 

Atmosferskj gasnj gorionjk Tip AGG 25...;-40 је  detaljno proucen ј jspjtan na Fakultetu Tehnickih nauka 
и Novom Sadu, gde је utvrden njegov toplotnj kapacjtet (snaga) ј stepen korjsnog dejstva u radu sa priro­
dnjm gasom, prj сети su doЬijenj pozjtjvni rezultatj jspjtjvanja. 

Garancija za А GG 25...;-40 iznosi 24 ( dvadesetceti ri) meseca. 

Kod narudzbe navesti: podatke о postojecem kotlu (pгojzvodac, tjp, nazivna snaga), radnj flujd. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnjckjh podataka jz prospekta, zbog usavrsavanja jzгade proizvoda. 
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