
































































































































































































































































































































MATERIJALI

Poz. 3, 6 |Prirubnice

A 182 Gr 11 ili Grade B

Poz. 1 Telo filtera C.1212 za Pm < 20 bar
’ APISL X-42 ili Grade B za Pm > 20 bar
Poz. 2 Glava i kapa*tlltera ¢ 1330
(prirubnice)
C.1330 za Pm <20 bar

za Pm > 20 bar

Poz. 4 Zaptivadi

Sinteticka guma NBR-80

Poz. 5 Filterski ulozak Perforirani lim sa armiranim sinteti¢kim filcom
Poz. 7 Mehanizam za otv. C.1330
* samo za tip 1005
x
A
FILTER tip 1005 FILTER tip 1010
DIMENZIJE
FILTER tip 1805
DN Ulozak: DN; A A B C Ci H oD Ok OF G R Masa
Tip kom mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
25 GO0.5 1 290 160 180 70 340 1143 15 80 120 1/2 20
40 GO0.5 1 3225) 300 360 160 200 70 360 1143 35 20 120 1/2 25
S0 Gl 40032) 380 450 180 270 90 450 139.7 S0 95 165 1/2 1S
65 Gl.5 50(40) 400 490 190 330 160 520 168.3 69 120 210 34 45
80 Gl.S 65(50) 400 490 200 350 160 550 168.3 69 120 210 3/4 50
100 G2 219.1
FILTER tip 1010
DN Ulozak: DN A Al B C C H oD OE OF G R Masa
Tip kom : mm mm mm min mm mm mm mm min mm k 2
S0 Gl | 40 380 450 180 290 90 470 139.7 50 95 165 1;2 35
65 GLS S04m | 400 500 190 350 150 540 168.3 69 120 210 1/2 50
80 G1.5 65(50) 400 500 200 360 150 560 168.3 69 120 210 3/4 60
100 G2 80(65)[ 500 600 270 450 160 720 219.1 86 165 270 34 90
150 02.5 100 700 800 350 470 180 k20 273 110 200 283 3/4 220
200 G3 150 900 1000 410 710 240 1120 355.6 138 252 320 3/4 300




TIP FILTERA 1005 1010
PROTOK GASA KOD 0°C i 1.01325 bar (m%/h)

Pm (bar) - manometarski pritisak na ulazu
Ap (mbar) - pad pritiska u filteru

DN25 DNSg0
pm Ap Imbar] pm Ap [mbar]
(bar) 10 25 S0 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250
0.5 30 45 65 0.5 300 470 660
1 40 65 85 85 1 400 620 880 880
2 S0 75 105 130 130 2 480 760 1080 1320 1320
5 80 130 185 230 260 260 S 830 1320 1870 2290 2640 2640
10 120 195 278 340 390 480 480 10 1250 1980 2800 3430 3960 4850 4850
16 150 235 330 400 465 570 740 16 1500 2370 3350 4100 4740 5800 7500
DN40 DNI00
Pm Ap [mbar| pm Ap [mbar|
{bar) 10 25 50 75 100 150 250 (har) 10 25 50 75 100 150 250
0.5 80 125 180 0.5 620 980 1380 1690
1 110 170 235 235 1 710 1120 1590 1950 2250
2 130 210 290 355 335 2 870 1380 1950 2390 2760 3380
S 230 360 500 610 710 710 N 1230 1950 2760 3380 3900 4780 6170
10 335 530 750 920 1060 1300 1300 10 1670 2640 3740 4580 5280 6470 8350
16 400 640 900 1100 1270 1560 2000 16 2080 3280 4640 5690 6570 8040 10400
DNS50 DNI150
pm Ap [mbar] Pm Ap [mbar]
(bar) 10 25 50 IN 100 150 250 thar) 10 25 50 75 100 150 250
0.5 125 200 285 0.5 1300 2050 2900 3550
1 170 270 380 380 1 1500 2370 3350 4100 4730
2 210 330 465 570 570 2 1830 2900 4100 5020 5800 7100
5 360 570 800 990 1140 1140 S 2590 4100 5800 7100 8200 10050 | 12950
10 540 850 1200 1480 1700 2090 2090 10 3510 5550 7850 9610 11000 | 13600 | 17550
16 640 1020 1440 1770 2040 2500 3220 16 4360 6900 9760 11950 | 13800 | 16900 | 21800
DN65 DN200
pm Ap |mbar] pm Ap [mbar|
thar) 10 25 50 75 100 150 250 {bar) 10 25 50 75 100 150 250
0.5 210 340 480 0.5 2060 3260 4610 5650
1 230 370 520 640 1 2380 3770 5320 6520 7530
2 300 480 680 830 960 2 2920 4610 6520 7990 9220 11300
S 490 780 1100 1350 1560 1920 5 4120 6520 9220 11300 | 13040 | 15970 | 20600
10 700 1100 1570 1920 2220 2720 3510 10 5580 8830 12490 | 15290 | 17660 | 21630 | 27900
16 780 1220 1720 2110 2430 2970 3840 16 6940 10980 | 15520 | 19000 | 21950 | 26900 | 34700




TIP FILTERA 1020
PROTOK GASA KOD 0°C i 1.01325 bar (m%/h)

Pm (bar) - manometarski pritisak na ulazu
Ap (mbar) - pad pritiska u filteru

DNS0 DNI150
Pm Ap Imbar] pm Ap [mbar|
{bar) 25 50 75 100 150 250 500 (ban 25 50 75 100 150 250 500
0.5 280 280 0.5 2560 2560
1 380 380 1 3400 3400
2 570 570 570 2 3620 5120 5120
5 660 1020 1140 1140 5 5910 8370 10250 10250
10 1040 1480 1810 2090 2090 10 7670 9850 11000 | 15340 | 18790 | 18790
16 1320 1860 2280 2630 3220 3220 16 9200 13000 | 15500 | 18400 | 21300 | 27000
25 1560 2210 2700 3120 3820 4930 4930 25 9900 14500 | 17500 | 21500 | 24300 | 31400 | 44400
40 3100 3600 4500 6100 7800 40 27000 | 38300 | 49500 | 70000
50 4850 6800 9700 50 47700 | 61600 | 87000
75 8100 14400 7S 92000 | 130000
DN65 DN200
pm Ap |mbar| pm Ap [mbar]
(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500
0.5 340 480 0.5 4430 4430
1 450 640 640 1 4750 5910 5910
2 550 780 960 960 2 5800 7240 8870 8870
S 780 1110 1350 1560 1920 S 8860 12500 15350 19000 19000
10 1110 1570 1920 2220 2720 3510 10 13270 | 17900 | 22500 | 26540 | 32500 | 32500
16 1720 2430 2980 3430 3500 5430 16 15900 23000 29000 32600 38900 46000
25 1860 2630 3220 3710 4550 5870 8300 25 20000 | 29000 | 37000 | 43500 [ 49000 | 60000 | 77000
40 5900 6200 9300 13100 40 54200 | 66400 84500 | 121000
50 7200 11500 | 16300 50 82500 [ 105000 | 150000
75 17200 | 24300 75 - 159000 | 225000
DNS&O0 DN250
pm Ap Imbar] pm Ap [mbar]
(ban) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500
0.5 660 660 0.5 4710 6660
1 880 880 880 1 6290 8890
2 930 1320 1320 1320 2 9430 13330 | 13330
S 1520 2160 2640 2640 2640 S 15400 21770 26670 31000
10 2420 3420 4200 4850 4850 4850 10 24450 34570 | 42340 | 44000 | 48900
16 3050 4320 5300 6100 7500 7500 16 30800 | 43600 | 53400 | S6000 [ 70000 | 75600
B 25 3620 5120 6270 7240 8870 11450 11450 25 36500 51700 63300 72000 | 90000 | 110000
40 8100 10400 | 12800 | 18000 40 90000 | 112000 | 140000 | 182000
50 11000 15900 | 22500 S0 125000 | 170000 | 226000
75 20200 | 33500 75 245000 | 338000
DNI100 DN300
pm Ap [mbar| pm Ap Imbar|
(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500
0.5 810 1140 0.5 9570 9570
| 880 1240 1240 1 12760 | 12760
2 1140 1610 1970 2280 2 13530 | 19140 | 19140
5 1860 2630 3220 3720 4560 5 22100 | 31250 | 38300 | 38300
10 2650 3740 4580 5300 6480 8360 10 35100 | 49600 | 60800 70200 70200
16 3630 5000 6000 7000 8400 11000 16 44300 | 62600 | 76700 | 88600 | 108500 | 108500
25 4400 6200 7700 9000 10800 | 14000 | 19800 25 52500 | 74200 | 90800 [ 105000 | 128000 | 166000 | 166000
40 11500 17100 22000 31000 40 117000 | 143000 | 185000 | 261000
50 21200 [ 27400 | 38800 50 178000 | 230000 | 325000
75 41000 | 58000 75 343000 | 485000
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Za filtere tip 1020 dimenzije DN 200 i vecée zatvaranjc
filtera je izvedeno poklopcem sa mehanizmom (poz. 7).

FILTER tip 1020

DIMENZIJE
FILTER tip 1020
Ulezak: A B C G H oD OE OF G Masa
DN ; DN,
Tip kom mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
50 Gl 2 400 260 430 90 690 139.7 35 80 120 20(25) 45
65 Gl1.5 2 450 300 580 140 880 168.3 69 120 210 20(25) 60
80 Gl.5 2 450 320 580 150 900 168.3 69 120 210 20(25) 80
100 G2 2 550 400 700 160 1100 219.1 86 165 270 25 115
150 G5 2 700 450 750 180 1200 273 110 200 283 25 300
200 G3 2 900 540 1030 240 1570 355.6 138 252 320 25 430
250 G3.5 2
250 G4 2
300 G5 2

TABELE PROTOKA

U tabelama su date maksimalne propusne mo¢i filtera Qmax u (m*h) pri proto¢nim uslovima, tj. pri stvarnom pritisku i

temperaturi gasa, pri maksimalnom dozvoljenom diferencijalnom pritisku Apmax kod suvog gasa. Prera¢unavanje proto-
ka na normne uslove (273,15 K i 1,01325 bar) se vr$i po formuli:

- 273,15 Ps 1
Qn = Quax =~ 101325 2
Qn (mi/h) - protok gasa na normnim uslovima,

Qmax  (m*h) - protok gasa na stvarnim uslovima,

z (-) - faktor kompresibilnosti gasa (do 20 bar priblizno =1),
Ts (K) - stvarna temperatura gasa,
Ps (bar) - stvaraiapsolutni pritisak gasa.

Nc preporuc¢uje se da brzina strujanja gasa na priklju¢nim prirubnicama filtera prede vrednost od 25 m/s.




Tip 1005 Tip 1010 Tip 1020

DN Ulozak : Qmax DN UloZak : Quax DN UloZzak : Qmax
- kom m'/h = kom m’/h - kom m’/h

25 G0.5 | 46 50 Gl 1 200 50 Gl 2 200
40 G0.5 | 125 65 GIl.5 | 335 65 Gl.5 2 335
50 Gl 1 200 80 Gl.5 1 460 80 (€1 2 460
65 Gl.5 | 335 100 G2 1 800 100 G2 2 800
80 Gl.5 1 460 150 G2.5 1 1800 150 G25 2 1800
100 G2 1 800 200 G3 1 2400 200 G3 2 3000
250 G35 2 4670

250 G4 2 4670

300 GS 2 6700

UGRADNJA I ODRZAVANJE

Filter1 se isporucuju spremni za vertikalnu ugradnju, snabdeveni sa prikljuckom za slavinu za ispust, koji je postavljen
na dnu suda.

Ukoliko kupac zeli filter za horizontalnu ili ugaonu ugradnju, treba to posebno napomenuti, kako bi se drenazni priklju-
¢ak predvideo na odgovarajucem mestu.

Preporucuje se ugradnja manometra diferencijalnog pritiska za: tip 10051 1010 podru¢ja od 0 do 350 mbar, a za tip 1020
podru¢ja od @ do 700 ili 1000 mbar.

Kada diferencijalni pritisak dostigne vrednost od oko 250-300 mbar kod tipa 1005 1 1010, odnosno vrednost od 400-500
mbar kod tipa 1020, to predstavlja indikaciju vece zaprljanosti filterskog uloska koji treba ocistiti ili zameniti.

Odrzavanje filtera se svodi na povremeno odmuljivanje preko ispusne slavine, kao 1 kontrolu zaprljanosti uloska putem
manometra diferencijalnog pritiska ili vizuelnim pregledom samog uloska. Prema potrebi ulozak filtera ocistiti 1 produ-
vati ili ga zameniti novim.

NAPOMENE

1. Filter tip 1020 dimenzija preko DN 100 se isporuc¢uje sa nozicama, tako da je visina ose prikljucka za gas 800 mm.
Ostale visine se isporucuju na poscban zahtev.

2. Filtert tip 1005 1 1010 se na poseban zahtev mogu isporuciti sa redukovanim izlaznim prikljuckom DNz, manjih di-
menzija od ulaznog prikljucka i sa nesto ve¢om ugradbenom duzinom A1.

3. Filteri se, na poseban zalitev, mogu isporuciti i u verziji sa ugradenim ulaznim kolenom (po vertikali ili horizontali).

4. Filter1 dimenzija DN 150 i veci se isporucuju sa mehanizmom za zakretanje 1 pridrzavanje poklopca kod radova na
otvaranju filtera.

5. Na poseban zahtev, filteri se isporu¢uju i1 sa drugim ugradbenim duzinama A.

KORISCENJE TABELA - IZBOR FILTERA

Bira se onaj filter koji ¢e najboljec zadovoljiti dati protok gasa prema minimalnom ulaznom pritisku i prihvatljivom gu-
bitku pritiska u filteri.

Kada se protok nade 1izmedu dva filtera, usvojiti veci:

Primer 1 Primer 2 Primer 3

Protok gasa 230 m’w/h | Protok gasa 2500 m'w/h | Protok gasa 60000 m*y/h
Minimalni ulazni pritisak 2 bar Minimalni ulazni pritisak 5 bar Minimalni ulazni pritisak 20 bar

Pad pritiska u filteru 50 mbar Pad pritiska u filteru 75 mbar Pad pritiska u filteru 100 mbar
Za filter tip 1005 Za filter tip 1010 Za filter tip 1020

DN 25 Q=105 m’v/h DN 80 Q=2290 m’wh DN 200 Q=39000 m’wh

DN 40 Q=290 m'y/h DN 100 Q=3380 m’v/h DN 100 Q=65000 m'w/h
Usvaja se filter tip 1005 DN 40 Usvaja se filter tip 1010 DN 100 Usvaja se filter tip 1020 DN 250

Napomena: U stucaju bilo kakve poteskoce pri izboru filtera obratiti se proizvodacu.
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DOGREJAC GASA

TIP: 1040

DN 100 + DN 500
PN 63/100,
ANSI 300/400/600

DIMENZIJE :
KLASA PRITISKA :

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS

— Prirodni gas se prilikom ekspanzije hladi, §to kod velikih redukcija pritiska
moz2e dovesti do pojave leda u instalaciji 1 opremi koja je ugradena u tu
-~ instalaciju.
Pojava leda je posebno opasna u regulacionim i sigurnosnim uredajima,
zbog ¢ega je gas neophodno zagrevati pre redukcije.
- Zagrevanje gasa u izmenjivacima toplote se standardno vrsi pomocu tople
vode u sistemu 90/70°C. Na zahtev korisnika moze sc izvesti 1 sa vrelom
~ vodom vid¢ temperature ili vodenom parom.
Zagrejaci gasa sc standardno proizvode u podrucju instalisanc snage od 8
do 1320 kW 1 precnika omotaca DN 100 do DN 500. a na zahtev kupca
mogu biti vece snage 1 vecih precnika.

Za izbor zagrejaca gasa potrcbni su sledeci podaci:

Qn | mn/s | - protok gasa pri normnim uslovima
(0°C 1 1,01325 bar),
- Pu | bar | - pritisak gasa na ulazu u zagrejac;
pr | bar | - pritisak gasa posle redukcije;
- tu °C] - temperatura gasa na ulazu u zagrejac:
- tr | °C| - temperatura gasa posle reduketje:

Odredivanje temperaturske razlike

0'4(pumax - pr'max)

At

[ G-t




Atg=ti - tu= 0,4 (pumax - pmin) + (tr - tu) [ °C]

ti [°C] - temperatura gasa na izlazu iz zagrejaca,
Pumax | bar | - najveci pritisak gasa na ulazu u zagrejac;
prmin | bar | - najmanji pritisak gasa posle redukcije;

0,4 [°C/bar | - Joule-Thomsonov efekat;
Toplotni kapacitet (snaga) zagrejaca gasa
N:Qn Pn Cp Atg[kW]

pPn= 08| kg/m'n ] - specifi¢na masa (gustina) prirodnog gasa pri normnim uslovima (0°C i 1,81325 bar),
cp [ kI/kg K] - specificna toplota prirodnog gasa kod srednje temperature i srednjeg pritiska.

Gasni deo zagrejaca se standardno izvodi u klasi pritiska ANSI 300 (50.6 bar). a na zahtev moze 1 za druge klase priti-
ska (ANSI 400, ANSI 600, PN 63, PN 100 i dr.).

Deo zagrejaca gasa sa vodene strane standardno se¢ izvodi u klasi pritiska PN 16, a na zahtev moze 1 za druge pritiske ili
u istoj klasi pritiska kao gasm deo.

Zagrejac gasa je sa strane grejnog fluida osiguran ventilom sigurnosti koji se postavlja na prikljucku DN 3.

Preporucuje se da se zagreja¢ gasa osigura od prodora gasa u sistem grejnog thuda (voda ili para) ugradnjom sigurnosnog
prekidnog ventila tip 690 1l 690 K proizvod ENERGO - SISTEM, na ulazu 1 izlazu grejnog tluida.

DN2
DNI i

DN3

[}

Dimenzije h, h2, h3 1 ha navedene u tabeli su pribhizne.
Dimenzija hi se uobi¢ajeno radi 800 mm, a moze i po Zelji kupca.
Nosa¢ zagrejaca gasa se za nazivne pre¢nike omota¢a DN 100 do DN 150 standardno ne izvodi, a moze pe Zeh kupca.

OZNACAVANJE

G 1040 200/18 3 100/200

Pre¢nik prikljucka DN 1/ DN 2

Tekucibroj 1 -5

Pre¢nik omotaca / pre¢nik cevi za gas

Tip

Zagreja¢ gasa




ZAGREJACI PRIRODNOG GASA

D x 8 F hy ha h: ha h N
DN dxd m’ DNI DN2 DN3 mm mm mm mm mm kW
1 0.405 565 1845 R
2 . 0,467 665 1945 1
0 [ -8lldixio6 20 25 15 00 | 310 a 170
3 0142 0.529 765 2045 16
3 0,590 865 2145 20
1 0.614 400 1720 4
2 0717 190 1810 | 205
125 3 %’%ﬂl 0.797 25 .?3 15 800 320 s60 | 200 1880 27.5
- - 5
4 % 0.877 30) 630 1950 34
5 0.957 700 2020 | 405
] 1024 330 1720 | 265
2 . 1.233 50 430 1800 | 38.5
—— Ol6r.3dS S
1so0 [3] Ble8ds 1.362 40 00 | 3 490 1860 50
= 014x2 (R0) 20 8 60 210
3 1.489 550 1920 62
5 1637 620 1990 74
] 1.066 395 1965 | 2065
2 1213 ) 695 2065 | 388
—— 0168.3x4.5 56
1500 [ 268230 1375 40 : 20 00 | 360 795 | 2 2165 50
= 0182 (80) ¢ 10 o
4 1522 905 2275 62
5 1.669 1005 2375 74
] 1,899 430 1860 | 595
2 . 2300 “ 330 1960 %s
F— 0219.1%6.3
00 [3)] 2ellx6d, 2,635 5 0 800 | 410 630 | 220 [ 2060
- Ol ok O | qooy | 2 ' 6 m
4 2.002 730 2160 | 1365
5 3.203 830 2260 162
1 1895 540 1970 | 595
2 2 167 650 2080 &5
bl
200 |3 =2AIX63 2,492 50 “0 20 800 | 410 760 | 220 | 2190 i
= O18x2 (100)
4 2,764 860 2290 | 136.5
5 3035 960 2390 162
i 3346 455 1985 108
2 3882 555 2085 153
273
250 || 3] 2AD0xG3 3419 80 L 25 800 | 480 655 | 250 | 218s 199
= 0142 (150)
4 4902 745 2275 | 244
5 5.385 835 2165 | 290
I 3.530 635 2165 108
2 4089 . 765 3295 153
— bl
250 [ 3] 28130x63 4.691 80 ! 25 800 | 480 905 | 250 | 2435 199
L 018 (150)
3 5120 1005 2535 | 244
|
5 5593 nis 2645 | 290
] 7.169 850 23%0 175
2 8,031 . 950 2580 | 230
00 [3]| B38BT R5%3 100 ; 25 200 | 550 | 1070 | 280 2700 285
=5 OT8x2 (200)
4 9.376 1180 ®I0 | 340
5 10.135 1280 2910 | 395
| 5.269 840 2470 175
2 5.905 “ 960 2590 | 230
F 0323.9x7. - S .
00 [3| 2 R323OxA 6.592 100 25 00 | sso [ 1080 | 280 [ 2710 | 285
L3 s (200) 8
4 7.303 1230 %60 | 340
S 7863 1350 2080 | 395
] 7.541 640 230 | 280
D R474 . 750 2430 | 355
o 0355.6x80 S -
350 [ 3| IN6xRO 9.322 )0 5 0 | s s 3 253 3
T 00 | o0 | 2 80( R0 850 00 530 | 430
4 10170 950 2630 | 505
5 11.019 1050 2730 | s80
i 7.212 900 2580 | 280
2 . ; 8093 o 1040 2720 355
= 3I85.6%8
350 [3| 2Is5eR0 %.974 0 ° 25 5 0 | 300 [ 2860 30
e 10 00) 800 g0 [ 118 30( R6( FEL
4 9,665 1290 2970 | so0s
5 10.420 1410 3090 | 580




N XT13 mo | oM fone o | R R R e | e |

| 11,000 730 2370 300

2] 12.109 830 2570 490

ao0 [ 3] Dd06dxER 12,985 125 =00 40 800 620 910 320 2650 SR80
— 018x2 (250)

4| 14218 1020 2760 670

s 14.99] 1090 2830 760

1 9874 %90 2630 400

2 S 10,945 - 1010 2750 390

w0 [3] IR 11.930 25 | Seoy | 40 800 | 620 (130 | 320 | 2x70 580

4 12,95 1250 2990 670

5 | 13,985 1370 3100 760

] 13.650 620 2460 600

1 I 15.120 - 720 2360 700

o [3] Sl 16.591 150 | Sepy | 40 800 | 680 80 | 360 2660 800

3 18,061 920 2760 900

5 | 19.531 1020 ®60 | 1000

1 16.433 1140 2980 600

2] N 17.584 - 1240 3080 700

as0 [3] SO 18.735 150 | gy |40 800 | 680 | 1340 | 360 | 31%0 %00

4 19.886 1440 3280 900

5 | 21.037 1540 3380 | 1000

1 22348 %00 2710 840

2] b oxlL.0 23,718 - 870 2780 960

so0 3] o= 21,696 150 | ooy |40 800 | 720 920 | 390 | 2830 | 1080

4] 25870 980 ]90 | 1200

5 27.044 1040 2950 | 1320

| 17.887 1300 3200 840

2| om0 19.320 Yoo 1420 3330 960

s [3] SR 20,644 50| oy |20 800 | 720 [ 1540 | 390 3450 | 1080

4 21857 [660 3570 | 1200

5 | 23.069 1780 3690 | 1320

IZBOR ZAGREJACA GASA

lzbor zagrejaca gasa vrsi se za izracunati toplotni kapacitet iz prilozene tabele.

Primer 1

Qn = 23000 m'w/h
pu = 30 - 50 bar (nadpritiska)
pr = 6 bar (nadpritiska)

tu= 5°C

tr= 10°C

Atg=0,4(51-7)+(10-5)=22,6°C
23000 e ,

N = 3600 0,8 - 2.0828 - 22,6 = 240.6 kW

Usvaja se zagrejac gasa tip 1040 - 250/18 - 4 - 80/100

Primer 2

Qn = 16000 m*n/h  kod pu = 12 - 36 bar (nadpritiska)

pu= 12 - 36 bar (nadpritiska), max 50 bar (nadpritiska)
kod 5000 m’n/h

pr = 4 bar (nadpritiska)

tu = 5°C

tr=10°C

za Qq = 16000 m’v/h i pu = 36 bar

Aty =04(37-5)+(10-5)=178°C

_ 16000 -
N= 3600 08 -2.0828 - 17,8 = 131.8 kW

za Qn = 5000 m’s/h i pu= 50 bar
Atg=04(51-5)+(10-5)=234°C

_ 5000
N="3600
Za nepovoljniji sluéaj (pu = 36 bar i Qn = 16000 m*n/h)

usvaja sc zagrejac gasa tip 1040 - 200/18 - 4 - 50/80

0,8 -2,0828 - 234 = 542 kW




IZOLACIONA
PRIRUBNICA

TIP: 1110

DIMENZIJE : DN 25 = DN 300
KLASA PRITISKA : PN 16
ANSI 150/300

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH I DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE;
NAFTU 1 DERIVATE NAFTE, VODU I DRUGE NEAGRESIVNE TECNOSTI

OPIS I NAMENA

Izolacione prirabnice su namenjene da elektri¢no (galvanski) odvoje nadzemni i podzemni deo cevovoda koji
je izraden od ¢eli¢nih cevi u cilju sprecavanja premo3cenja atmosterskih praznjenja prcko metalnih zidova
cevi 1 izazivanja pozara ili eksplozije gasa.

Standardno isporucu jemo prirubnice priklju¢nih mera DN 25 do DN 300 za klasu pritisaka PN 16, ANSI 150
i ANSI 300. Na poseban zahtev isporucujemo izolacione prirubnice za ostale standardne prikljucke i klase
pritisaka.

Prirubnice sa grlom su u skladusa JUS M.B6.163 (DIN 2633). Na poseban zahtev isporu¢uju se i prema stan-
dardu ANSI B 16.5.

Spoljne povrsine prirubnica su zasticene jednim slojem osnovne i dva sloja zavrdne boje za metal. Ostali
metalni delovi su povrsinski zasticeni cinkovanjem.

Izolacione prirubnice se ugraduju nadzemno u horizontalnom ili vertikalnom polozaju.

[zolacione prirubnice se ugraduju u cevovode kroz ko je proti¢u gasovi i te¢nosti do temperature 60°C.

NACIN UGRADNJE

Ugraduje se komplet izolaciona prirubnica i to tako da se krajevi prirubnice (sa tri do ¢etiri zareza, duzine do
I cm) mestimi¢no privare na cevi. Nakon toga izolaciona prirubnica se potpuno rastavi i odstrane se izola-
cioni elementi 1 zaptivaci, da bi se na ovaj nacin zastitili od visokih temperatura pri zavrsnom zavarivanju.

Posle potpunog zavarivanja odstranjeni elementi se dovode u prvobitan polozaj. Vijci se pritezu dok se ne
postigne potpuna nepropusnost zaptivnih spojeva.




% MATERIJALI
L =
Poz.| Naziv pozicije Materijal
I | Prirubnica sa grlom C.036l
s1ela [ 1.1 2 | lzolacioni prsten Pertinaks
3 [zolaciona cev Juvidur
4 | Izolaciona podlo3ka Pertinaks
S | Zaptivae Klingerit
|~ 6 | Podloska C.0545
@ i *E} 7 Navrtka C.0545
. - 8 | Vijak C.0545
- L i)
DIMENZIJE
Nazivni pritisak PN 16 ANSI 150 ANSI 300
Nazivna mera L 0D @D, L %)) 0D, L 0D 0D,
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
" 25 95 115 125 130 108 118 143 124 134
1 1/4" 32 100 140 150 133 117 127 149 133 143
112" 40 106 150 160 143 127 137 155 155 165
2= 50 110 165 175 146 152 162 159 165 175
212" 65 110 185 195 159 178 188 171 190 200
3" 80 120 200 210 159 190 200 178 210 220
4" 100 125 22 230 171 228 238 190 254 264
5" 125 130 250 260 197 254 264 216 280 290
6" 150 130 285 295 197 279 289 216 318 328
8" 200 145 340 350 223 343 353 24] 381 391
10" 250 160 405 415 223 406 416 254 445 445
12" 300 175 460 470 247 482 492 279 520 530
ISPITIVANJE

Ispitivanje clektro izolacije se izvodi pomocu dva testa (DN 33690, deo 1) sa slede¢im paramctrima:
- Test sa naizmeni¢nom strujom (5000 V, 50 Hz, trajanje 1 min.)

- Test sa jednosmernom strujom (500 V, trajanje 2 min.)

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrdavanja izrade proizvoda.




(H

SISTEM

I1ZOLACIONI KOMAD
TiP: IK - 1160

DIMENZIJE : DN 50 = DN 500
KLASA PRITISKA : PN 16/63
ANSI 150/300

PRIMENA ZA:

PRIRODNI GAS. PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE;

NAFTU I DERIVATE NAFTE, VODU I DRUGE NEAGRESIVNE TECNOSTI

OPIS I NAMENA

[zolacioni komadi su namenjeni da elektri¢no (galvanski) odvoje nadzemni 1 podzemni deo cevovoda koji je
izraden od ¢eli¢nih cevi u cilju spre¢avanja premoscenja atmosferskih praznjenja preko metalnih zidova cevi

i izazivanja pozara ili eksplozije gasa.

Standardno isporuc¢ujcmo izolacione komade priklju¢nih mera DN 50 do DN 500 za klase PN 16, PN 63,
ANSI 1501 ANSI 300. Na poseban zahtev isporu¢ujemo izolacione komade i za ostale standardnc prikljucke

1 klase pritisaka.

Elementi se izraduju od materijala garantovanog kvaliteta po zahtevima JUS 1 ANSI normi. Mcdusobno spa-
janje elemenata se vrsi zavarivanjem. ¢ime se postize ¢vrsta i kompaktna konstrukcija. Krajevi priklju¢nih
cevi su masinski obradeni i tako pripremljcni za zavarivanjc na cevi instalacija.

Spoljne povrsine su zasti¢ene sa po dva sloja osnovne i zavrsne (zute) bo je na bazi alkidnih smola, zatim pre-

mazom prajmera i dvostrukim slojem izolacione trake.

[zolacioni komadi se mogu ugraditi podzemno i nadzemno u horizontalnom 1 vertikalnom poloZaju.

[zolacioni komadi se ugraduju u cevovode kroz koje proti¢u gasovi i te¢nosti do temperature 60°C.

MATERIJALI

Poz.

Naziv pozicije

Materijal

—_—

Priklju¢na cev

C.1212 ili API 5LX-42

2 | Prirubnice (plo¢e) C.0361ili C.1330

3 | Omotac tela C.1212 ili API 5L.X-42

4 | Izolatori Pcrtinaks, izolaciona masa
5 | Zaptivacdi Sinteticka guma 80NBR




2
Z |3
L

DIMENZIJE

Nazivni pritisak PN 16/ANSI 150 ANSI 300 PN 63
Nazivna mera L oD 0d L oD od L oD od

DN mm mm mm mm mm min mm mm mm

P 50 | s00 140 | 603 500 | 140 | 603 500 | 140 60.3
212" | 65 | 500 140 | 76,1 700 | 140 | 76,1 700 | 168 76,1
3" 80 | 500 168 88.9 700 | 168 88.9 700 | 168 88.9
4" 100 | 500 194 | 1143 700 | 194 | 1143 700 | 194 | 114.3
e 150 | 500 273 | 1683 700 | 273 | 168.3 700 | 273 | 1683
8" 200 | 500 324 | 219,1 700 | 324 | 219.1 700 | 324 | 219.1
10 250 | 700 356 | 273.1 700 | 368 | 273. 700 | 368 | 273.1
12" 300 | 700 419 | 3239 700 | 419 | 323.9 700 | 419 | 3239
14" 350 | 700 457 | 355.6 700 | 457 | 355.6 700 | 457 | 355.6
16" 400 | 700 508 | 4064 | 1000 | 508 | 406.4 700 | SO8 | 406.4
18" 450 | 700 559 | 457.0 | 1000 | 559 | 457,0 700 | 559 | 457.0
20" 500 | 700 610 | 508.0 | 1000 | 610 | 5080 | 1000 | 610 | 508.0

ISPITIVANJE

Ispitivanje na ¢vrstocu i nepropusnost sc izvodi hidrauli¢nim pritiskom visim za 50% od odgovarajuceg
nazivnog pritiska (DIN 3389, DIN 2470, deo 11 2).

Ispitivanjc elektro izolacije se 1zvodi pomocu dva testa sa sledecim parametrima (DIN 30690, dco 1):
- Test sa naizmeni¢nom strujom (500 V, 50 Hz, trajanje 1 min.)
- Test sa jednosmermom strujom (500 V, trajanjc 2 min.)

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmenc tchni¢kih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade proizvoda.




RASTERETNI VENTIL
ZA MANOMETAR

TIP: 1220

NAVOJNI PRIKLJUCAK : 1/4", 1/2"
KLASA PRITISKA : PN 40, PN 160, PN 250

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN,AZOT, VAZDUH I DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE

NAMENA

Rasteretni ventil za manometar
Tip 1220 je namenjen za zastitu
manometra od stalnog optere-
cenja, a omogucava brzo i lako

o€itavanje pritiska.

OPIS RADA

Kada se klizna spojka nalazi u
donjem polozaju, tada je prolaz
radnog medija ka manometru

zatvoren.

Pomeranjem klizne spojke prema
gore, otvaramo prolaz medija ka
manometru i tada mozemo ocita-
vati pritisak.

Nakon ocitavanja, spojku pome-
ramo na dole 1 zatvaran jem prolaza

medija rasterecujemo manometar.




MATERIJALI

- Ok
R.b.| Naziv pozicije | PN40 | PN160. PN250 =
1 Telo ventila CuZn37 C.4572
2 | Klizna spojka CuZn37 C.4572 ;l
3 | "O" prsten 80ONBR 14.00 E§
4 | Grani¢nik C.2131 N
DIMENZIJE
: ol
Klasa L [ OK DI D2 %
PN40 75 | 20 .
G 1/4" G /4" W
PN250 | 75 | 22 Mi2-1.5 \§
Klasa L [ oK DI D2 \-'
PN40__ |82 | 27 G N
G 12" . \
PN160 82| 27 | \priar | NPT 12 \
PN250 | 82 | 30 M20-1.5 i
D1
NAPOMENE

Rasteretni ventil za manometar Tip 1220 se isporucuje sa navojnim prikljuc¢cima od /4" 1 1/2" i
klasama pritisaka PN 40, PN 160 i PN 250. Izraduje sc od nerdajucih materijala. Za klasu pritiska
PN 40, materijal za izradu ventila je mesing (CuZn 37), dok za klase PN 160 1 PN 250 materijalna
izvedba je od prokrona (C.4572).

Ventil je namenjen za ugradnju na horizontalne gasovode.

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavriavanja izrade
proizvoda.




ENERGO-SISTEM

TIP: 1305

ABSORPCIONI
ODORIZATOR

PODRUCJE PROTOKA :
RADNI PRITISAK :
PRIRUBNICKI] PRIKLJUCCI :
KLASA PRITISKA :

maks. 100 Sm’/h
maks. 4 bar

DN 25

PN 10, PN 16

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS

OPIS I NAMENA

Kod upotrebe gasova bez mirisa ili sa slabijim
mirisom u Sirokoj potros$nji obavezno je dodava-
nje gasu propisanih koli¢ina hemijskih sredstava
karakteristiénog mirisa (odoranata).

Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog
oStecenja gasnih instalacija obezbeduje lakse
otkrivanje, popravku defckata 1 poveéava stepen
bezbednosti kod koris¢enja gasa u Sirokoj potro-
snji.

Absorpcioni odorizator Tip 1305 obi¢no se ugra-
duje u okviru merno regulacionih stanica manjih
kapaciteta (do 100 Sm’/h) i na mestu konstantnog
pritiska (do 4 bar).

UGRADNJA I POVEZIVANJE

Odorizator Tip 1305 se isporucuje komplet sa
delom osnovnog cevovoda (4) duzine 400 mm sa
prirubnicama PN 16.

Isporucuje se kao kompletan uredaj, povezan,
ispitan kao celina i antikorozivno zasticen, spre-
man za ugradnju.

Predviden je za nadzemnu ugradnju.




LEGENDA

1 | Rezervoar za odorant
2 | Ulazna kuglasta slavina
3 | lzlazna kuglasta slavina
4 | Priklju¢ni vod
5 | Regulaciona klapna
OPIS RADA
Regulacionim zasunom (5) na glavhom

vodu se stvara pritisak na osnovu ¢ega se
deo gasa usmerava ka rezervoaru za odo-
rant (1). Razlika pritisaka se kontrolise
preko diferencijalnog manometra (6).

570

455

Regulacija koli¢ine gasa koji ¢e proci
kroz rezervoar se postize promenom otvo-
ra regulacionog zasuna.

Absorpcija odoranta u samom rezervoaru
se vrsi prolaskom gasa kroz azbestno ka-
pilarnu pregradu, nakon ¢ega se gas zasi-
¢en odorantom preko izlaznog igli¢astog
ventila (3) vraca u glavni vod. L

Merenje nivoa tecnog odoranta u rezer-
voaru, omoguceno je posmatranjem kroz
omota¢ rezervoara izradenog od tehni-
¢kog stakla.

PERIODICNE KONTROLE I PUNJENJE REZERVOARA

Potrebno je da distributer gasa povremeno vrsi kontrolu koli¢ine odoranta u gasu na karakteristi¢nim
tackama distributivne gasne mreze. U slu¢aju odstupanja od propisane koncentracije (15-20
mg/Nm"), potrebno je izvrsiti dodatnu regulaciju na samom odorizatoru.

Punjenje rezervoara za odorant iz prenosnog suda, se vrsi pazljivom manipulacijom prema uputstvu
koje se dostavlja uz odorizator.

Sve radove na kontroli, rukovanju i odrzavanju uredaja za odorizaciju poveriti stru¢nom i obu¢enom
osoblju.

NAPOMENE

Prilikom narudzbe navesti dimenziju gasovoda (DN) i zahteve u pogledu klase pritiska, kapaciteta i
promene mera.

Po specijalnoj narudzbi, odorizator Tip 1305 isporuc¢ujemo u sklopu sa manometrom diterencijalnog
pritiska.

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrSavanja izrade
proizvoda.
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ABSORPCIONI
ODORIZATOR

Tir: 1310

PODRUCJE PROTOKA : maks. 500 (1000) Sm’/h
RADNI PRITISAK : maks. 4 bar
PRIRUBNICKI PRIKLJLICCI : DN 50, DN 65, DN 80
KLASA PRITISKA : PN 10, PN 16

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS

OPIS I NAMENA

Kod upotrebe gasova bez mirisa ili sa slabijim mirisom u
Sirokoj potrosnji obavezno je dodavanje gasu propisanih
kolicina hemijskih sredstava karakteristi¢cnog mirisa
(odoranata).

Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog
oStecenja gasnih instalacija obczbeduje lakse otkrivanje,
popravku defekata i povecava stepen bezbednosti kod
koriSc¢enja gasa u Sirokoj potrosnji.

Absorpcioni odorizator Tip 1310 obi¢no se ugraduje u
okviru merno regulacionih stanica manjih kapaciteta (do
500 Sm'/h) i na mestu konstantnog pritiska (do 4 bar).

Po posebnoj narudzbi proizvodimo 1 Tip 1310 - A za
kapacitete do 1000 Sm?/h, sa ugradenom automatikom.

UGRADNJA I POVEZIVANJE

Odorizator Tip 1310 se isporucuje komplet sa regula-
cionom klapnom i delom osnovnog cevovoda (7) duzine
1000 mm, sa prirubnicama PN 6.

Odorizator se isporucuje kao kompletan uredaj, povezan,
ispitan kao celina 1 antikorozivno za$ticen, spreman za
ugradnju.

Zbog manjih temperaturnih kolebanja (radi ujednacenog
intenziteta odorizacije zimi i leti), preporucuje se
podzemna ugradnja rezervoara za odorant. Kod
podzemne ugradnje, rezervoar smestiti u podzemni $aht i
ispuniti peskom do predvidenog nivoa.




LEGENDA — =l

| | Regulaciona klapna

2 | Prokronski rezervoar (56 1)

3 | Azbestna kapilarna pregrada

4 | Ulazna slavina

5 | lzlazna slavina

6 | Magnctni indikator nivoa —

7 | Deo osnovnog ccvovoda

8 | Plovak

9 | Prikljueak za punjenje rezervoara

v

OPIS RADA 7
Regulacionom klapnom (1) na glavnom vodu se
stvara razlika pritisaka, na bazi ¢ega se deo gasa

1240
|

usmerava ka rezervoaru za odorant (2). Regulaci-
ja koli¢ine gasa koji ¢e proci kroz rezervoar za
odorant se postize promenom poloZaja ruéne regu-
lacione klapne (1), koja ima vise fiksnih polozaja.

Absorpcija odoranta u samom rezervoaru (2) se
vr$i prolaskom gasa kroz azbestnu kapilarnu pre-
gradu (3), nakon cega sc gas zasicen odorantom,
prcko izlazne slavine (5), vraca u glavni vod.

Merenje nivoa te¢nosti odoranta u rezervoaru se ' ‘ '

. . . . .- 20x
vrsi preko magnetnog indikatora nivoa (6) ¢ime se 03203
povecava bezbednost odorizatora.

PERIODICNE KONTROLE I PUNJENJE REZERVOARA

Potrebno je da distributer gasa povremeno vrsi kontrolu koli¢ine odoranta u gasu na karakteristicnim
tackama distributivne gasne mreze. U slucaju odstupanja od propisane koncentracije (15-20
mg/Nm’), potrebno je izvrsiti dodatnu regulaciju na samom odorizatoru.

Punjenje rezervoara za odorant iz prenosnog suda, se vrsi pazljivom manipulacijom prema uputstvu
koje se dostavlja uz odorizator.

Sve radove na kontroli, rukovanju 1 odrzavanju uredaja za odorizaciju poveriti stru¢nom i obu¢enom
osoblju.

NAPOMENE

Prilikom narudzbe navesti dimenziju gasovoda (DN) i zahteve u pogledu klase pritiska, kapaciteta i
promene mera.

Po specijalnoj narudzbi, odorizator Tip 1310 isporucujemo u sklopu sa manometrom diferencijalnog
pritiska.

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavr$avanja izrade
proizvoda.




ABSORPCIONI
ODORIZATOR

TIP: 1330

PODRUCJE PROTOKA : 100 - 5000 Sm*/h
RADNI PRITISAK : 4 bar
PRIRUBNICK] PRIKLJUCCI : DN 100, DN 150, DN 200

KLASAPRITISKA : PN 10/16

PRIMENA ZA: PRIR@®DNI GAS

OPIS 1 NAMENA

Kod upotrebe gasova bez mirisa ili sa slabijim
mirisom u $irokoj potrosnji obavezno je dodava-
nje gasu propisanih koli¢ina hemijskih sredstava
karakteristicnog mirisa (odoranata).

Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog
oStecenja gasnih instalacija obezbcdujc lakse
otkrivanje, popravku defekata i povecava stepen
bezbednosti kod koriséenja gasa u Sirokoj potro-
Snji.

Absorpcioni odorizator Tip 1330 je namenjen za
radne pritiske do 4 bar i protoke prirodnog gasa
do 5000 Sm'/h. Predviden je za podzcmnu i nad-
zemnu ugradnju rezervoara za odorant. Obi¢no se
ugraduje u okviru memmo regulacionih stanica na
mestima gde je konstantna vrednost pritiska gasa.

Rezervoar za odorant je izraden od nerdajuceg
celika zapremine 100 | (geometrijske zapremine
sa punjenjem oko 80 | odoranta), §to je dovoljno
za odorizaciju gasa za Siroku potro$nju u naselju
od oko 2500 domacinstava za jednu grejnu
sezonu, bez dodavanja odoranta.

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE

Odorizator Tip 1330 se isporucuje komplet sa regu-

lacionom klapnom (12) i delom osnovnog cevovo-

da (7) duzine 1000 mm, sa prirubnicama PN [6.

Odorizator se isporucuje kao kompletan uredaj, povezan, ispitan kao celina i antikorozivno zasticen,
spreman za ugradn ju. Zbog manjih temperaturnih kolebanja (radi ujednacenog intenziteta odorizaci-
je zimi 1 leti), preporucuje se podzemna ugradnja rezervoara za odorant.

Kod podzemne ugradnje, rezervoar smestiti u podzemni $aht i ispuniti peskom do predvidenog

nivoa (N).




LEGENDA

B
I | Rezervoar za odorant .
2 | Kuglasta slavina 3/4 ®
3 | Krstasti ventil 0
4 | Regulator pritiska gasa @
5 | Cev 1/2"
6 | Impulsni vod 1/4" . °
7 | Gasovodna cev 7
8 | Kuglasta slavina 1,2" - za punjenje 2 ®
9 | Kuglasta slavina 1/4"
10| Cev [/4" ®
Il | Diterencijalni manometar
12 Regulaciona klapna sa skalom . ) 9
“ | zaregulaciju protoka -5 P
13 | Magnetni pokazivac nivoa odoranta , , ol '
[4 | Prikljucak za punjenje 1/2" 0 ' P Q ©
i - e
OPIS RADA ] s
Regulacionom klapnom (12) na glavnom vodu se 1=
stvara razlika pritisaka, na bazi ¢ega se deo gasa p g
usmerava ka rezervoaru za odorant (1). Razlika pri- vl ) \ o 448
tisaka se kontroliSe preko diferencijalnog manome- { f@b@ . ) o
tra (11). Regulacija koli¢ine gasa (koji ¢e proci kroz i 9

rezervoar za odorant) se postize promecnom

polozaja rucne regulacione klapne (12), koja ima vise fiksnih poloZaja. Dodatna, fina regulacija se
postize pneumatskim regulatorom sa krstastim ventilom (3, 4). Absorpcija odoranta u samom rezer-
voaru (1) sc vrsi prolaskom gasa kroz azbestnu kapilarnu pregradu (3), nakon ¢ega se gas zasicen
odorantom, preko izlazne slavine (2), vraca u glavni vod.

Merenje nivoa te¢nosti odoranta u rezervoaru (1) sc vrsi prcko magnctnog indikatora nivoa (13) ¢ime
se povecava bezbednost odorizatora.

PERIODICNE KONTROLE I PUNJENJE REZERVOARA

Potrecbno je da distributer gasa povremeno vrsi kontrolu koli¢ine odoranta u gasu na karak-
teristicnim tackama distributivne gasne mrecze. U slucaju odstupanja od propisane koncentracije
(15-20 mg/Nm’), potrebno je izvrsiti dodatnu regulaciju na samom odorizatoru.

Punjenje rezervoara za odorant iz prenosnog suda, se vrsi pazljivom manipulacijom prema uputstvu
koje se dostavlja uz odorizator.

Sve radove na kontroli, rukovanju i odrzavanju uredaja za odorizaciju poveriti stru¢nom i obu¢enom
osoblju.

NAPOMENE

Absorpcioni odorizator se mozc, na poseban zahtev, isporuciti i za radne pritiske vise od 4 bar, kao
i za vece protoke od S000 Sm’/h.

Kod narudzbe navesti dimenziju gasovoda (DN) kao 1 cventualne zahtcve u pogledu klase pritiska,
kapaciteta i promene mera.

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospckta, zbog usavr$avanja izrade
proizvoda.
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AUTOMATSKI
ODORIZATOR

TiP: 1360

PROTOK GASA : do 30000 Sm*/h
RADNI PRITISAK : maks. 16 bar

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS

OPIS I NAMENA

Kod upotrebe gasova bez mirisa ili sa slabijim
mirisom u Sirokoj potrodnji obavezno je dodava-
nje gasu propisanih koli¢ina hemijskih sredstava
karakteristicnog mirisa (odoranata).

Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog
oStecenja gasnih instalacija obezbeduje lakse
otkrivanjc, popravku defekata 1 povecava stepen
bezbednosti kod koriscenja gasa u Sirokoj potro-
$nji.

Automatski odorizator Tip 1360 predstavlja naj-
savremeniji sistem odorizacije, gde je koli¢ina
ubrizganog odoranta direktno proporcionalna
izmercenoj koli¢ini proteklog gasa.

Radi na principu impulsa koji obraduje elektron-
ski regulacioni blok i Salje na dozirnu pumpu za
odorant. Na taj nacin je ostvaren optimum sa
stanovita zaStite okoline i ckonomi¢nosti u radu.
Automatski odorizator Tip 1360 obezbeduje kon-
stantnu koncentraciju odoranta u gasu i u slucaju
velikih oscilacija protocnih koli¢ina gasa.
Montaza i rukovanje su jednostavni, a tempera-
turno podruc¢jc rada je u dijapazonu od -20° do
+60°C. Svi delovi koji dolaze u kontakt sa
odorantom su izradeni od nerdajucih materijala
Automatski odorizator je koncepcijski resen tako
da omogucuje odorizaciju sa merkaptanom ili sa
tetrahidrotiofenom (THT). Dozirna pumpa je ura-
dena u protiveksplozivnoj zastiti, tako da se ceo
uredaj (osim elektronskog regulacionog bloka)
moze locirati u cksplozivhom prostoru.

UGRADNJA T POVEZIVANJE

Automatski odorizator Tip 1360 se lsporuque u
kompletu sa cevodom za povezivanje pumpe i




brizgal ke (standardno do 8 m), kao i kablom za
vezu izmedu elektronskog regulacionog bloka,
korektora 1 pumpe (standardno do 10 m). U kom-
plet je uklju¢cena ploca sa postol jem za smestaj re-
zervoara, pumpe i pripadajuce armature, kao i
clektronski regulacioni blok (automatika) zajedno
sa zaStitmm ormari¢em. Brizgaljka se montira u
cevovod nizvodno od merac¢a protoka gasa (5)
uvrtanjem u navarni navojni komad (tredolety
NPT 3/4". '
Na poscban zahtev se moze isporuditi zastitni
ormaric za rezervoar sa pumpom. Napajan e elek-
tronskog bloka je sa naizmcni¢nom strujom 220V
50 Hz (obezbedu je kupac). Kupac uz uredaj dobija
dctalno uputstvo za ugradnju 1 rukovanje sa potre-
bnim skicama 1 $emama.

Za smestaj ormarica za rezervoar sa pumpom
potrebno je obezbediti slobodnu povrsinu dimen-
zijacca 1,0 x 0,8 m (sa pristupom sa 3ire strane) i
visinu od ~1,5 m.

LEGENDA

Dozirna pumpa

Rezervoar za odorant sa armaturom

Pokaziva¢ nivoa odoranta

Brizgaljka

Mera¢ protoka gasa

Korcktor zapremine gasa

NN |WIN|—

Elektronski regulacioni blok

OPIS RADA e T
Elektronski regulacioni blok (7) je elektri¢cnim kab- | |
lom povezan sa korektorom zapremine gasa (6) me-
raca protoka (5) sa jedne strane i sa dozirnom pumpom (1) sa druge strane. U zavisnosti od broja im-
pulsa koji se dobijaju od korektora, elektronski regulacioni blok upravlja radom dozime pumpe i
time uti¢e na koli¢inu odoranta koji sc ubrizgava u struju gasa putem brizgaljke (4). Elektronski
regulacioni blok (7) se montira izvan zonc opasnosti od eksplozije. Brizgaljka snabdevena nepo-
vratnim 1 zapornim ventilom je cevovodom od nerdajuceg ¢elika povezana sa dozirnom pumpom.

PERIODICNE KONTROLE I PUNJENJE REZERVOARA

Potrebno je da distributer gasa povremeno vrsi kontrolu koli¢ine odoranta u gasu na karakteristi¢nim
tatkama distributivne gasne mreze. U slu¢aju odstupanja od propisane koncentracijc (15-20 mg/Nm’),
potrebno je izvrsiti dodatnu regulaciju na samom odorizatoru. Punjenje rczervoara za odorant iz
prenosnog suda, se vr8i pazljivom manipulacijom prema uputstvu koje sc dostavlja uz odorizator.
Sve radove na kontroll rukovanju i odrzavanju uredaja za odorizaciju poveriti struénom i obu¢enom
osoblju.

NAPOMENE

Automatski odorizator se moze, na poscban zahtev, isporuciti i za radne pritiske vide od 16 bar, kao
1 za vece protoke od 30000 Sm*/h.

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tchni¢kih podataka iz prospekta, zbog usavriavanja izrade
proizvoda.



KUGLASTA SLAVINA

TiP: 1405

DIVIENZIJE: DN25, DN40 PO

e KLASE PRITISAKA: PN40 (PN25, PN16
@ : ( )

PRIMENAZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA-
SOVE, NAFTU I NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI I ULJA.
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MATERIJALI
Rb| NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 | Kuéiite CL.1330, NL-400 6 | Podmeta¢ PE1000 ili PTFE
2 | Pritezna navrtka ¢.l330.:\"L-400 7 | Nosac zaptivaca PE1000 ili PTFE
3| Kugla EL123¢0 tvedo bhromirana 8| O prstenovi Perbunan, viton
4 | Zaptiva¢ kugle PTFE + 25% stakla 9 | Priteznica C.1530
5| Vratilo C.A171 10| Rudica C.1330, C.1212




DIMENZIJE

PN40/25/16
o 25 40
oD 24 38
L 125 140
A 200 250
B 100 138
kg

Puni otvor PO

OPIS
Kuglasta slavina tip 1405 je konstruisana sa “plivajuéom” kuglom. Ovom konstrukcijom, kugla

(3) senalazi izmedu dva zaptivaca (4), koji su smesteni utelu slavine (jedan naulaznoj, adrugina
1zlaznoj strani).

Nacin zaptivanja je sledeci:

kadase slavinanalaziu zatvorenom polozaju, ulaznipritisak deluje na povrsinu kugle 1 pritiska je
uz zaptiva¢ naizlaznoj strani tela. Tim se obezbedu je potrebna sila zaptivanja, ko ja onemogucava
protok fluidakroz kuglastu slavinu.

NAPOMENE

Konstrukcijom je predvideno dakuglaste slavine normalnorade u temperaturnom intervalu (-20 +
+70)° C. Svako odstupan je od ovog intervala, potrebno je prilikom narudzbe posebno naglasiti.

Kuglaste slavine tip 1405, na poseban zahtev izradujemo 1 za druge: dimenazije, klase pritisaka,
izvedbe ili temperaturna podruc ja, uz primenu odgovarajucih materijala.

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, radni fluid, maksimalni radni pritisak,
temperaturno podrug je.

Proizvodac¢ zadrzava pravo izmene tehnic¢kih podataka iz prospekta, zbog usavriavanja izrade
proizvoda.



KUGLASTA SLAVINA

TiP: 1410

DIMENZLIE: DN25, DN40, DNSO PO
DN5S0, DN65S RO
KLASE PRITISAKA: ANS1150/300/600 RF/RJ

PRIMENA ZA . (
SOVE, NAFTU I NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI I ULJA.

PRIRODNI GAS. PROPAN - BLTAN,AZOT, VAZDUH, I DRUGE NEAGRESIVNE GA-

g N :\ il
- i
e B (] f L \n‘ -2
= J % R -
© | — NN
: NG ' RJ
o | i
L . 1
0 _ L
PO RO PO RO
MATERIJALI
Rbl NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 | Kuéiste CL..1330, GScK-24 7 | Podmetac PEI000 ili PTFE
2 | Poklopac ('L.[_JS(L GScK-24 8 [ O™ prstenovi Perbunan, viton
3| Prirubnica C.1330, GScK-24 9 [ Nosac zaptivaca PE1000 ili PTFE ]
4 Kllgl‘d E’IS_CI}&}_?ZOJ tvrdo hromirana 10| Priteznica (.1530
5| Zaptivac kugle PTFE +25% stakla, PAL2G | |11]| Graniénik 8.8
6 | Vratilo C.4171 12| Rugica C.1330, C.1212




DIMENZIJE

ANSI150 ANSI300 ANSI600

m’c’” 1” 1127 2’/Mmn” 1” 112” |27/ 27 (212727 1”? 112”7 |27/ 2”0 (2122
oD 25 38 38 25 38 38 48 48 25 38 38 48 48
L-rr 127 165 178 165 191 216 216 241 216 241 292 292 330
L-rs 139 178 191 - 203 232 232 257 216 241 295 295 333
[.-Bw [ 65 191 216 165 191 216 216 241 216 241 292 292 330
A 200 250 250 250 300 300 300 300 250 300 300 300 300
B 100 [38 38 100 [38 138 145 145 100 138 [38 145 145
Kegl 45 6 17 LS 21

Puni i redukovani otvor PO 1 RO
OPIS

Kuglasta slavina tip 1410 je konstruisana sa “plivaju¢om’ kuglom. Ovom konstrukcijom, kugla
(4) se nalaziizmedu dva zaptivaca (5), koji su smesteni u telu slavine (jedan na ulaznoj, a drugina
izlaznoj strani).

Nacin zaptivanja je sledeci:

Kadaseslavinanalaziu zatvorenom poloza ju, ulaznipritisak deluje na povrsinu kugle i pritiska je
uz zaptiva¢ naizlaznoj strani tela. Tim se obezbeduje potrebnasila zaptivan ja, ko ja onemogucava
protok tluidakroz kuglastu slavinu.

Ovaj tip kuglastih slavina uraden je sa tzv. “lete¢im” prirubnicama, koje kod manjih nazivnih
veliéinaidimenzijakuglastihslavina olak$avajunjihovumontazui demontazu.

NAPOMENE

Konstrukcijom je predvideno da kuglaste slavine normalno rade u temperaturnom intervalu (-20 +
+70)° C. Svako odstupan je od ovog intervala, potrebno je prilikom narudzbe posebno naglasiti.

Kuglaste slavine tip 1410, na poseban zahtev izradujemo i za druge: dimenzije, klase pritisaka,
izvedbe ili temperaturna podru¢ja, uz primenu odgovarajucih materijala.

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, vrstu prikl ju¢ka, na¢in zaptivanja (RF ili RJ),
radni fluid, maksimalniradni pritisak, temperaturno podrucje.

Proizvodac¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade
proizvoda.
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KUGLASTA SLAVINA

1420

TIP:

DIMENZIJE: DNSO, ....., DNIS0 PO
DN6S,....., DN200 RO

KLASE PRITISAKA: PN16,
ANSIIS0/300 RF

PRIMENA ZA :

PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA-

SOVE, NAFTU I NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA.
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PO RO PO RO
MATERIJALI
Rb) NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 | KuéiSte NL-400, C1..1330, GSck-24
2 | Poklopac NL-400, CL.1330, GScK-24 | | 7 | Vratilo CA171 _
“3* ‘It(u_gla | EL‘IQ_I;L .|_\r_:|uhrun|ir:ma i 8 \0}3(‘ /.apti\'a(‘a . PEQGO_IE PI'FE
4 | Zaptiva¢ kugle PTFE + 25% stakla. PAIRG | | 9 | Priteznica C.1530
5(7O™ prstenovi Perbunan, viton 10| Grani¢nik 8.8
6 | Podmeta¢ PEI000 ili PTFE 11| Rugica C.1330.C.1212




DIMENZIJE

PNI16 ANSIIS0 ANSI300
DNl 50 65 80 100 150 27 3 4 6” 3 4
on| 48 65 80 100 150 48 80 100 150 80 100
Ler| 150 170 180 190 350 178 203 229 394 283 305
Lew| 200 240 260 300 700 216 283 305 700 283 305
A 300 300 300 400 600 300 300 400 600 400 500
B 150 160 170 180 283 150 170 180 283 170 180
Ke| 12 16 22 30 83 12.5 3l 55

Puni otvor PO

DNI65/50 | 80/65 | 100/80 [125/100{150/100200/150| | 21/2/2" | 473" | 67/4" | 876" 4”3 | 6”47
on| 48 65 80 100 100 150 48 80 100 150 80 100
Lxe| 170 180 190 | 325 350 | 400 191 229 394 457 305 403
Lew| 240 | 260 | 300 | 350 | 400 | 800 241 305 457 800 || 305 457
A || 300 | 300 | 300 | 400 | 400 | 600 300 300 400 600 400 500
B | 150 | 160 170 | 180 180 | 283 150 170 180 283 170 180
Kg 42 8 | 99 39

Redukovani otvor RO

OPIS

Kuglasta slavina tip 1420 je konstruisana sa “plivajué¢om” kuglom. ®@vom konstrukcijom, kugla
(3) se nalaziizmedu dva zaptivaca (4), koji susmesteni u telu slavine (jedan na ulaznoj, a drugi na
izlaznoj strani).

Nacinzaptivanja je sledeci:

kada seslavinanalazi u zatvorenom polozaju, ulazni pritisak delu je na povrsinukugle i pritiska je
uz zaptiva¢ naizlaznoj strani tela. Tim se obezbeduje potrebna sila zaptivan ja, koja onemogudava
protok fluida kroz kuglastu slavinu.

NAPOMENE

Konstrukcijom je predvideno da kuglaste slavine normalno rade u temperaturnom intervalu (-20 +
+70)° C. Svako odstupan je od ovog intervala, potrebno je prilikom narudzbe posebnonaglasiti.

Kuglaste slavine tip 1420, na poseban zahtev izradujemo i za druge: dimenzije, klase pritisaka,
izvedbeili temperaturna podru¢ ja, uz primenu odgovarajucih materijala.

Ukoliko su slavine predvidene za podzemnu ugradnju, izradu jemo ih sa produzenim vretenom.
Visina vretena se u zavisnosti od narudzbe krece od (1,0 ~ 1,8) m, dok su ugradbene merc iste kao
kod zavarnih nadzemnih slavina.

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, mesto ugradnje, vrstu prikljucka, radni fluid,

maksimalniradni pritisak, temperaturno podrucje.
Proizvodac¢ zadrzava pravo izmene tehnickih podataka 1z prospekta, zbog usavrsavanja izrade

proizvoda.



KUGLASTA SLAVINA

TiP: 1430

DIMENZUJE: DNISO,....,DN250 PO
DN200,...., DN300 RO

KLASE PRITISAKA: PNI6,
ANSII50/300/400 RF

PRIMENA ZA :  PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, I DRUGE NEAGRESIVNE GA-
SOVE, NAFTU I NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI I ULJA.
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PO RO PO RO
MATERIJALI
Rb| NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 | Kuéiste C1..1330, GScK-24
2 | Poklopac CL.1330. GScK-24 Vratilo C.A4171
3 | Kugla | EL.53 "tvedo wromicana Nosa zaptivaca PE1000 ili PTFE
4 | Zaptivaé kugle PTFE + 25% stakla, PA12G Prirubnica C.0361
5[ O prstenovi Perbunan, viton | Priteznica C.1530
6 | Podmetac PE1000ili PTFE Reduktor NL-400, C.1212




DIMENZIJE

PN16 ANSI 150 ANSI300 ANSI1400
DN 200 250 8" 10™ 6" o 10" 6” 8" 10"
oD 200 252 200 252 150 200 252 150 200 252
Lak| 400 533 457 533 403 502 S68 495 597 673
Len| 800 900 800 900 700 800 900 700 800 900
C 295 365 295 365 250 295 365 250 295 365
Ci 460 600 460 600 390 460 600 390 460 600
kg 300 227 345 410

Puni otvor PO

Mere

OMI 2507200 | 300/250 107/8” 127/10™ 8"/6™ 107/8™ | 127/10™ 87/6™ 10°/8™ [ 12™/10™

oD 200 252 200 252 150 200 252 150 200 252

Lre| 533 610 533 610 502 568 648 597 673 762

L-awf[ 900 1050 900 1050 800 900 1050 800 900 1050
C 295 365 295 365 250 295 365 250 295 365
C1 460 600 460 600 390 460 600 390 460 600
kg 360 190 147

Redukovani otvor RO

OPIS

Do dimenzije DN200 ANSI150, kuglaste slavine su konstruisane sa “plivaju¢om’ kuglom. Ovom
kontrukcijom, kugla (3) se nalazi izmedu dva zaptivaca (4). koji susmesteni u telu slavine (jedan
naulaznoj, adruginaizlaznoj strani).

Nacin zaptivanja je sledeci: kada se slavina nalazi u zatvorenom polozaju, ulazni pritisak deluje
na povrsinu kugle i pritiska je uz zaptiva¢ na izlaznoj strani tela. Tim sc obezbeduje potrebna sila
zaptivanja, koja onemogudava protok fluida kroz kuglastu slavinu.

Od dimenzija DN200 ANSI300 . kuglaste slavine ovog tipa su konstruisane sa uleziStenom
kuglom. Ovom konstrukcijom, kugla (3) se nalazi u tiksiranom poloZaju (moguca je samo
rotacija oko svoje osc), jer je ukljestena sa gornje strane vratilom (7), a sa donje strane osloncem
kugle. Pod dejstvom pritiska radnog fluida na kuglu, svu silu pritiska primaju klizni lezajevi (koji
senalazce na vratilu1donjem osloncu kugle).

Silu zaptivanja obezbeduju ulazni pritisak 1 opruge, koji odgovarajucom silom pritiskaju
zaptivace kugle (4) uz kuglui timonemogucavaju prolazak fluida - kada je slavina zatvorena.

Zavarne kuglaste slavine ovog tipa, izradujemo kao nadzemne i podzemne. Ugradbene mere
(date u tabeli) su im zajednicke. Sa obe strane tela slavine zavareni su nastavci, koji ¢e se pri
ugradnji zavarivati za cevovod. Zavarne podzemne slavine su uradene sa produzenim vretenom
(kaonacrtezu). Visina vretena (u zavisnosti od narudzbe) iznosi (1,2 ~1,8) m.




Zavarna kuglasta slavina sa produzenim vretenom:
SI. 1 Pogon sa puznim reduktorom

Sl 2 Pogon sa pneumatskim aktuatorom
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Pogon kuglastih slavina tip 1430 moze biti: sa puznim reduktorom (sl. 1) ili sa pneumatskim
aktuatorom (sl. 2).

Kod prvog slucaja, manipulacija se izvodi okretanjem ruc¢nog tocka reduktora do grani¢nog
polozaja. Ukoliko se tocak okrece u smeru kazaljke na satu vrsi se zatvaranje slavine 1 obrnuto.
Granicne polozaje pokazuje strelica na telu reduktora.

Kod drugog slucaja, kada kao pogon koristimo pneumatski aktuator, fluid za njegovo pokretan je
je gas iz instalacije. Pritisak gasa koji se uzima iz instalacije se pomocu posebnog regulatora
obara na vrcdnost koja je potrebna za pokretanje aktuatora i iznosi 5 + 6 bar. Gas pod tim
pritiskom se dovodi do razvodnika, odakle se pomocu poluge ru¢nim putem on usmerava na
jednu ili drugu stranu cilindra. U cilindru se nalazi klip. koji pokrenut od strane pritiska gasa i
putem poluznog mehanizma otvara 1 zatvara kuglu slavine. Razvodnik, aktuator i instalacija se
povezuju impulsnim cevima i1 navojnim prikljuc¢cima. U slu¢aju moguceg nestanka gasa. na
aktuatoru je predvidena mogucnost ru¢ne poluge.

Kuglaste slavine sa ovom vrstom pogona (se po zahtevu) ugraduju kao protivpozarne na GMRS
ili drugim bitnim objektima.

NAPOMENE

Konstrukcijom je predvideno da kuglaste slavine normalno rade u temperaturnom intervalu (-20 -+
+70)° C. Svako odstupan je od ovog intervala. potrebno je prilikom narudzbe posebno naglasiti.

Ugradbenc merc kuglastih slavina  DN250 1 DN300 PN16 (za puni i redukovani otvor, zbog
duzina konstrukcijski su reSene kao za iste slavine, klase pritiska ANSI150.

Kuglaste slavine tip 1430. na poscban zahtev izradujemo i1 za druge: dimenzije, klase pritisaka,
izvedbe ili temperaturna podru¢ ja, uz primenu odgovarajucih materijala..

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, vrstu prikljuc¢ka, pogon. radni fluid,
maksimalni radni pritisak. temperaturno podrucje.

Proizvodac zadrzava pravo izmene tchnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade
proizvoda.



KUGLASTA SLAVINA

1440

TIP:

DIMENZLIE: DN6S, ... .. DN300 PO
DXNSO, ..., DN400 RO
KLASE PRITISAKA: PN16, ANSI150/300,
ANSI400/600 RF/RJ

PRIMENA ZA :  PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN,AZOT, VAZDUH, | DRUGE NEAGRESIVNE GA-
SOVE., NAFTU | NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA.

Varijanta A

o | i
(9] &5 LN Et g {
- . ; RJ
(8] | 4RJ i i
© - [[; . T i i
0 " =) < —! = = 8 =
| =1
58 : 1 1 L !
. | - e T !
g L | . 55 g BF N\ RF l“—rmj :
f VAR & 17 -BW PR
L i |
13 :
(2§ e ] i |
o PO RO PO RO
MATERIJALI
Rbf NAZIV POZICLIE MATERLIAL
1 | Kudiste C1..1330, GScK-24 8 | Podmetac PE1000 ili PTFE
| 2 | Poklopac CL.1330, GScK-24 9 | Lezaj Al
3| Kugla o e 10| O™ prstenovi | Perbunan, viton
4 | Oslonac Kugle C.1530 11| Nosac zaptivaca PE1000ili PTFE
| 5| Zaptiva¢ kugle PTFE + 25% stakla, PA12G | |12] Priteznica C.1330
6 | Opruga c213 13| Granicnik 8.8
7| Vratilo C.4171 14| Rutica C.1330, C.1212




DIMENZIJE

ANSI600

n\nﬂl\\\ 2]/2-- 3-- 4--

on| 65 80 100
Lwr| 330 356 432 |
L 333 | 359 435
Lew| 330 | 356 432
Al 00 400 500

cl 1 214 258
Ke| 32 100

Puni otvor PO

k *-{)\ 3212 4--/3-- 6"/4™

mere™

on| 65 80 100

Lur| 356 432 559

Leaf 359 435 562

[.-Bw 356 432 559
Al 200 | s00 500
c| 1 24 | 288
Kg

Redukovani otvor RO

OPIS
Kuglastaslavinatip 1440 se proizvodi udve varijante A1 B.
Varijanta A je predvidena zaman je nazivne precnike (do 4™ PO) i saruénim pogonom.
Varijanta B je predvidena za veée nazivne precnike (od 6™ do 12 PO). apogon je sa reduktorom.
Kod obe varijante, slavine su trodelne 1 konstruisane su sa uleziStenom kuglom, s tim $to ima
izvesnih izmenau konstrukciji ko je su prilagodene njihovoj veli¢ini.
Ovom kontrukcijom. kugla (3) se nalazi u fiksiranom polozaju (moguca je samo rotacija oko
svoje ose), jer je ukljeStena sa donje strane osloncem kugle (4), a sa gornje vratilom (7) (za
varijantu A) tj. sa gornjom prirubnicom (12) (za varijantu B). Pod dejstvom pritiska radnog fluida
na kuglu, svu silu pritiska primaju klizni lezajevi (9) (koji se nalaze na donjem osloncu kugle,
vratilu ili prirubnici).
Prcdnost konstrukcije u varijanti B je u tome, §$to sa gornje strane silu prima prirubnica i klizni
lezaj na njoj. dok je vratilo rastereceno i sluzi samo za zakretan je kugle. Siluzaptivan ja pritiskaju

zaptivace kugle (5) uz kuglu i tim onemogucava ju prolazak tluida - kada je slavina zatvorena.

Zavarnc kuglaste slavine ovog tipa (varijante B) izradujemo kao nadzemne i podzemne.
Ugradbene mere (date u tabeli) su im zajednicke. Sa obe strane tela slavine zavareni su nastavcl,
koji ¢e se pri ugradnjizavarivati za cevovod.

Zavarene podzemne slavine su uradene sa produzenim vretenom (kao na crtezu) na istom
principu kao 1dvodelne kuglaste slavine tip 1430. Visina vretena (u zavisnosti od narudzbe) 1znosi
(1.2 1.8)m.
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MATERIJALI
k[  NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 | Kuéiste CL.1330, GSck-24 8 | Podmetac PEIL000 ili PTFE
2 | Poklopac CL.1330, GSck-24 9 | Lezaj Al
3| Kugla Gy "rd hromirany 10| "O" prstenovi Perbunan, viton
4 | Oslonac Kugle C.1530 11{ Nosa¢ zaptivaca PE1000ili PTFE
S| Zaptiva¢ kugle PTFE + 25% stakla, PA12G | (12| Prirubnica C.0361
6 | Opruga C.2130 13| Priteznica C.1530
7| Vratilo CA171 14| Reduktor NL-400. C.1212




DIMENZIJE

PN16 ANSITS0 ANSI300 ANSI400 ANSI600

'
m;;_[Ql 200 [ 250 [ 300 || 8~ [ 10" [12o ][ 6~ | 8 [10" [ 127 ][ 6 | 8 [10" [ 127 | 6 | 8 [10" | 12e
ODJ 200 | 252 | 305 (] 200 | 252 [ 305 (| 150 | 200 | 252 | 305 || 150 [ 200 [ 252 | 305 || 150 | 200 | 252 | 305
Lowed 400 | S33 [ 610 || 457 | S33 ] 610 || 403 | 502 | 568 | 648 ([ 495 | 597 | 673 | 762 || 559 | 660 | 788 | 838
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NAPOMENE

Konstrukcijom je predvideno da kuglaste slavine rade u temperaturnom intervalu (-20 + +70)°C.
Svako odstupanje od ovog intervala, potrebno je prilikom narudzbe posebno naglasiti.

Ugradbene mere kuglastih slavina DN250 1 DN300 PN16 (za puni i redukovani otvor), zbog
duzina, konstrukeijski suresene kao za iste slavine, klase pritiska ANSI150.

Pogon kuglastih slavina varijante B, mozZe se umesto reduktora izvesti sa pneumatskim
aktuatorom (kao kodtipa 1430).

Kuglaste slavine tip 1440, na poseban zahtev izradujemo 1 za druge: dimenzije. klase pritisaka,
izvedbe ili temperatuma podruc ja, uz primenu odgovarajucih materijala.

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, mesto ugradnje. vrstu prikljucka, nacin
zaptivanja (RF ili RJ), pogon, radni fluid, maksimalni radni pritisak. temperaturno podrucje.

Proizvodac zadrzava pravo izmene tenickih podataka 1z prospekta, zbog usavrSavanja izrade
proizvoda.
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KUGLASTA SLAVINA
TIP: 1450

DIMENZUJE: /4>, .....,3/4” PO

38 ... .., 1” RO

NAVOJINI PRIKLJUCCI: R. NPT
KLASFE PRITISAKA: ANSIHS00 (PN250)

PRIMENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA-

SOVE, NAFTU I NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA.

©0000000086

T

L

PO RO
MATERIJALI
Rb| NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 [ Kuéiste CL.1330. CL..4574 6 | Podmeta¢ PEIO00 ili PTFE
2 | Poklopac CL.1330, CL..4574 7|70 prstenovi Perbunan, viton
3 Kugla %14;71410 tyrdo hromirana 8 NOS'dé /.apti\‘aéa ('uZn
4 | Zaptivac kugle PA12G. PEEK 9 | Grani¢nik 8.8
5 | Vratilo C.4171 10| Ru¢ica C.1530




KUGLASTA SLLAVINA

TIP: 1460

DIMENZIJE: DN6S,...... DNIS0 PO
DN8O, ..... , DN20¢ RO
KLASE PRITISAKA: ANSI400/600/900/1500
RF/RJ

PRIMENA ZA :

PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, | DRUGE NEAGRESIVNE GA-

SOVE, NAFTU | NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI I ULJA.

10
PO RO PO RO
MATERIJALI
kbl  NAZIV POZICIJE MATERIJAL
1 | Kuéiste CL.1330, GScK-24
2 Kugla glﬂcll\‘};{l tvrdo hromirana 8 | Vratilo (".4l7|
3 | Oslonac kugle C.1530 9 | Nosac zaptivaca PE1000ili PTFE
4| Opruga C.2130 10| Poklopac CL.1330. GScK-24
5| Zaptivac kugle PA12G 11| Lezaj Al
6 | Podmetaé PE1000 ili PTFE 12| Rucica C.1330.C.1212
7| O™ prstenovi Perbunan, viton 13| Reduktor NL-400. C.1212
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DIFERENCIJALNI
MANOMETAR

TIP: 1510

OPSEG DIF. PRITISKA : 0-600 mbar; 0-16 bar: 0-2.5 bar
RADNI PRITISAK : 16 (75) bar

KLASA : Indikator (po zahtevu 4%)

RADNA TEMPERATURA : maks. 100°C

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH | DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE

OPIS 1 NAMENA

Diferencijalni manometar Tip 1510 je namenjen
za merenje pada pritiska na filterima, procesnim
aparatima, ventilima i dr. Moze se koristiti i kao
indikator protoka u kombinaciji sa blendama i
sondama.

Jednostavan je po konstrukeiji, pouzdan u radu i
lako se odrzava.

Po zahtevu manometar moze biti opremljen sa
grani¢nim clektri¢nim kontaktima za signalizaci-
ju maks. u min. diferencijalnog pritiska.

OPIS RADA

Manometar diferencijalnog pritiska ima dva
osnovna sklopa: prizmati¢no aluminijumsko telo i
pokazni instrument. Duz prizmati¢nog tela prolazi
cilindri¢na rupa u koju je smesten lako pokretljivi
klip na ¢ije baze deluju pritisci iz prikljucaka +, —,

koji se nalaze na zadnjoj strani tela. Klip se oslanja na mernu oprugu tako da mu je pomeranje pro-
porcionalno diferencijalnom pritisku. Na klipu je pri¢vrscen magnet, koji je u sprezi sa magnetom
na osovini kazaljke instrumenta. Takvim nac¢inom uzduzno kretanje klipa je pretvoreno u ugaono

{1

1

kretanje kazaljke. Kretni sistem instrumenta nije u kontaktu sa fluidom.

Instrument ima pored indikatorske kazaljke, jo$ jednu kazaljku, koja se zaustavlja na maksimalno

postignutom pritisku.

""""""

____________________

Slika |




MATERIJALI

I | Prizmati¢no telo Aluminijum

2 | Klip Nerdajuci ¢chk

3 | Magncti Ferit

4 | Opruga Nerdajuci ¢elik

S | Prikljucci Mesing

6 | Zaptivaci Guma, tetlon
ZAUSTAVNA
KAZALIKA
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= Slika 2

s

UGRADNJA I POVEZIVANJE

Prikljucenje diferencijalnog manometra na instalaciju se vrdi sa dve cevne grane od 1/4", posred-
stvom odgovarajucih slavina. Za radne pritiske do 16 bar, na telu manometra ugraduje se jo3 jedna
slavina (koja omogucuje bezudarno ukljuc¢enje manometra u merenje). Zalvaljujuéi toj slavini nije
potrebna ugradnja trece slavine za kratku vezu izmedu prikljucka + 1 —.

lzuzetak je samo u slu¢aju ukoliko je diferencijalni manometar konstruisan za radni pritisak do 75
bar (slika 1).

Kada postoji zahtev da se manometar ugraduje na tablu, isti ¢e biti isporuc¢en sa odgovaraju¢om
prirubnicom na kutiji instrumenta (otvor u tabli @80).

Kada se merenje vrsi u duzim vremenskim intervalima, preporucuje se isklju¢enje manometra, kako
bi se sprecilo prljanje filtra u instrumentu. S vremena na vreme, poZeljno je izvrsiti ¢iscenje filtra,
klipa i cilindra nckim neagresivnim rastvarac¢em.

Proizvoda¢ zadrzava pravo izmene tehni¢kih podataka iz prospekta, zbog usavrSavanja izrade
proizvoda.
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ATMOSFERSKI GASNI
GORIONIK

TIP: AGG 25+40

MAKS. ULAZNI PRITISAK. : 50 mbar
NAZIVNA SNAGA : (25-40) kW
NAVOJNI PRIKLJUCAK : R3/4”
NAPAJANJE : 220V, S0Hz

PRIMENA ZA :PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN

OPIS 1 NAMENA

Atmosferski gasni gorionik Tip AGG 25+40 je namenjen za ugradnju na toplovodne kotlove, kapaciteta
do 40 kW. Standardnaizvedba je AGG 38, ali se proizvodi i u varijantama AGG 25, AGG30 1 AGG40.
Moze se ugradivati i nakotlove ¢iji je toplotni kapacitet manji od navedenog na plocici gorionika, ali je to
potrebno naglasiti prilikom narudzbe.

Gorionik se na vrlo jednostavan na¢in montira u otvor na vratimakotla, (sa dva zavrtnja se pri¢vrscuje na
zid vrata).

Namenjen je za prirodni gas, ali i propan-butan (promenom veli¢ine mlaznice).
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KARAKTERISTIKE

- Priradusunecujni.

- Osigurani susigurnosno-regulacionim ventilom (automatikom), ko ji zadovol java na jstrozi je zakonske
propise.

- Gorionik ima elcktri¢no paljen je i kontrolu plamena napilotu (putem aktivnog termoelementa), ko ji
radii usluc¢ajunestankaelektri¢ne energije.

- Sigurnosno-regulacioni ventil (ko ji reguliSe koli¢inu gasa) i elektri¢nainstalacija, garantujuispravani

pouzdanrad gorionika.
- Odrzavanje je jednostavno.









