






















































































































































































































MATERIJALI Poz. Ј Telo filtera 

Poz. 2 Glava i kapa filtera 
(prirubnicc) * 

Poz. 3, 6 Prirubnice 

Poz. 4 Zaptiva6 

Poz. 5 Filterski ulozak 

Poz. 7 Mehanizam za otv. 

* samo za tip 1 005 

FILTER tip 1 005 

DIMENZIJE 

FILTER tip 1 005 
ON 

Ulo�ak: 
ON2 

А А, в с 
Tip kom mm mm mm mm 

25 G0.5 1 290 160 1 80 

40 G0.5 1 32(25) 300 360 160 200 

50 G l  40(32) 380 450 1 80 270 

65 G l .5 50(40) 400 490 190 330 

80 G l .5 65(50) 400 490 200 350 

100 G2 

FILTER tip 1 0 1 0  
Ulo�ak: А А. в с 

ON 
Tip kom 

ON2 
mm mm mm mm 

50 Gl 1 40 380 450 180 290 

65 Gl.5 50(40) 400 500 190 350 

80 G l .5 65(50) 400 500 200 360 

100 G2 80(65) 500 600 270 450 

1 5 0  02.5 100 700 800 350 470 

200 G3 1 50 900 1 000 4 1 0  7 1 0  

с . 1 2 1 2  
API5L Х-42 ili Grade В 

c.l330 

c. l330 
А 1 82 Gr 11  ili Grade В 

za Pm :5 20 bar 
za Pm > 20 bar 

za Pm :520 bar 
za Pm > 20 bar 

Sinteticka guma NBR-80 
Perforirani lim sa anniranim sintetickim filcom 

С.1 330 

u 

I 

А 

А 1  

FILTER tip 1 0 1 0  

с, н 00 0Е 0F G R 

mm mm mm mm mm mm 

70 340 1 1 4.3 35 80 120 1/2 

70 360 1 1 4.3 35 80 120 1/2 

90 450 1 39.7 50 95 165 1/2 

160 520 168.3 69 120 2 1 0  3/4 

160 550 168.3 69 120 2 1 0  3/4 

2 1 9 . 1  

с,  н 00 0Е 0F G R 

mm mm mm mm mm mm 

90 470 1 39.7 50 95 1 65 1/2 

150 540 168.3 69 120 2 1 0  1/2 
150 560 168.3 69 120 2 1 0  3/4 

160 720 2 1 9 . 1  86 165 270 3/4 

1 8 0  820 273 1 1 0  200 283 3/4 

240 1 1 20 355.6 1 3 8  252 320 3/4 

Masa 

kg 

20 

25 

35 

45 

50 

Masa 

kg 

35 

50 

60 

90 

220 

300 



ПР FILTERA 1005 i 1 0 1 0  

PROTOK GASA KOD 0°С i 1 .0 1 325 bar (m3n/h) 

pm (bar) - manometarski pritisak па ulazu 
Llp (mbar) - pad pritiska u filteru 

DN25 DN80 
pm Ь.р [mbar[ pm Ь.р lmbarl 

(bar) 1 0  2 5  50 75 100 150 250 (bar) 1 0  25 50 75 100 150 250 

0.5 30 45 65 0.5 300 470 660 

1 40 65 85 85 1 400 620 880 880 

2 50 75 105 130 130 2 480 760 1080 1320 1320 

5 80 130 185 230 260 260 5 830 1320 1870 2290 2640 2640 

1 0  120 195 275 340 390 480 480 10 1250 1 980 2800 3430 3960 4850 4850 

1 6  150 235 330 400 465 570 740 1 6  1 500 2370 3350 4 1 00 4740 5800 7500 

DN40 DN I OO 
pm .'.р [mbar[ р ш t.p [mbarj 

(bar) 10 25 50 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250 

0.5 80 1 2 5  180 0.5 620 980 1380 1 690 

1 1 1 0  170 235 235 1 7 1 0  1 1 20 1 590 1 950 2250 

2 130 2 1 0  290 355 335 2 870 1380 1950 2390 2760 3380 

5 230 360 500 6 1 0  7 1 0  7 1 0  5 1230 1950 2760 3380 3900 4780 6 1 70 

10 335 530 750 920 1060 1 300 1300 1 0  1 670 2640 3740 4580 5280 6470 8350 

1 6  400 640 900 1 1 00 1270 1560 2000 1 6  2080 3280 4640 5690 6570 8040 10400 

DN50 DN 1 50 
pm �р [ mbarj Pm �Р lrnbar] 

(bar) 1 0  25 50 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250 

0.5 125 200 285 0.5 1 300 2050 2900 3550 

1 170 270 380 380 1 1 500 2370 3350 4100 4730 

2 2 1 0  330 465 570 570 2 1830 2900 4100 5020 5800 7 1 00 

5 360 570 800 990 1 1 40 1 1 40 5 2590 4 1 00 5800 7 1 00 8200 1 0050 12950 

1 0  540 850 1200 1480 1 700 2090 2090 10 3510 5550 7850 9610 1 1 000 1 3600 17550 

16 640 1020 1440 1770 2040 2500 3220 1 6  4360 6900 9760 1 1 950 13800 1 6900 2 1 800 

DN65 DN200 
pm t.p [mbar[ pm Ь.р [mbarj 

(bar) 1 0  25 50 75 100 150 250 (bar) 10 25 50 75 100 150 250 

0.5 2 1 0  340 480 0.5 2060 3260 4610 5650 

1 230 370 520 640 1 2380 3770 5320 6520 7530 

2 300 480 680 830 960 2 2920 4610 6520 7990 9220 1 1 300 

5 490 780 1 1 00 1350 1 560 1920 5 4120 6520 9220 1 1 300 1 3040 1 5970 20600 

1 0  700 1 1 00 1570 1 920 2220 2720 3 5 1 0  10 5580 8830 1 2490 1 5290 1 7660 2 1 630 27900 

1 6  780 1220 1 720 2 1 1 0  2430 2970 3840 1 6  6940 10980 15520 19000 21950 26900 34700 



П Р  FJLTERA 1 020 

PROTOK GASA KOD 0°С i 1 .0 1325 bar (m3nlh) 

pm (bar) - manometarski pritisak па ulazu 
Ар (mbar) - pad pritiska u filteru 

DN50 DN I 50 
pm др [mbarj 

Pn1 .!.р Jmbarl 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 280 280 0.5 2560 2560 

1 380 380 1 3400 3400 

2 570 570 570 2 3620 5 1 20 5 1 2 0  

5 660 1020 1 1 40 1 1 40 5 5910 8370 10250 10250 

1 0  1 040 1480 1 8 1 0  2090 2090 1 0  7670 9850 1 1 000 1 5340 18790 18790 

1 6  1320 1 860 2280 2630 3220 3220 1 6  9200 13000 15500 1 8400 2 1 300 27000 

25 1560 2 2 1 0  2700 3 1 20 3820 4930 4930 25 9900 14500 17500 2 1 500 24300 3 1 400 44400 

40 3100 3600 4500 6100 7800 40 27000 38300 49500 70000 

50 4850 6800 9700 50 47700 61600 87000 

75 8 1 00 14400 75 92000 1 30000 

DN65 DN200 
pm др [mbarJ 

Pm др [mbar] 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 340 480 0.5 4430 4430 

1 450 640 640 1 4750 5910 5910 

2 550 780 960 960 2 5800 7240 8870 8870 

5 780 1 1 1 0 1350 1560 1920 5 8860 12500 15350 19000 19000 

1 0  1 1 1 0 1570 1920 2220 2720 3 5 1 0  1 0  13270 1 7900 22500 26540 32500 32500 

1 6  1720 2430 2980 3430 3500 5430 1 6  1 5900 23000 29000 32600 38900 46000 

25 1860 2630 3220 3 7 1 0  4550 5870 8300 25 20000 29000 37000 43500 49000 60000 77000 

40 5900 6200 9300 13100 40 54200 66400 84500 1 2 1 000 

50 7200 1 1 500 1 6300 50 82500 1 05000 1 50000 

75 1 7200 24300 75 1 59000 225000 

DN80 DN250 
pm др JmbarJ !1111 др [mbarl 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 660 660 0.5 4 7 1 0  6660 

1 880 880 880 1 6290 8890 

2 930 1320 1320 1320 2 9430 13330 13330 

5 1520 2 1 6 0  2640 2640 2640 5 1 5400 2 1 770 26670 3 1 000 

1 0  2420 3420 4200 4850 4850 4850 1 0  24450 34570 42340 44000 48900 

1 6  3050 4320 5300 6 1 00 7500 7500 1 6  30800 43600 53400 56000 70000 75600 

25 3620 5 1 2 0  6270 7240 8870 1 1 450 1 1 450 25 36500 5 1 700 63300 72000 90000 1 1 0000 

40 8100 10400 12800 1 8000 40 90000 1 1 2000 140000 182000 

50 1 1 000 15900 22500 50 1 25000 1 70000 226000 

75 20200 33500 75 245000 338000 

DN IOO DNЗOO 

Pm др [mbar] pm др Jmbarj 

(bar) 25 50 75 100 150 250 500 (bar) 25 50 75 100 150 250 500 

0.5 8 1 0  1 1 40 0.5 9570 9570 

1 880 1240 1240 1 12760 12760 

2 1 1 40 1 6 1 0  1970 2280 2 13530 1 9 1 4 0  1 9 1 40 

5 1860 2630 3220 3720 4560 5 22100 3 1 250 38300 38300 

1 0  2650 3740 4580 5300 6480 8360 1 0  35100 49600 60800 70200 70200 

1 6  3630 5000 6000 7000 8400 1 1 000 1 6  44300 62600 76700 88600 108500 108500 

25 4400 6200 7700 9000 10800 14000 1 9800 25 52500 74200 90800 105000 128000 166000 1 66000 

40 1 1 500 1 7 1 00 22000 3 1 000 40 1 1 7000 143000 1 85000 261000 

50 2 1 200 27400 38800 50 1 78000 230000 325000 

75 41000 58000 75 343000 485000 



Za filtere tip Ј 020 diшeпzije DN 200 i vece zatvaraпje 

filtera је izvedeпo poklopceш sa шеhапizшош (poz. 7). 

DIМENZIJE 

FILTER tip 1 020 

DN 
Ulo�ak: А 8 с с, 

Tip kom mm mm mm mm 

50 0 1  2 400 260 430 90 

65 0 1 . 5 2 450 300 580 140 

80 0 1 . 5 2 450 320 580 150 

100 02 2 550 400 700 160 

150 02.5 2 700 450 750 180 

200 03 2 900 540 1030 240 

250 03.5 2 
250 04 2 

300 05 2 

ТАВЕLЕ РRОТОКА 

н 
mm 

690 

880 

900 

1 1 00 

1200 

1570 

""' 
оо 

FILTER tip 1 020 

0D 0Е 0F G Masa 
D Ј � mm mm mm mm 

139.7 35 80 120 20(25) 45 

168.3 69 120 2 1 0  20(25) 60 

168.3 69 120 2 1 0  20(25) 80 

2 1 9 . 1  86 165 270 25 1 1 5  

273 1 1 0 200 283 25 300 

355.6 138 252 320 25 430 

U tabelaшa su date шaksiшalпe propusпe шо6i filtera Qmax u (ш3/h) pri proto�пiш usloviшa, tj . pri stvamoш pritisku i 

teшperaturi gasa, pri шaksimalпoш dozvoljeпoш difereпcijalпoш pritisku �pmax kod suvog gasa. Prera�uпavaпje proto-

'- ka па поrшпе uslove (273, 1 5  К i 1 ,0 1 325 bar) se vr�i ро forшuli: 

273, 1 5  
Qn = Qmax · ---'-­

Ts 
Ps 

1 ,0 1 325 z 

Qn (ш3n/h) - protok gasa па поrшпiш uslovima, 

Qmax (шз/h) - protok gasa па stvamiш usloviшa, 

z (-) - faktor koшpresiЬilпosti gasa (do 20 bar priЬiizпo = 1 ), 

Ts (К) - stvama teшperatura gasa, 

Ps (bar) - stvami apsolutпi pritisak gasa. 

Ne preporu�uje se da brziпa strujaпja gasa па priklju�пim prirubпicama filtera prede vredпost od 25 m/s. 



Tip 1005 Tip 1 0 1 0  Tip 1 020 

DN Ulo�ak : Qmax DN Ulo�ak : Qтах D Ulo�ak : Qrnax 
- kош шз/h - kош ш3/h - kош m31h 

25 G0.5 1 46 50 G l  1 200 50 G l  2 200 
40 G0.5 1 125 65 G l .5 1 335 65 G l .5 2 335 
50 G l  1 200 80 G l .5 1 460 80 G l .5 2 460 
65 G l . 5  1 335 100 G2 1 800 100 G2 2 800 
80 G l . 5  1 460 150 G2.5 1 1 800 150 G2.5 2 1 800 

100 G2 1 800 200 G3 1 2400 200 G3 2 3000 

250 G3.5 2 4670 

250 G4 2 4670 

UGRADNJA 1 ODRZAVANJE 
300 G5 2 6700 

Filteri se isporucuju spremni za vertikalnu ugradnju, snabdeveni sa prikljuckom za slavinu za ispust, koji је postavljen 
na dnu suda. 

Ukoliko kupac zeli filter za horizontalnu ili ugaonu ugradnju, treba to posebno пapomenuti, kako bi se dreпazni priklju­
cak predvideo na odgovarajucem mestu. 

Preporucuje se ugradnja manometra diferencijalnog pritiska za: tip 1 005 i 1 О 1 О podrucja od О do 350 mbar, а za tip 1 020 
podrucja od О do 700 ili 1 000 mbar. 

Kada difereпcijalni pritisak dostigne vrednost od oko 250-300 mbar kod tipa 1005 i 1 О 1 О, odпosno vrednost od 400-500 
mbar kod tipa 1 020, to predstavlja iпdikaciju vece zaprljaпosti filterskog uloska koji treba ocistiti ili zameniti. 

Odrzavanje filtera se svodi na povremeno odmuljivanje preko ispusne slaviпe, kao i koпtrolu zaprljanosti ulo�ka putem 
manometra difereпcijalnog pritiska ili vizuelnim pregledom samog uloska. Prema potrebi ulozak filtera oCistiti i produ­
vati ili ga zameniti novim. 

NAPOМENE 

1 .  Filter tip 1 020 dimenzija preko DN 1 ОО se isporucuje sa пozicama, tako da је visiпa ose prikljucka za gas 800 111111. 
Ostale visine se isporucuju na poseban zahtev. 

2. Filteri tip 1 005 i 1 О 1 О se na роsеЬап zahtev mogu isporuciti sa redukovanim izlaznim prikljuckom DN2, manjih di­
menzija od ulaznog prikljucka i sa nesto vecom ugradbenom duzinom А Ј ,  

3 .  Filteri se, na poseban zal1tev, nюgu isporuciti i u verzij i sa ugradenim ulaznim kolenom (ро vertikali ili horizontali). 

4. Filteri di111eпzija DN 1 50 i veci se isporucuju sa mehanizmom za zakretanje i pridrzavaпje poklopca kod radova па 
otvaraпju filtera. 

5. Na poseban zahtev, fi lteri se isporucuju i sa drugim ugradbenim duzinama А. 

KORISCENJE ТАВЕLА - IZBOR FILTERA 

Bira se onaj filter koji се пајЬоlје zadovoljiti dati protok gasa prema minimalnom ulaznom pritisku i prihvatljivom gu­
bitku pritiska u filteri. 

Kada se protok паdе izmedu dva filtera, usvojiti veci: 

Primer 1 

Protok gasa 230 m3n/h 

Minimalni иlazni pritisak 2 bar 

Pad pritiska и filteru 50 mbar 

Za filter tip 1005 

DN 25 
DN 40 

Q=105 m3n/h 

Q=290 m3nlh 

Usvaja se filter tip 1 005 DN 40 

Primer 2 

Protok gasa 2500 m3n/h 

Minimalni иlazni pritisak 5 bar 

Pad pritiska и fi lteru 75 mbar 

Za filter tip 1 О 1 О 

D 80 
DN \ОО 

Q=2290 m3n/h 

Q=3380 m3n/h 

Usvaja se filter tip \ 0 \ 0  DN \ОО 

Primer 3 
Protok gasa 60000 m3n/h 

Minimalni и\azni pritisak 20 bar 

Pad pritiska и filteru \ОО mbar 

Za filter tip 1020 

DN 200 
DN 1 00 

Q=39000 m3nlh 

Q=65000 m3,/h 

Usvaja se filter tip 1020 DN 250 

Napomena: И slucaju Ьilo kakve poteskoce pri izboгuflltet·a obratiti se proizvodacu. 

ф �'1r1l�R�SJO .. SЋ.Sr�m ��w� ��� 

��������� PREDUZECE ZA PROJZVODNJU, JNZENJERJNG Ј PROJEKTO'!_ANJE, UNUTRA SNJU Ј SPOLJNU TRGOVJNU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.ffax: 021/458-590;455-985 g§()V PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, tel . :  022/333-21 О,  fax: 022/331-573 
W'W'W'.energo-sistern.co.yи, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu ,,..,...,, 



PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

'- Prjrodnj gas se prjljkom ekspanzjje hladj, �to kod veljkjl1 redLikcjja prjtjska 
mo:le dovestj do pojave leda u jnstalacjj ј ј орrетј koja је L1gradc11a u tu 
jnstalacjju. 

"-

Pojava leda је poseb11o opasna u regulacjonjт ј sjgur11osnjт uredajjтa, 
zbog tcga је gas neophodno zagrevatj pre redukcjje. 

Zagrevanje gasa u jzтenjjvatima toplote se standardno vr�j pomocu tople 
vodc u sjstemu 90/70°С. а zahtev korjsnjka nюtc sc jzvestj ј sa vrelom 
vodom \'ј�е temperature j l j  vodenom рагот. 

Zagrejatj gasa sc standardno pгojz\'ode u podrutju jnstaljsa11c snage od 8 
do 1 320 kW ј prct11jka 01110tata DN 1 ОО do D 500. а 11а zahtC\' kupca 
mogн bjtj vece snage ј \'ecjh pret11jka. 

Za jzbor zagrejata gasa potrcb11j su slcdccj podacj :  

Qn [ 111� / s ]  - protok gasa prj 11ОГ11111јт нslovjтa 
(0°С ј 1 ,О 1 325 Ьаг); 

Р" [ bar ] - prjtjsak gasa na нlаzн u zagrejat; 

pr [ bar ] - pгjtjsak gasa posle redнkcjjc; 

lu [ ос 1 - temperatura gasa 11а ula7u u Lagrcjat; 

lr l ос 1 - temperatura gasa poslc rcdukcjjc; 

Odredjvanje temperaturske razljke 

ti 

�)' 
0.4(pumax - PnnaJ 

со 
-

<З 
� (tr - Џ 

DOGREJAC GASA 

T I P :  1 040 

DIMENZIJ E :  DN 100 + DN 500 
KLASA PRIТISKA : PN 63/100, 

ANSI 300/400/600 

1_ 



/1 tg = t; - tu = 0,4 (pumax - pm1in) + (tr - tu) [ 0С ] 

t; [ ос ]  
Pumax ( bar Ј 
prmin ( bar ) 

0,4 [ 0СЉаr ] 

- temperatura gasa na jzlazu jz zagrejaca; 
- najveCi prjtjsak gasa na ulazu u zagrejac; 
- najmanji pritisak gasa posle redukcjje; 
- Joule-Thomsonov efekat; 

Toplotnj kapacitet (snaga) zagrejaca gasa 

N = Qn Рп Ср /1tg ( kW ) 

рп = 0,8 [ kg/m3n ] - specjficna masa (gustjna) prjrodnog gasa pri normnim uslovima (0°С i 1 ,О 1 325 bar); 
Ср [ kJ/kg К ]  - specjfiena toplota prjrodnog gasa kod srednje temperature ј srednjeg prjtjska. 

Gasnj deo zagrejaca se standardno jzvodj u klasj prjtjska ANSI 300 (50,6 bar), а na zahtev moze ј za druge klase prjtj­
ska (ANSI 400, ANSI 600, PN 63, PN 1 ОО i dr. ) .  
Deo zagrejaca gasa sa  vodene strane standardno se jzvodi u klasi pritiska PN 1 б ,  а na zahtev moze i za druge pritiske jli 
u jstoj klasj prjtjska kao gasni deo. 
Zagrejac gasa је sa strane grejnog flujda osjguran ventilom sigurnosti koji se postavlja na prikljucku DN 3. 
Preporucuje se da se zagrejac gasa osjgura od prodora gasa u sjstem grejnog fluida (voda ilj para) ugradnjom sigurnosnog 
prekidnog ventila tip 690 il j  690 К proizvod ENERGO - SISTEM, na ulazu i izlazu grejnog tluida. 

D Nl 

DNЗ �- + - '-----
l 

DNI 

h 

Dimenzije h, h2, hз i h4 navedene u tabelj su prjЬJizne. 

DN2 

\ 1 

�\t------+----"' ------! 1 

- +- - ---+- -
��_/ 

1 \ 
DN2 

-- -- -

-

Dimenzija h 1  se uobjcajeno radj 800 mm, а moze i ро zeljj kupca. 
Nosac zagrejaca gasa se za пazivnc precnike omotaca DN 1 ОО do DN 1 50 standardno пе izvodi, а moze ро zeli kupca. 

OZNACAVANJE 

ZG 1 040 200/ 1 8  3 1 00/200 

Т Те______ 
Precпik prikljucka DN 1 1 DN 2 

Tekuci broj 1 - 5 

Precnik omotaca 1 precnik cevi za gas 

Тј р 

Zagrejac gasa 



ZAGREJACI PRI RODNOG GASA 

DN D x l>  F 
DNI DN2 D З 

h, h, h, h, h N 
---ax-s m' mm 111111 111111 111m 111111 kW 

1 1-- 0.405 565 1 845 8 

2 0 1 1 4.Зх3.6 0.467 665 1 945 1 2 
1 00 1-- 20 25 1 5 800 З I О  1 70 

3 0 1 4х2 0,529 765 2045 1 6 1--
4 0.590 865 2 145 20 

1 0. 6 1 4 400 1 720 14  f---
2 0.7 1 7  490 1 8 1 0 20.5 f--- 0 1 З9.7х4.0 40 

1 25 з 0.797 25 1 5  800 320 560 200 1 880 27.5 1-- 0 1 4х2 (50) 
4 0.877 6ЗО 1950 З4 1--
5 0.957 700 2020 40.5 

1 I .Q24 З50 1 720 26.5 1--2 1 .235 4ЗО 1 800 З8,5 1-- 0 1 68.3х4.5 50 
1 50 з 1 .362 40 

(80) 
20 800 З60 490 2 1 0 1 860 50 1-- 0 1 4х2 

4 1.489 550 1 920 62 1--
5 1 .6З7 620 1 990 74 

1 f-- 1 .066 595 1965 26,5 

2 1 .2 1 З  695 2065 3 8.5 f-- 0 1 68.Зх4.5 50 
1 50 з 1 .375 40 

180) 
20 800 360 795 2 1 0  2 1 65 50 f-- 0 1 8х2 

4 1 .522 905 2275 62 1--
5 1 .669 1005 2375 74 

1 1-- 1 .899 4ЗО 1 860 59,5 

2 2.300 530 1960 85 f-- 02 1 9 . 1 х6,З 80 
200 3 2 .6З5 50 

( 1 00) 
20 800 4 1 0  630 220 2060 1 1 1 f-- 0 1 4х2 

4 2 ,902 730 2 1 60 I З6.5 f--
5 3 .203 830 2260 1 62 

1 1-- 1 .895 540 1 970 59.5 
? 2 . 1 67 650 2080 85 r---=- 02 1 9 . 1х6.З 80 

200 r-2- 2.492 50 20 800 4 1 0  760 220 2190 1 1 1  
0 1 8х2 ( 1 00) 

4 2 .76-+ 860 2290 1 36.5 f--
5 3.035 960 2З90 1 62 

1 f-- 3.346 455 1 985 108 
? 3 .882 555 2085 1 53 r---=- 0173.0х6.З 100 

480 250 3 4.4 1 9  80 
( 1 50) 

25 800 655 250 2 1 85 199 1-- 0 1 4х2 
4 4.902 745 2275 244 1--
5 5.385 8З5 2365 290 

1 3.530 6З5 2 1 65 1 08 -., 4.089 765 2295 1 53 -=-- 027З.Охб.З 100 250 з 4.691 80 
( 1 50) 

25 800 480 905 250 24З5 199 - 0 1 8х2 
4 5 , 1 20 1 005 2535 244 -
5 5.59З 1 1 1 5 2645 290 

1 7. 1 69 850 2480 1 75 -
2 8.0ЗI 950 2580 2ЗО - 0З23 .9х7. 1  150 

300 3 8.5 83 100 25 800 550 1 070 280 2700 285 - 0 1 8х2 (200) 
4 9.376 1 1 80 28 1 0  340 -
5 1 0. 1 З5 1 280 29 1 0  395 

1 5.269 840 2470 1 7 5  1--
2 5.905 960 2590 2ЗО 1-- 0323.9х7.1 150 

300 3 6.592 100 
(200) 

25 800 550 1080 280 2 7 1 0  285 f-- 0 2 1 .3х2.6 � 7.303 1 230 2860 З40 

5 7.863 1350 2980 З95 

1 '-- 7.541 640 2320 280 

2 8,474 750 2430 З55 - 0355,бх8,0 1 50 
3 50 3 

0 1 8х2 
9.322 100 

(200) 
25 800 580 850 300 2530 430 -

4 1 0 , 1 70 950 2630 505 -
5 1 1 .0 1 9  1050 27ЗО 580 

1 7.212 f-- 900 2580 280 

2 8,093 1040 2720 З55 f-- 0355.6х8,0 1 50 
350 3 8,974 100 

(200) 
25 800 580 1 1 80 300 2860 430 f-- 02 1 ,3х2.6 

4 9.665 1 290 2970 505 f--
5 1 0.420 1410 ЗО90 580 



DN D x l>  F D 1 D 2 D 3 
h. h� hl h· h 

"""(f")("O m· mm mm mm mm mm 
1 1 1 .000 730 2470 

--:;- 1 2 . 109 830 2570 

400 -т 0406.4х8,8 
12,985 1 25 

200 
40 800 620 9 1 0  320 2650 

- 0 1 8х2 (250) 
4 14,2 1 5  1020 2760 

-
5 14,991 1 090 2830 

1 � 9,874 890 2630 

1 1 0,945 1 0 1 0  2750 � 0406,4х8,8 200 
400 3 

021 ,3х2,6 
1 1 ,930 125 

(250) 
40 800 620 1 1 30 320 2870 7 1 2,958 1250 2990 f--5 13,985 1 370 3 1 1 0  

1 13,650 620 2460 � 2 1 5. 1 20 720 2560 � 0457,2x i i ,O 200 
450 3 16.591 150 

(250) 
40 800 680 820 360 2660 7 0 1 8х2 

18,061 920 2760 г-:- 19.531  10:!0 2860 ) 
1 1 6.433 1 140 2980 г-т 17.584 1240 3080 f-- 0457,2xi i ,O 200 450 3 1 8.735 1 50 -10 800 680 1 340 360 3 1 80 f-- 021 ,3х2,6 (250) 
4 19.886 1 440 3280 f--
5 2 1 .037 1 540 3380 

1 22.348 800 2 7 1 0  � 1 23,7 1 8  870 2780 

500 � 0508,0х 1 1  ,О 
24,696 150 

250 
40 800 720 920 390 2830 

0 1 8х2 (300) f--
4 25,870 980 2890 f--
5 27,044 1040 2950 

1 1 7,887 1300 3 2 1 0  � 
2 1 9,320 1420 3330 

500 г-з 0508,0х 1 1  ,О 
20,644 150 

250 
40 800 720 1540 390 3450 

021 ,3х2,6 (300) 7 2 1 ,857 1 660 3570 r-s 23.069 1780 3690 

IZBOR ZAGREJACA GASA 

l zbor zagrejata gasa vr�i se za izratunati toplotni kapacitet iz prilozene tabele. 

Primer 1 

Qn = 23000 111 'nlll 
Pu = 30 - 50 Ьаг (nadpгjtjska) 
рг - 6 bar (пadpritiska) 
lu = 5°С 
tг = I 0°C 
д lg = 0,4 ( 5 1  - 7) + ( 1 О - 5) = 22,6°С 

= ��ggo о,8 . 2,0828 . 22,6 = 240,6 kw 

Usvaja se zagrejat gasa tip 1 040 - 250/ 1 8 - 4 - 80/1 ОО 

Primer 2 

Qn = 1 6000 m3 nlh kod pu = 1 2  - 36 bar ( пadprit iska) 
pu = 1 2  - 36 bar (nadprjtjska), max 50 bar (пadpгjtiska) 

kod 5000 1113 nlh 
рг = 4 bar (пadpгjtiska) 
lu = 5°С 
\г = 1 0°С 
za Qn = 1 6000 m'nlh ј pu = 36 bar 
д t11 = 0,4 (37 - 5 ) + ( 1 0 - 5 ) =  1 7,8°С 

1 6000 
= ЗбОО 0.8 · 2,0828 - 1 7,8 = 1 3 1 ,8 kW 

za Qn = 5000 In3n/h ј pu = 50 bar 
д lg = 0,4 ( 5 1  - 5) + ( 1 О - 5 )  = 23,4°С 

N =  5000 
3600 0,8 · 2,0828 · 23,4 = 54,2 kW 

Za 11cpovoljnijj slucaj (pu = 36 bar i Qп = 1 6000 т\,/h) 
usvaja sc zagrejac gasa tip 1 040 - 200/ 1 8  - 4 - 50/80 

ф �'lr1l�tt�o.,5 ·�51f�m ��w� �·�� 
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960 

1080 

1200 
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840 
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1320 
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T I P: 1 1 1 0  

IZOLACIONA 
PRIRUBNICA 

DIME�ZIJE : D N  25 + D :-.1  300 

KLASA PRIТISKA : PN 1 6  

A:-.ISI 1 50/300 

PRJMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE; 
"-- NAFTU 1 D E R I VATE NAFTE, VODU 1 DRUGE NEAGRESIVNE T ECNOSТI 

-

'-

OPIS 1 NAМENA 

Izolacione prin1bnice sи namenjene da elektricno (galvanski) odvoje nadzemni i podzemni deo cevovoda koji 
је izraden od celicnih cevi и ciljи sprecavanja premoscenja atmosferskih praznjenja prcko metalnih zidova 
cevi i izazivanja pozara i l i  eksplozije gasa. 
Standardno isporucиjemo prirubnice prikljиcnih mera DN 25 do DN 300 za klasи pritisaka PN 1 6, ANSI 1 50 
i ANSI 300. Na poseban zahtev isporucиjemo izolacione prirиbnice za ostale standardne prikljиcke i klase 
pritisaka. 
Prirubnice sa grlom sи и skladи sa JUS М.В6. 1 63 (DIN 2633) .  Na poseban zahtev isроrисији se i prema stan­
dardи ANSI В 1 6.5 .  
Spoljne povrsine prirиbnica sи zasticene jednim slojem osnovne i dva sloja zavrsne Ьоје za metal. Ostali 
metalni delovi sи povrsinski zasticeni cinkovanjem. 
Izolacione prirubnice se ugradиjи nadzemno и horizontalnom ili vertikalnom polozajи. 
Izolacione prirubnice se ugradиjи и cevovode kroz koje proticи gasovi i tecnosti do temperatнre 60°С. · 

NACIN UGRADNJE 

Ugradиje se komplet izolaciona prirиbnica i to tako da se krajevi prirubnice (sa tri do cetiri zareza, dиzine do 
1 cm) mestimicno privare na cevi. Nakon toga izolaciona prirubnica se potpllno rastavi i odstrane se izola­
cioni elementi i zaptivaci, da Ьi se na ovaj nacin zastitili od visokih temperatura pri zavrsnom zavarivanjи. 
Posle potpиnog zavarivanja odstranjeni elementi se dovode и prvoЬitan polozaj. Vijci se pritezu dok se ne 
postigne potpиna nepropиsnost zaptivnih spojeva. 



МATERIJALI 

Poz. Naziv pozicije Materija1 

1 Prirubnica sa gr1om С.ОЗ61 
iS Q � 2 lzo1acioni prsten Pertinaks 0 0 - - -

з Izolaciona cev Jнvidur 

4 Izolaciona pod1o�ka Pertinaks 

5 Zaptivat K1 ingerit 

6 Pod1o�ka С.О545 

7 Navrtka С.О545 

8 Yijak с.О545 

DIMENZIJE 

Nazivni pritisak PN 1 6  ANSI 1 50 ANSJ ЗОО 

Nazivna mera L 00 001 L 00 001 L 00 
DN mm mm tnl11 mm mm mm mm mm 

1 "  25 95 1 1 5 1 25 I ЗО 1 08 1 1 8  1 4З 1 24 
1 1 /4" З2 1 00 1 40 1 50 1 ЗЗ 1 1 7 1 27 1 49 I ЗЗ 
1 1 /2" 40 1 06 1 50 1 60 1 4З 1 2 7  1 З 7  1 55 1 5 5  

2" 50 1 1 0 1 65 1 75 1 46 1 52 1 62 1 59 1 65 
2 1 /2" 65 1 1 0 1 85 1 95 1 59 1 78 1 88 1 7 1  1 90 

З"  80 1 20 200 2 1 0  1 59 1 90 200 1 78 2 1 0  
4" 1 00 1 25 220 2ЗО 1 7 1 228 2З8 1 90 254 
5" 1 25 1 ЗО 250 260 1 97 254 264 2 1 6  280 
6" 1 50 1 ЗО 285 295 1 97 279 289 2 1 6  З 1 8  
8" 200 145 З40 З50 22З З4З З5З 241 З8 1  
1 0" 250 1 60 405 4 1 5  22З 406 4 1 6  254 445 
1 2" з оо 1 75 460 470 247 482 492 279 520 

ISPITIVANJE 

Ispitivanje e1ektro izo1acije se izvodi pomocu dva tcsta ( D  ЗЗ690, deo 1 )  sa s1edecim parametrima: 
- Test sa naizmenitnom stn1jom (5000 У, 50 Hz, trajanje 1 min.) 
- Test sa jednosmemom strujom (500 У, trajanje 2 min.) 

001 
mm 
1 З4 
1 4З 
1 65 
1 75 
200 
220 
264 
290 
З28 
З9 1  
445 
5ЗО 

Proizvodat zadr�ava pravo izmene tehnitkih podataka iz prospekta, zbog usavr�avanja izrade proizvoda. 
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IZOLACIONI KOMAD 

T I P :  IK - 1 1 60 

Dl:vtENZIJE : DN 50 + DN 500 

KLASA PRIТISKA : PN 1 6/63 

ANS1 150/300 

PRIMENA ZA: PRIRODNI  GAS, PROPA N - BUTAN, AZOT, VAZ D U H  1 D R U G E  N E AGRESIVNE GASOVE; 

NAFTU 1 D E R I VATE N A FTE, VODU 1 DRUGE N E A G R E S I V N E  TE C NOSТI 

OPIS 1 NAМENA 

Izolacioni komadi su namenjeni da elektricno (galvanski) odvoje nadzemni i podzeшni deo cevovoda koji ј е  
izraden od  ce\icni\1 cevi u cilju sprecavanja preшoscenja atшosferskih praznjenja preko шetalnih zidova cevi 
i izazivanja pozara ili eksplozije gasa. 
Standardno isporucujeшo izolacione koшade prikljucnih шеrа DN 50 do DN 500 za klase PN 1 6, PN 63, 
ANSI 1 50 i ANSI 300. Na poseban zahtev isporнclljeшo izolacione koшade i za ostale standardne prikljнcke 
i klase pritisaka. 
Eleшenti se izradlljll od materijala garantovanog kvaliteta ро zahtevima JUS i ANSI nonni. Medнsobno spa­
janje eleшenata se vrsi zavarivanjeш, сiше se postize cvrsta i koшpaktna konstrukcija. Krajevi prikljucnih 
cevi su шasinski obradeni i tako pripreшljeni za zavarivanje na cevi instalacija. 
Spoljne povrsine su zasticene sa ро dva sloja osnovne i zavrsne (zute) Ьоје na bazi alkidnih sшola, zatim рrе­
шаzош prajшera i dvostrukiш slojeш izolacione trake. 
Izolacioni koшadi se шogu ugraditi podzemпo i пadzeшno u lюrizontalnoш i vertikalпoш polozajн. 
Izolacioni koшadi se ugradlljll u cevovode kroz koje proticu gasovi i tecпosti do teшperature 60°С. 

МATERIJALI 

Poz. Naziv pozicije Materijal 

1 Prikljucna cev С. 1 2 1 2  i l i  API 5LX-42 
2 Prirubnice (ploce) С.О36 1  i l i  С. 1 330 
3 Ошоtас tela С. 1 2 1 2  ili API 5LX-42 
4 Izolatori Pertinaks, izolaciona шаsа 

5 Zaptivaci Sinteticka guшa 80NBR 



DIMENZIJE 

Nazivni pritisak 

Nazivna mera 
ON 

2 "  50 
2 1 /2 "  65 
3 "  80 
4 "  1 00 
6"  1 50 
8 "  200 
1 0 "  250 
1 2 "  300 
1 4 "  350 
1 6 "  400 
1 8 "  450 
20" 500 

ISPITIVANJE 

о 
0 

PN 1 6/ANSI 1 50 
L ею 0d 

mm mm 111111 
500 1 40 60,3 
500 1 40 76, 1 
500 1 68 88,9 
500 1 94 1 1 4,3 
500 273 1 68,3 
500 324 2 1 9, 1  
700 356 273, 1 
700 4 1 9  323,9 
700 457 355,6 
700 508 406,4 
700 559 457,0 
700 6 1 0  508,0 

ANSI 300 PN 63 
L 00 0d L 00 0d 

111111 111m m111 mm mm mm 
500 1 40 60,3 500 1 40 60,3 
700 1 40 76, 1 700 1 68 76, 1 
700 1 68 88,9 700 1 68 88,9 
700 1 94 1 1 4,3 700 1 94 1 1 4,3 
700 273 1 68,3 700 273 1 68,3 
700 324 2 1 9, 1  700 324 2 1 9, 1 
700 368 273, 1  700 368 273, 1  
700 4 1 9  323,9 700 4 1 9  323,9 
700 457 355,6 700 457 355,6 

1 000 508 406,4 700 508 406,4 
1 000 559 457,0 700 559 457,0 
1 000 6 1 0  508,0 1 000 6 1 0  508,0 

Ispitivanje na tvrstocu i nepropusnost se izvodi hidrau1itnim pritiskom visim za 50% od odgovarajuceg 
nazivnog pritiska (OIN 3389, OIN 2470, deo 1 i 2). 
lspitivanje elektro izolacije se izvodi pomocu dva tcsta sa s1edecim parametrima (OI  30690, deo 1 ) :  

- Test sa  naizmenitnom strujom (500 У, 50 Hz, trajanje 1 min.)  
- Test sa jednosmemom strujom (500 У, trajanje 2 min.)  

Proizvodat zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavaпja izrade proizvoda. 
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RASTERETNI VENTIL 
ZA MANOMETAR 

TIP: 1 220 

NAVOJNI PRIKLJUCAK : 1/4", 1/2" 

KLASA PRПISКA : Р� 40, Pr\ 160, PN 250 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

NAМENA 

Rasteretni ventil za rnanornetar 

Tip 1 220 је narnenjeп za zastitu 

manometra od stalnog optere­

cenja, а ornogucava brzo i lako 

oCitavanje pritiska. 

OPIS RADA 

Kada se klizna spojka nalazi u 

doпjern polozaju, tada је prolaz 

radnog rnedija ka rnanometru 

zatvoreп. 

Pomeranjern klizne spojke prerna 

gore, otvaramo prolaz medija ka 

manornetru i tada rnozenю ocita­

vati pritisak. 

Nakon ocitavanja, spojku porne­

ramo na dole i zatvaranjem prolaza 

rnedija rasterecujerno rnanornetar. 
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МATERIJALI 
ок 

R.b. Naziv pozicije PN40 PN 1 60, PN250 
1 Telo ventila CuZn37 С.4572 
2 Кlizna spojka CuZn37 С.4572 
3 "О" prsten 80NBR 14.00 
4 Granicnik с.2 1 3 1  

DIМENZIJE 

Кlasa L ок D l  02 
..Ј PN40 75 20 G 1/4" 

PN I 60 75 22 G 1 /4" РТ 1/4" NPT 1 /4" 
PN250 75 22 M l 2• 1 ,5 

Klasa L ок 0 1  02 
PN40 82 27 G 1 /2" 
PN 160 82 27 G 1 12" NPT 1/2" NPT 1 /2" 
PN250 82 30 М20• 1 ,5 

D1 

NAPOМENE 

Rasteretni venti1 za rnanornetar Tip 1 220 se isporucuje sa navojnirn prik1juccirna od 1 /4" i 1 /2" i 
k1asarna pritisaka PN 40, PN 1 60 i PN 250. Izradujc sc od nerdajucih rnaterija1a. Za k1asu pritiska 
PN 40, rnaterija1 za izradu venti1a је rnesing (CuZn 37), dok za klase PN 1 60 i PN 250 rnaterija1na 
izvedba је od prokrona (С.4572). 

Venti1 је  narnenjen za ugradnju na horizonta1ne gasovode. 

Proizvodac zadrzava pravo tzrnene tehnickih podataka tz prospekta, zbog usavr�avanja izrade 
proizvoda. 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAMENA 

Kod upotrebe gasova bez mirisa i l i  sa slabijim 
mirisom u sirokoj potrosnji obavezno је dodava­
nje gasu propisanih kolicina hemijskih sredstava 
karakteristicnog mirisa (odoranata). 

Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog 
ostecenja gasnih instalacija obezbeduje lakse 
otkrivanje, popravku defekata i povecava stepen 
bezbednosti kod koriscenja gasa u sirokoj potro­
snji .  

Absorpcioni odorizator Tip 1 305 oЬicno se ugra-
duje u okviru memo regulacionih stanica manjih 

'-' kapaciteta ( do 1 ОО Sm3 /h) i na mestu konstantпog 
pritiska (do 4 bar). 

...... 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Odorizator Tip 1 305 se isporucuje komplet sa 
delom osnovnog cevovoda ( 4) duzine 400 mm sa 
prirubnicama PN 1 6 .  

Isporucuje se kao kompletaп uredaj , povezan, 
ispitan kao celina i antikorozivno zasticen, spre­
man za ugradnju. 

Predviden је za пadzemnu ugradnju . 

TIP: 1 305 

ABSORPC IONI 

ODORIZATOR 

PODRUCJE PROTOKA : maks. 100 Sm3/h 
RAD"\'1 PRIТISAK : maks. 4 bar 

PRIRI.Ћ:'\ICКI PRIKLJt.:CCI : D:'l' 25 
KLASA PRIТISKA : PN 10. PN 16 



LEGENDA 

1 Rezervoar za odorant 
2 Ulazna kuglasta slavina 
з lzlazna kuglasta slavina 
4 Prikljucni vod 
5 Regulaciona klapna 

OPIS RADA 

Regulacionim zasunom (5 )  na glavnom 
vodu se stvara pritisak na osnovu cega se 
deo gasa usmerava ka rezervoaru za odo­
rant ( 1 ). Razlika pritisaka se kontrolise � 
preko diferencijalnog manometra (6) .  

Regulacija kolicine gasa koji се proci 
kroz rezervoar se postize promenom otvo-
ra regulacionog zasuna. 

Absorpcija odoranta и samom rezervoaru 
se vrsi prolaskom gasa kroz azbestno ka­
pilarnu pregradu, nakon cega se gas zasi­
cen odorantom preko izlaznog iglicastog 
ventila (3)  vraca и glavni vod. 

Merenje nivoa tecnog odoranta u rezer­
voaru, omoguceno је  posmatranjem kroz 
omotac rezervoara izradenog od tehni­
ckog stakla. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

1 : 
1 : 
1 : 

1 : 
ј : 

- о 

400 

Potrebno је da distributer gasa povremeno vrsi kontrolu kolicine odoranta u gasu na karakteristicnim 
tackama distributivne gasne mreze. U slucaju odstupanja od propisane koncentracije ( 1 5-20 
mg/Nm3), potrebno је izvrsiti dodatnu regulaciju na samom odorizatoru. 

Punjenje rezervoara za odorant iz prenosnog suda, se vrsi pazljivom manipulacijom prema uputstvu 
koje se dostavlja uz odorizator. 

Sve radove na kontroli, rukovanju i odrzavanju uredaja za odorizaciju poveriti strucnom i obucenom 
osoЬlju. 

NAPOМENE 

Prilikom narudZЬe navesti dimenziju gasovoda (DN)  i zahteve u pogledu klase pritiska, kapaciteta i 
promene mera. 
Ро specijalnoj narudzbi, odorizator Tip 1 305 isporucujemo u sklopu sa manometrom diferencijalnog 
pritiska. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 
proizvoda. 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAMENA 

Kod иpotrebe gasova bez mirisa i1i sa s1aЬij im mirisom и 
sirokoj potrosnji obavezno је dodavanje gasu propisanjh 
ko1icina hemijskih sredstava karakterjsticnog mirisa 
(odoranata). 

Cиrenje odorjsanog gasa na mestima eventualnog 
ostecenja gasnjh jnsta1acija obczbcdиje 1akse otkrivanje, 
popravkи defekata i povecava stepen bezbednosti kod 
koriscenja gasa и sirokoj potrosnj i .  

Absorpcjoni odorjzator Tip 1 3 1  О oЬicno se  иgradиje и 
okviru merno regиlacionjh stanica manj jh kapaciteta (do 
500 Sm3/h) i na mestu konstantnog prjtjska (do 4 bar). 

Ро posebnoj narudzЬi proizvodimo i Tip 1 3 1  О - А za 
kapacjtete do 1 000 Sm3/h, sa ugradenom aиtomatikom. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Odorizator Tip 1 3 1  О se jsporucиje komp1et sa regи1a­
cionom k1apnom ј delom osnovnog cevovoda (7)  dиzjne 
1 000 mm, sa prjrubnjcama PN 1 6. 

Odorizator se isporucuje kao kompletan иredaj , povezan, 
jspjtan kao celina ј antikorozjvno zastjcen, spгeman za 
иgradnju .  

Zbog manjjh temperaturnjh kolebanja (radi иjednacenog 
jntenzjteta odoгjzacjje zјтј i 1eti), preporucиje se 
podzemna ugradnja rezervoara za odorant. Kod 
podzemne иgradnje, rezervoar smestiti и podzemni saht i 
ispuniti peskom do predvidenog nivoa. 

TIP: 1 3 1 0  

ABSORPCIONI 

ODORIZATOR 

I'ODIHJCH: I'ROTOKд : rnaks. 500 (1000) Sm31h 
RAD:'\1 PRIТISдK : maks. 4 bar 

PRIRUB:'\ICIO PRIKLJI.JCCI : D:'\ 50, D:\' 65, DN 80 
KLASд PRIТISKA : PN 10, PN 16 



LEGENDA 

1 Regulaciona klapna 
2 Prokronski rezervoar ( 56  1 )  
з Azbestna kapi \а гnа pregrada 
4 Ulazna slavina 
5 Izlazna slavina 
6 Magnetni indikator nivoa 
7 Deo osnovnog cevovoda 
8 Plovak 
9 Prikljutak za punjenje rezeryoara 

OPIS RADA 

Regиlacjonom klapпom ( 1 )  па glavпom vodи se 
stvara razJjka prjtjsaka, па bazj cega se deo gasa 
иsmerava ka rezervoaru za odoraпt (2) .  Regиlacj­
ja koljcjne gasa kojj се procj kroz rezervoar za 
odorant se postjze promeпom polozaja rиспе regи­
lacjoпe klapne ( 1 ) ,  koja jma vjse fiksnjh polozaja. 

Absorpcija odoraпta и samom rezervoarи (2) se 
vrsi prolaskom gasa kroz azbestnи kapj\amи pre­
gradи (3), пakon cega se gas zasjcen odorantom, 
preko jzJazпe slavjпe (5), vraca u glavпj vod. 

Меrепје пivoa tecпostj odoraпta и rezervoaru se 
vrsj preko magпetnog jлdjkatora njvoa (6) cjme se 
povecava bezbednost odorjzatora. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

1 
- 1  · -

u о 

......._____ 
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Potrebno је  da djstriЬиter gasa povremeno vrsj kontrolи koljcjпe odoraпta и gasи па karakteristjcпjm 
tackama djstriЬиtjvпe gasпe mreze. U slисаји odstupanja od propjsane koпceпtracije ( 1 5-20 
mg/Nm3) ,  potrebno је izvrsiti dodatnи regulaciju na samom odorizatorи. 

Pиnjenje rezervoara za odoraпt jz preпosпog suda, se vrsj paz\jjvom maпjpиlacjjom prema upиtstvu 
koje se dostavlja иz odorizator. 

Sve radove па koпtroli , rиkоvапји i odrzavaпjи uredaja za odorizacijн poverjtj strнcпom i obиcenom 
оsоЬ\ји. 

NAPOМENE 

Prilikom narudzbe navesti dimenzijи gasovoda (DN) ј zahteve и pog\edи klase prjtjska, kapacjteta ј 
promeпe mera. 
Ро specijalnoj narudzЬi, odorjzator Tip 1 3 1  О isporucиjemo и sklopн sa maпometrom diferencijalnog 
prjtjska. 
Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja izrade 
projzvoda. 

PREDUZECE ZA PRO/ZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVAfj_!E, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �(N PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZ.OVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О ,  fax:  022/331-573 
\oV\oV\oV.eпergo-sistern.co.yи, е-гпаi/: eпergosisternпs@ptt.yu ''""""' 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAMENA 

Kod Llpotrebe gasova bez шшsа i l i  sa slabijiш 
шirisoш u sirokoj potrosnj i obavezno је dodava­
пje gasu pгopisaпih kolicina l1emijskil1 sredstava 
karaktcristicnog шirisa ( odoranata). 
Curenje odorisanog gasa na шestima eveпtuaJnog 
ostecenja gasnih iпstaJacija obczbcdujc laksc 
otkrivanje, popravku defekata i povecava stepen 
bezbedпosti kod koriscenja gasa u sirokoj potro­
snj i .  
Absorpcioni odorizator Tip Ј 330 је пашеnјеn za 
radne pritiske do 4 bar i protoke prirodnog gasa 
do 5000 Sm3/h. Predviden је za podzcшnu i nad­
zeшnu ugradnjll rezervoara za odorant. OЬicno se 
ugraduje u okviн1 шerno reglllacioпih stanica na 
шestiшa gde је konstantna vrcdnost pritiska gasa. 
Rezeгvoaг za odoгant је izгaden od neгdajllceg 
celika zapreшine Ј ОО Ј (geometrijske zaprcшinc 
sa pLmjenjeш oko 80 1 odoranta), sto је dovoljпo 
za odorizacijLI gasa za sirokll potгosnjll u nase\ju 
od oko 2500 doшacinstava za jednu grejnll 
sezoпll, bez dodavaпja odoгanta. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Odorizator Tip l 330 se ispoгucuje koшplet sa regu­
lacioпom k\арпош ( Ј  2) i deloш osnovnog cevovo­
da ( 7 )  dllzine Ј 000 mm, sa prirubnicaшa PN Ј б .  

TIP: 1 330 

ABSORPCIONI 

ODORIZATOR 

POORUёJE РI�ОТОКЛ : 100 - 5000 Sш-'Љ 
Rc\1):'<1 I'IHТISЛK : � IJar 

PIШHII3:'<1t:КI PRIКI..JU('CI : 0:'\ 100, ():'< 150, ():'< 200 
KLASЛ PRIТISKA : I'N 10/16 

Odoгizatoг se ispoгucuje kao koшpletan uredaj , povezan, ispitan kao celina i antikoгozivno zasticen, 
sргешаn za Llgradnjll. Zbog manjih tempeгatuгni\1 koJebanja (гadi Lljednacenog intenziteta odoгizaci­
je zimi i Jeti), pгepoгucllje se podzemпa Llgгadпja гсzсгvоага za оdогапt. 
Kod podzemne ugгadnje, геzегvоаг smestiti Ll podzeшni saht i ispllniti peskoш do predvidenog 
nivoa (N ) .  



LEGENDA 

l Rczcrvoar za odoraпt 
2 Kllglasta slaviпa 3/4 
3 Кrstasti vcпtil 
4 Reglllator pritiska gasa 
5 Cev 1 /2" 
6 lmplllsпi vod 1 /4" 
7 Gasovodпa ccv 
8 Kt1glasta s lav iпa 1 /2" - za рllпјепје 
9 Kt1glasta s lav iпa 1 /4" 
1 0  Cev 1 /4" 
1 1  Difereпcijalпi тапотсtаг 
1 2  Rcglllacioпa klapпa sa skalom 

za regll lac ijll protoka 
1 3  Magпetпi pokazivac пivoa odoraпta 
1 4  Prik ljllcak za рllпјепје 1 /2" 

OPIS RADA 

Reglllacioпom klapпom ( 1 2 )  па glavпom vodll se 
stvara razlika pritisaka, па bazi cega se deo gasa 
LISmerava ka rezervoartl za оdогапt ( 1 ) .  Razlika pri­
tisaka se koпtгolise preko difereпcijalпog тапотс­
tга ( 1 1  ) .  Reglllacija koliciпe gasa (koji се ргосi kroz 
rezeгvoaг za odoraпt) se postize pгomenom 
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polozaja Гllспе гeglllacioпe klapne ( 1 2) ,  koja ima vise fiksnih polozaja. Dodatпa, fiпa гeglllacija se 
postize pпeшnatskim гeglllatorom sa kгstastim veпtilom (3, 4) .  Absorpcija odoraпta u samom гezer­
voaru ( 1 )  sc vгsi prolaskom gasa kгoz azbestпtl kapilarпll pregradll (3 ) ,  паkоп cega se gas zasiceп 
odoraпtom, ргсkо izlazпe slaviпe (2), vгаса Ll glavпi vod. 
Мегепје пivoa tecпosti odoraпta Ll геzегvоагu ( 1 )  sc vгsi ргеkо magnctпog iпdikatora пivoa ( 1 3 ) cime 
se povecava bczbedпost odoгizatoгa. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

Potгebno је da distгibuter gasa роvгеmепо vгsi kontгolll koliciпe odoraпta L1 gasн па karak- -.. 
teгisticпim tackama distгiЬutivпe gasпe mгeze. U slllcajн odstllpanja od ргорisапе koпceпtracije 
( 1 5-20 mg/Nm3), potгebno је izvгsiti dodatпll reglllacijll na samom odorizatorll. 
Pllnjeпje геzегvоага za оdогапt iz preпosnog Sllda, se vгsi pazljivom manjplllacjjom prema L1pL1tstvll 
koje se dostavlja uz odoгjzatoг. 
Sve гadove па koпtгoli ,  rllkovaпjll ј odrzavaпjll шеdаја za odorizacijll poveritj stгllcпom i obllceпom 
osoЬijll. 

NAPOMENE 

Absoгpcioпi odoгjzator se mozc, па роsеЬап zal1tev, jspoгuciti i za гаdпе pгitiske vise od 4 Ьаг, kao 
i za vece pгotoke od 5000 Sm3/h. 
Kod пaгudzbc пavesti dimeпzijll gasovoda (DN)  kao ј cveпtllalпc zahtcvc Ll poglcdll klasc pritiska, 
kapaciteta ј ргоmепе тега. 
Proizvodac zadгzava ргаvо izmeпe tehпjckjh podataka jz prospckta, zbog usavrsavaпja jzгade 
pгoizvoda. 

е �'Jnl�fi� o  .. s·�s r�m �QIWJJ �,�� 
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CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1 , tel.lfax: 02 1 /458-590;455-985 �W 
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PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS 

OPIS 1 NAМENA 

Kod upotrebe gasova bez Iшпsа ili sa slaЬijim 
mirisom u sirokoj potrosnji obavezno је dodava­
nje gasu propisanih kolicina hemijskih sredstava 
karakteristicnog mirisa (odoranata). 
Curenje odorisanog gasa na mestima eventualnog 
ostecenja gasnih instalacija obezbeduje lakse 
otkrivanjc, popravku defekata i povecava stepen 
bezbednosti kod koriscenja gasa u sirokoj potro­
snj i .  
Automatski odorizator Tip 1 360 predstavlja naj­
savremeniji sistem odorizacije, gde је kolicina 
ubrizganog odoranta direktno proporciona\na 
izmerenoj kolicini proteklog gasa. 
Radi na principu impulsa koji obraduje elektron­
ski regulacioni Ьlok i salje na dozirnu pumpu za 
odorant. Na  taj naein је ostvaren optimum sa 
stanovista zastite okoline i ekonomicnosti н radu. 
A utomatski odorizator Tip 1 360 obezbeduje kon­
stantnu koncentraciju odoranta u gasu i u slucaju  
velikih oscilacija protocnih kolicina gasa. 
Montaza i rukovanje su jednostavni, а tempera­
turno podrнcje rada је u dijapazonu od -20° do 
+60°С. Svi delovi koj i  dolaze u kontakt sa 
odorantom su izradeni od nerdajucih materijala. 
Autщnatski odorizator је koncepcijski resen tako 
da onюgucнje odorizaciju sa merkaptanom i l i  sa 
tetrahidrotiofenom (ТНТ). Dozima pumpa је шa­
dena u protiveksplozivnoj zastiti, tako da se сео 
uredaj ( osim elektronskog regulacionog Ьloka) 
moze locirati u eksplozivnom prostoru. 

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Aнtomatski odorizator Tip 1 360 se isporнcнje н 
kompletu sa cevodom za povezivanje рнmре i 

TIP: 1 360 

AUTOMATSIO 

ODORIZATOR 

PROTOK GASA : do 30000 Sm3/h 

RADNI PRIТISAK : maks. 16 bar 



brjzgaljke ( standardno do 8 m), kao ј kaЫom za 
vezu jzmedu elektronskog regulacionog Ыоkа, 
korektora ј рнmре ( standardno do Ј О m). U kom­
plet је ukljucena ploca sa postoljem za sme�taj re­
zervoara, pumpe ј pгjpadajuce armature, kao ј 
clektronskj rcgнlacjonj Ыоk (aнtomatjka) zajcdno 
sa za�tjtnjm ormaгjcem. Brizgaljka se montjгa u 
cevovod nizvodno od meraca protoka gasa ( 5 )  
uvrtanjem u navamj navojni komad (tredolct) 
N PT 3/4". 
Na poseban zahtev se nюze isporuciti za�tjtnj 
огmагјс za гezervoar sa pumpom. Napajanje elek­
tronskog Ыоkа је sa naizmenicnom strujom 220У 
50 Hz (obezbcdujc kupac). Kupac uz нredaj doЬija 
detalno нpнtstvo za t1gradnjн ј rнkovanjc sa potr�­
bnjm skjcama ј �emama. 
Za sme�taj огmагјса za rezervoar sa pнmpom 
potrebno је obezbedjtj slobodnu povrsjnu djmen­
zija сса 1 ,О х 0,8 m (sa pristнpom sa �ire strane) ј 
vjsjnu od - 1  ,5  m. 

LEGENDA 

1 Dozirna pL1mpa 
2 Rezervoar za odorant sa armatшom 
з Pokazivac nivoa odoranta 
4 Brizgaljka 
5 Merac protoka gasa 
6 Korektor zapremine gasa 
7 Elcktronski rcglllacioni Ыоk 

OPIS RADA 

Elektron kj regulacjonj Ыоk ( 7 )  је  elektгjcnjm kab­
lom povezan sa korektorom zapremjne gasa (б )  те­
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гаса protoka (5 )  sa jedne strane i sa dozimom pumpom ( 1 )  sa druge strane. U zavisnostj od broja jm­
pнlsa koj j se dоЬјјајн od korektora, clektronskj regulacjoni Ыоk upravlja radom dozjrnc pumpe ј 
time Lltice na koljcinu odoranta kojj se ubгjzgava u strнjн gasa putem brjzgaljke (4) .  Elektronskj 
rcgнlacjoni Ыоk ( 7 )  se montira izvan zone opasnostj od eksplozije. Brizgaljka snabdevena nepo­
vratnjm ј zapornjm ventj\om је  cevovodom od ncrdajuceg celika povezana sa dozjrnom pumpom. 

PERIODICNE KONTROLE 1 PUNJENJE REZERVOARA 

Potrebпo је  da djstriЬuter gasa povremeno vrsj kontrolн koljcjne odoranta u gasu na karakteгjstjcnjm 
tackama djstriЬнtjvne gasne mreze. U slнcajtl odstupanja od propisane koncentracjje ( 1 5-20 mg/Nm3) ,  
potrebno је  izvr�iti dodatnн regнlaciju na samom odorizatoru. Pнnjenje rezervoara za odorant iz 
prenosnog suda, se vr�i pazlj jvom maпjpнlacjjom prema нputstvu koje se dostavlja uz odorjzator. 
Sve radove na kontroli, rukovanjн i odrzavaпjtl LIГedaja za оdогјzасјјн poveгjtj strucnom i obнcenom 
оsоЫјн. 

NAPOMENE 

Aнtomatskj odoгjzator se moze, na poseban zahtev, jsporuCiti ј za radne pгjtjske vj�e od 1 6  Ьаг, kao 
i za vece protoke od 30000 Sm3/h. 
Pгojzvodac zadrzava pravo izmene tehnjckjh podataka iz prospekta, zbog usavr�avanja izrade 
proizvoda. 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 405 

DIVIENZIJE: DN25, DN40 РО 

КI�ЛSЕ PRIТISЛKЛ: PN40 (Р:\125, Р:\116) 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFfU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA. 
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MATERIJALI 

R.ь NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste 

2 Pritezna navrtka 

3 Kugla 

4 Zaptivac kugle 

5 Vratilo 

MATERIJAL 

CL.I 330, N L-400 
С. 1 330, N L-400 

L.l330 t·,·rdo hromirana 
.4574 

PTFE + 25% stakla 
C.4 t 7 t  

А 

6 Podmetac PElOOO ili PTFE 
7 Nosac zaptivaca РЕ 1 000 ili PTFE 
8 "0" prstenovi Perbunan, viton 
9 Priteznica c. t 530 

1 0  Rucica с. взо, с. 1 2 1 2  



DIMENZIJE 

1 PN40/25/1 6  

� . 25 40 

OD 24 38 

L 1 2 5  140 

А 200 250 

в 1 00 1 3 8  

Kg 

Puni otvor РО 

OPIS 

Kиglasta slavina tip 1 405 је konstrиisana sa "plivajucom" kиglom. Ovom konstrukcijom, kugla 

(З) se nalazi izmedu dva zaptivaca ( 4), koj i  sи smesteni и telu slavine (jedan na ulaznoj, а drugi na 

izlaznoj strani). ""' 

Nacin zaptivanjaje sledeci: 

kada se slavina nalazi и zatvorenom polozaju, ulazni pritisak delиje  na povrsinи kиgle i pritiskaje 

иz zaptivac na izlaznoj strani tela. Tim se obezbeduje potrebna sila zaptivanja, koja onemogucava 

protok flиida kroz kиglastи slavinи. 

NAPOMENE 

Konstrukcijomje predvideno da kuglaste slavine normalno rade и temperatиmom intervalu (-20 + 

+70)0 С.  Svako odstupanje od ovog intervala, potrebno је pri l ikom narudzbe posebno naglasiti. 

Kиglaste slavine tip 1 405, na poseban zahtev izradиjemo i za druge: dimenzije, klase pritisaka, 

izvedbe i l i  temperatиma podrllcja, иz primenll odgovarajиcih materijala. 

Kod narlldzbe navesti : nazivni otvor, k lasll pritiska, radni fluid, maksimalni radni pritisak, 

temperatumo podrucje. 

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog иsavrsavanja  izrade 

proizvoda. 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590;455-985 �OV 
PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax: 022/331-573 
W'W'W'.eпergo-sisterп.co.yи, e-rпail: eпergosisterппs@ptt.yu "''" ' "' 
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KUG LASTA SLAVINA 

T I P : 1 4 1 0  

DI\1E1'\ZIJE: D:\'25, D:\'40, D:\'50 РО 
01'150, DN65 RO 

KLASE PRIТISAKA: A:'IIS11 50/300/600 RI<'/RJ 

PRJMENA ZA : PRJROD!'il GAS, PROPA. '1 - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFfU 1 !'iJENE DERJVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA. 
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МATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

1 Kuciste С L.I ЗЗО, GScK-24 

2 Poklopac СL.I ЗЗО, GScK-24 

3 Prirubnica С. IЗЗО, GScK-24 

4 Kugla L.l330 tнdo hroшirana 
GScK-24 

5 Zaptivac kugle PTFE + 25% stakla, PAI2G 

6 Vratilo С.4 1 7 1  

L 

RO 

7 Podmetac 

8 "0" prstenovi 

_.2_ Nosac zaptivaca 

1 0  Priteznica 

1 1  Granicnik 

1 2  Rucica 

L-B\\ 

РО 

l 

z 

· а' 

RO 

PEIOOO il i  PTFE 

Perbunan, viton 

PE l OOO ili PTFE 
C. I SЗO 

8.8 
С. I ЗЗО, C. l 2 1 2  

z 
а 

-



DIMENZIJE 

1 ANSПSO 

� 1 "  1 112" 

00 25 38 

L-RF 1 27 1 6 5  

L-RJ 1 39 1 78 

L-B\\ 1 65 1 9 1  

А 200 250 

в 100 1 38 

Kg 4.5 

Puni i redukovani otvor 

OPIS 

2"/1 1/2" 

38 

1 78 

1 9 1  

2 1 6  

250 

1 3 8  

PO i RO 

1 1 ANSIЗOO 

1 "  1 1/2" 

25 38 

1 65 1 9 1  

- 203 

1 65 1 9 1  

250 300 

1 00 1 38 

б 

1 1  ANSI600 1 
2"/1 1/2" 2" 2 1/2"/2" 1 "  1 112" 2"/1 1/2" 2" 21/2"/2" 

38 48 48 25 38 38 48 48 

2 1 6  2 1 6  24 1 2 1 6  24 1 292 292 330 

232 232 257 2 1 6  24 1 295 295 333 

2 1 6  2 1 6  24 1 2 1 6  24 1 292 292 330 

300 300 300 250 300 300 300 300 

1 3 8  1 45 1 45 100 1 3 8  1 38 1 45 1 45 

1 7  1 5  2 1  

Kuglasta slavina tip t 4 1  О ј е  konstrllisana sa "plivaj ucom" kllglom. Ovom konstrukcijom, kllgla 
( 4) se nalazi izmedll dva zaptivaca (5), koj i  su smesteni u telu slavine Uedan na Lllaznoj ,  а drugi na 
izlaznoj strani).  

NaCin zaptivanjaje sledec i :  

Kada se  slavina nalazi u zatvorenom polozaju, ulazni pritisak deluje na povrsinu kugle i pritiskaje 
uz zaptivac na izlaznoj strani tela. Tim se obezbeduj e  potrebna si la zaptivanja, koja onemogucava 
protok fluida kroz kuglastu slavinu. 

Ovaj tip kuglastih slavina uraden је sa tzv. "letecim" prirubnicama, koje kod manji h  nazivnih 

veliCina i dimenzija kuglastih slavina olaksavaj u  nj ihovtl montazu i demontazu. 

NAPOMENE 

Konstrukcijomje predvideno da kuglaste slavine normalno rade u temperaturnom intervalu ( -20 -;­

+70)0 С. Svako odstupanje od ovog intervala, potrebno је prilikom narudzbe posebno naglasiti. 

Kllglaste slavine tip 14 10, na poseban zahtev izradujemo i za druge: dimenzije, klase pritisaka, 

izvedbe i l i  temperaturna podrucja, uz primenu odgovaraj ucih materijala. 

Kod narudzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, vrstu prikljucka, nacin zaptivanja (RF i l i  RJ), 

radni fluid, maksimalni radni pritisak, temperaturno podn1cje .  

Proizvodac zadrzava pravo izmene tehnickih podataka iz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 

proizvoda. 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 420 

01\IE:\'ZIJF:: 0:\'50, . . . . .  , 1):\'150 РО 
0:\'65, . . . . .  , ON200 RO 

KLASE РЮТISЛКЛ: Р:\'16, 
ANSI\ 50/300 RF 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA-
.._ SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSТI 1 ULJA. 
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о - L 

РО 

MATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE MATERIJAL 

Kuciste NL-400, Cl .. \330, GScK-24 

2 Poklopac NL-400, Cl-.1330, GScK-24 
l-

3
-t-

K
-

ug
-

\
--'
a
------+""""I:-:-,. 133U 1н1lu l�rorнirarш 

C<;rK-bl 
. 

4 Zaptivac kugle PTFE + Н% stakla, PЛ I2G 

5 "О" prstenovi Perbцnan, viton 

6 Podmetac PEIOOO ili PTFE 

7: 
� 

' 
R F  

7 
8 -
9 

1 0  

1 1  

7 
� 

u 
' 

J{F L-11\\ L-B\\ 

L 

RO РО RO 

Vratilo C.4 t 7 t  
Nosac zaptivaca P E l OOO il i  PTFE 

Priteznica c.t sзo 
Granicnik 8.8 
Rucica С. I ЗЗО, C. I 2 J 2  



DIMENZIJE 

1 PN 1 6  1 1  ANS I 1 50 1 1  ANSIЗOO 

� • 
50 65 80 100 1 50 2" 3" 4" 6" 3" 4" 

оо 48 65 80 \ ОО 1 50 48 80 \ ОО 1 50 80 1 00 

L-R�' 1 50 1 70 1 80 1 90 350 1 78 203 229 394 283 305 

L-B\\ 200 240 260 300 700 2 1 6  283 305 700 283 305 

А 300 300 300 400 600 300 300 400 600 400 500 

в 1 50 1 60 1 70 \ 80 283 1 50 1 70 1 80 283 1 70 1 80 

Kg 1 2  1 6  22 30 83 1 2.5 з 1 55 

Puni otvor РО 

� • 
65/50 80/65 1 00/80 1 25/100 1 50/100 200/150 21/2"/2" 4 "/3" 6"/4" 8"/6" 4"/3" 6"/4" 

оо 48 65 80 \ ОО \ ОО 1 50 48 80 \ ОО 1 50 80 1 00 

L-Rr 1 70 1 80 1 90 325 350 400 1 9 1  229 394 457 305 403 

L-B\\ 240 260 300 350 400 800 24 1 305 457 800 305 457 

А 300 300 300 400 400 600 300 300 400 600 400 500 

в 1 50 1 60 1 70 1 80 \ 80 283 1 50 1 70 1 80 283 1 70 1 80 

Kg 42 58 99 39 

Redukovani otvor RO 

OPIS 

Kuglasta slavina tip 1 420 је konstruisana sa "plivajucom" kugloш. Оvош konstrukcijoш, kugla 

(З )  se nalazi izшedu dva zaptivaca (4), koj i  su sшesteni u telu slavine Uedan na ulaznoj ,  а drugi na 

izlaznoj strani) .  

Nacin zaptivanjaje sledec i :  

kada se  slavina nalazi u zatvorenoш polozaju, ulazпi pritisak deluje na povrsinu kugle i pritiskaje 

нz zaptivac па izlaznoj strani tela. Тiш se obezbedнj e  potrebna sila zaptivanja, koja oneшogнcava 

protok flнida kroz kнglastн slavinн. 

NAPOMENE 

Konstrukcijoшje predvideno da kuglaste slavine norшalno rade u teшperatнmoш iпtervalu ( -20 -:­
+70)0 С. Svako odstнpaпje od ovog iпtervala, potrebno је prilikoш пarudzbe роsеЬпо пaglasiti. 

Kuglaste slaviпe tip 1 420, па poseban zahtev izradнjeшo i za drнge: dimeпzije, klase pritisaka, 

izvedbe i l i  teшperatнma podrucja, uz primenu odgovarajucih шaterijala. 

Ukoliko su slavine predvidene za podzeшnн ugradпju, izradujeшo il1 sa prodнzeniш vretenoш. 

Visina vreteпa se н zavisпosti od narudzbe krece od ( 1 ,0 -:- 1 ,8) m, dok su нgradbene шеrе iste kao 

kod zavarпih nadzemnih slavina. 

Kod narнdzbe navesti: nazivni otvor, klasu pritiska, шesto ugradnje, vrstu prikljнcka, radni flнid, 

шaksimalni radпi pritisak, teшperatшno роdшсје .  
Proizvodac zadrzava pravo izшene tehnickih podataka iz prospekta, zbog нsavrsavanja izrade 

proizvoda. 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 430 

DIMENZIJE: DNISO, . . . .  , DN250 РО 
DN200, . . . .  , DNЗOO RO 

KLASE PRПISAKA: P N \ 6, 
ANSII S0/300/400 RF 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAl�, AZOT, VAZDUH, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAYfU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSТI 1 ULJA. 

Ф- � 
� 

о� 

о-

о­

о­

в------

о­

о- ­
е- ­
о---с-

MATERIJALI 

R.b NAZIV POZICIJE 

1 Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Zaptivac kugle 

5 "0" prstenovi 

6 Podmetac 

i 

u 

u 

_L__l 

РО 

MATERIJAL 

CL. 1 330 GScK-24 
CL. 1 330, GScK-24 7 

1 . . 133U tн!lo l>romirana 
r.ScK-2� 8 
PTFE + 25% stakla, РА 12G 9 
Perbunan, viton 1 0  

PElOOO i l i  PTFE 1 1  

л :у-. 1 

с z , с z 
� с Q с 

R F  
L-R\t_ 

L 

RO РО RO 

Vratilo C:.4 t 7 t 
Nosac zaptivaca PElOOO ili PTFE 

Prirubnica с.озбt 
Priteznica c.t sзo 
Reduktor N L-400, С. 1 2 1 2  



DIМENZIJE 

1 PN 1 6  

� < 
200 

0D 200 

L-ltF 400 

L-B\\ 800 

с 295 

Cl 460 

Kg 

Puni otvor РО 

� < 
250/200 

0D 200 

L-RF 533 

L-B\\ 900 

с 295 

С1 460 

Kg 

250 

252 

533 

900 

365 

600 

300/250 

252 

6 1 0  

1 050 

365 

600 

360 

RedL!kovani otYol· RO 

OPIS 

1 1  ANSI 150 

8" 10" 

200 252 

457 533 

800 900 

295 365 

460 600 

300 

1 0"/8" 12"/ 1 0" 

200 252 

533 6 1 0  

900 1 050 

295 365 

460 600 

1 90 

1 1  ANSIЗOO 1 1  ANS1400 

6" 8" 1 0" 6" 8" 1 0" 

1 50 200 252 1 50 200 252 

403 502 568 495 597 673 

700 800 900 700 800 900 

250 295 365 250 295 365 

390 460 600 390 460 600 

227 345 4 1 0  

8"/6" 1 0"/8" 1 2"/10" 8"/6" 1 О" /8" 1 2"/1 О" 
1 50 200 252 1 50 200 252 

502 568 648 597 673 762 

800 900 1 050 800 900 1 050 

250 295 365 250 295 365 

390 460 600 390 460 600 

1 47 

Do diшenzije DN200 ANS I 1 50, kuglaste s\avine SLI konstruisane sa "plivajucom" kuglom. Ovom 

kontiukcijoш, kugla ( З )  se nalazi izmedLJ dva zaptivaca (4) ,  koj i SLJ smesteni Ll telLJ slavine Uedan 

na LJ\aznoj, а dгLJgi na izlaznoj stгani ) .  

Nacin zaptivanj a je sledeci: kada se slavina nalazi LJ zatvorenom polozaj LJ, ulazni pгitisak delllje 

na povrsinLJ kugle i pritiskaj c  uz zaptivac na izlaznoj stгani tela. Тiш se obezbeduje potгebna si\a 

zaptivanja, koja onemogt�cava protok tlLJida kroz kLJglastu slavinll. 

Od dimeпzija DN200 ANSIЗOO , kLiglaste slaviпc ovog tipa su koпstrLJisane sa ulezistenom 

kugloш. Ovom koпstгukcijom, kt�gla (З )  se nalazi u fiksiraпoш polozajll ( шogt�ca је samo 

rotacija oko svoje оsе) ,јегје Llkljesteпa sa gomje stгапе vгat iloш (7) ,  а sa dопје stгапе osloncem 

kt�gle. Pod dejstvom pritiska radпog flllida na kuglLJ, SYLI s i l LJ pгitiska pгiшajll klizni \ezajevi ( koj i 

se пalaze па vгati lu  i donjem osloncLI kugle). 

Silll zaptivanja obezbedllj u Lllazni pritisak i opгt�ge, koj i  odgovaгaj LJcom silom pгitiskajll 

zaptivace kt�gle (4 )  uz kllglll i tim onemogucavaju  prolazak fluida - kadaje slaviпa zatvoreпa. 

Zavame kuglaste slaviпe ovog tipa, izгadlljeшo kao паdzепше i роdzепше. Ugradbeпe шеге 

( date u tabel i )  su im zajedпicke. Sa оЬе straпe tela slaviпe zavaгeпi SLI nastavci, koj i се se pri 

t�gradпj i zavarivati za cevovod. Zavame podzemne slaviпe su uradeпe sa pгodt�zeпim vгеtепош 

( kao na cгte:Zll ) .  Visiпa vreteпa ( Ll zavisnosti od пaгudzbe) iznosi ( 1 ,2 ..;- }  ,8) m.  



Zavarna kuglasta slavina sa produzenim vretenom: 

Sl. 1 Pogon sa pu:lnim reduktorom 
'f 

/ 

Sl. 2 Pogon sa pneumatskim aktuatorom 
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Pogon kuglastih slavina tip 1 430 moze biti :  sa puznim reduktorom (s l .  1 )  i l i  sa pneumatskim 

aktuatorom (sl .  2 ) .  

Kod prvog slucaja, manipнlacija se  izvodi okretanjem rucпog tocka reduktora do granicnog 

polozaja.  Ukoliko se tocak okrece u smerll kazaljke па satн vrsi se zatvaranje slaviпe i obrnuto. 

Graпicne polozaje pokazнje strelica na teltl reduktora. 

Kod drнgog slнcaja, kada kao pogon koristimo pпeнmatski aktнator, flllid za njegovo pokretanje 

је gas iz instalacije. Pritisak gasa koj i  se uzima iz iпstalacije se pomocu posebпog reglllatora 

obara па vrcdпost koja ј е  potrebna za pokretanje aktнatora i iznosi 5 ...;- 6 bar. Gas pod tim 

pritiskom se dovodi do razvodпika, odakle se роmосн polнge rucпim plltem оп L!Smerava па 

jedпu ili drнgн stгапн cil indгa. И ci liпdrн se nalazi klip, koj i  pokreпut od straпe pritiska gasa i 

pнtem polнznog mehanizma otvara i zatvara k�.:�glll slaviпe. Razvodпik, aktuator i iпstalacija se 

povezujн impнlsnim cevima i пavojпim prikljllccima. U slнсајн mogнceg nestaпka gasa, па 

aktuatorllje predvideпa mogucпost гнспе polllge. 

KL!glaste slaviпe sa ovom vгstom роgопа ( se ро zalltevtl) нgгаdнјu kao protivpozarne па GMRS 
i l i dгнgim bitnim objektima. 

NAPOMENE 

Konstrнkcijomje predvideпo da kнglaste slavine пormalno гаdе u temperatнпюm iпteгvalll ( -20 ...;­

+70)0 С. Svako odstнpaпje od ovog iпtervala, potrcbno је ргi likom пaгнdzbe роsеЬпо пaglasiti. 

Ugгadbeпe �1еге kнglastih slaviпa DN250 i DN300 PN 1 6  ( za puпi i redukovaпi otvoг, zbog 

dнziпa konstrнkcijski  SLI resene kao za iste slavine, k lase pritiska ANSl l SO .  

Kнglaste slaviпe t ip 1 430. па роsеЬап zalltev izгadнjemo i za dгнgс: dimenzije, klase pгitisaka. 

izvedbe i l i  tempeгatнrna роdгнсја, нz pгimeпtl odgovaгajнcih mateгijala . .  

Kod пarttdzbe пavesti: пazivпi otvoг, klasн pritiska, vrstн prikljнcka, роgоп, radпi flllid, 

maksimalпi radпi pritisak, temperatнгrю podrucje. 

Pгoizvodac zadгzava ргаvо izmcпe tchnickil1 podataka iz prospekta, zbog нsavrsavanja izгade 

proizvoda. 
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KUG LASTA SLAVINA 

T I P : 1 440 

DI:\IE:'o\ZI.IE: D:\'65, . . . . .  DIOOO РО 
D:'o\80, . . . .  , D�400 IIO 

KLЛSE РЮТISЛКЛ: P� I6, Л:'o\SI1 50/300, 
ЛI'\SI400/600 RF/RJ 

PRIMENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUH, Ј DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 UUA. 
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Varijanta Л 

MATERIJALI 

l�.b N A Z I V  POZ I C I J E  

Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Oslonac kugle 

5 Zaptivac kLJg1e 

6 OprLJga 

7 Vratilo 

RJ 
1 

;;.-: с 

1 
RF 

L 
РО 

M ATE R I J A L  

C L.1 330, GScK-24 8 
CL.I 330, GScK-24 9 

I .. IJJU l\ r<lo ltrooнiratш 
(;�('"-·2� 1 0  
C. I SЗO 1 1  

PTFE + 25% stakla, РЛ 1 2G 1 2  
с.2 1зо l 3  
С.4 1 7 1  1 4  

RJ 
1 

1 z 7. с с 

! 
R F  

L-B\\ 1,-В\\ 

L 

RO РО RO 

Podmetac РЕ 1 000 ili PTFE 

Lezaj Al 

"О" prstenovi PerbLJ11a11, viton 

Nosac zaptivaca РЕ 1 000 ili PTFE 

Priteznica с. 1 sзо 

Granicnik 8.8 
RLJcica С. I ЗЗО, С. 1 2 1 2  



DI MENZIJE 

1 ANSI600 

1� • 
2112" 

оо 65 1-
L-IH 330 

L-IЦ 333 

L-B\\ 330 

А 400 

с 1 78 

Kg 

Plllli 0\VОГ РО 

� 3"/2 1/2" 

оо 65 г---L-IH :156 1--L-R.I :159 

L-B\\ 356 
1---

А 400 

с 1 78 

Kg 

3" 

х о 
356 

359 

:156 

400 

2 1 4  

52 

4"/3" 

80 

432 

435 

432 

400 

2 1 4  

Rcduk0\'<11li О!\'ОГ RO 

OPIS 

4" 

1 00 

432 

435 

432 

500 

258 

1 00 

6"/4" 

1 00 

559 

562 

559 

500 

258 

KL1glasta lavina tip 1 440 se pгoizvodi u dve vaгijaпtc А i В. 

Vat·ijaпta А је pгedvideпa za mапје nazi vпе ргеспi ke ( do 4" РО) i sa гuспi m pogoпom. 

Va1·ijanta В је pгed,,idena za \'Ссс nazivпe pгecnike ( od 6" do 1 2" РО). а роgопје sa гcdllktoгom. 

Kod оЬс vaгijaпte, slaviпe SLI tгodelпe i koпstгllisane su sa ulezistenom kllglom, s tim sto ima 

izvesnih izmcпa Ll konstгukciji koje su pгi lagodcпe пj ilюvoj vclicini .  

Ovom koпtгllkcijom, kllgla (З) se nalazi Ll fiksiгanom polozaj LI (mogllca је samo гotacija oko 

svoje ose), јег је Llkljestena sa dопје stгапе osloпcem kllgle (4) ,  а sa gогпје vгatilom ( 7 )  (za ...... 

vaгijaпtll А )  tj . sa gогпјоm pгiгllbnicom ( 1 2 )  ( za vaгijaпtll В) .  Pod dejstvom pгitiska гаdпоg fluida 

па kuglll, svLI s i l ll pгitiska pгimaj ll kl izпi lezajcvi (9 )  ( koj i sc пalaze па doпjem osloпcLI kllgle, 

vгati lu ili pгiгubпici ) .  

Pгcdпost koпstгllkcije u vaгijanti В је Ll tome, sto sa goгnje stt-ane si lll pгima ргiгuЬпiса i k l izпi 

lezaj na пјој , dok je  vгati lo гаstегесепо i sluzi samo za zakгetanje kugle. Si l ll zaptivaпja pгitiskajll 

zaptivace kllgle (5 )  LIZ kllglll i tim oпemogllcavajLI pгolazak flllida - kadajc slaviпa zatvoгeпa. 

Zavaгnc kllglaste slaviпe ovog tipa (vaгijaпte В )  iпadujemo kao nadzemпe i podzemne. 

Ugгadbeпe mеге ( date Ll tabel i )  SLI im zajednicke. Sa оЬе stгапе tela slavine zavaгcпi SLI пastavci, 

koj i  се se ргi ugгadпj i zavaгivati za cevovod. 

Zаvагепе podzcmпe slavine su uгadene sa pгodli:Zeпim vгeteпom ( kao па cгte:ZLI ) па istom 

pгincipll kao i dvodelпe kuglaste slaviпc tip 1 430. Yisiпa vгеtепа ( Ll zavisпosti od пaгlld:Zbe) iznosi 

( 1 ,2 + 1 ,8 ) m. 
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Varijanta В 
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MATERIJALI 

tц NAZIV POZICIJE 

Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Oslonac kugle 

5 Zaptivac kugle 

6 Opt·uga 

7 Vt·atilo 

РО 

MATERIJAL 

CL.1330, GScK-24 
CL.I 330, GScK-24 
tL.IJJO lпdo hroшirana GScK-2� 
c. 1 s3o 
PTFE + 25% stakla, РА 12G 

с.2 130 
C.4 t 7 1  

8 

9 

1 0  
1 1  
1 2  
13  
14  

Q Q QQ 
+ Q Q N 

u 

u 

L 

RO 

Podmetac 

Lezaj 
"О" prstenovi 

Nosac zaptivaca 
Prirubnica 

Priteznica 

Reduktor 

L 

, ' 

L-в'' 

L-B\\ 
Ј 

L-IJ\\ 

РО RO 

P E l  000 ili PTFE 
Al 
Pet·bunan, viton 

РЕ 1 000 Ш PTFE 

С.О361 
c. 1 s3o 
NL-400, С. 1 2 1 2  



DIМENZIJE 

1 PN J 6  

� r 
200 250 

оо 200 252 

L-�t�' 400 533 

L-ltJ - -

L-B\\ 800 900 

300 

305 

6 1 0  

-

1 050 г--с 295 365 4 1 5  

Cl 460 600 650 

Kg 

Puпi оt,•ог РО 

� . %r 200 -� 250 ·%r JUO � ЈОО 

оо 200 252 305 305 

L-I{F ') � �  - _) .) 6 1 0  686 762 

L-I{J - - - -
-

L-B\\ 900 1 050 1 20С 1 350 

с 295 365 4 1 5  4 1 5  

Cl 460 600 650 650 

Kg 

Redllk0\'<111 i ot\ ог 1�0 

NAPOMENE 

1 1 ANSI 1 50 

8" 1 0" 

200 252 

457 533 

470 546 

1 2" 

305 

6 1 0  

622 

х оо 900 1 050 

295 365 4 1 5  

460 600 650 

� N" � lfl � \ Г  � 1 2 "  

200 252 305 305 

533 6 1 0  6R6 762 

546 622 698 775 

900 1 050 1 20( 1 .150 
295 365 4 1 5  4 1 5  

-,_ --
460 600 650 650 

-·-

1 1 ANS1300 

6" 8" 10" 

1 50 200 252 

403 502 56R 

4 1 9  5 1 8  584 

700 800 900 

250 295 365 

390 460 600 1-

% 6 .  � R" х,; \ ! Г  � \ Г  

1 50 200 252 305 f-
502 568 648 762 

5 1 8  584 664 778 

ROO 90() 1 050 1 200 
250 295 365 4 1 5  

390 460 600 650 

1 1 ANSI400 1 1 ANSI600 

1 2" 6" 8" 1 0" 1 2" 6" 8" 1 0" 1 2" 

305 1 50 200 252 305 1 50 200 252 305 

64R 495 597 673 762 559 660 788 838 

664 498 600 676 765 562 664 79 1 84 1 

1 050 700 800 900 1 050 700 800 900 1 050 -
4 1 5  250 295 365 4 1 5  250 295 365 4 1 5  

650 390 460 600 650 390 460 600 650 f-

16" 
% � х,; � � % � � � � %- 6 .  s·· 

I U" \ Г \ Г 6 '  R" 10" 12" 12" 
305 1 50 200 252 305 305 1 50 200 252 305 305 - !---· -
838 597 673 762 825 902 660 788 838 889 99 1 f-
854 600 676 765 829 905 664 7 9 1  84 1 892 994 

1 .150 800 900 1 050 1 200 1 350 800 900 1 050 1 200 1 350 
4 1 5  250 295 365 4 1 5  4 1 5  250 295 365 4 1 5  4 1 5  

650 390 460 600 650 650 390 460 600 650 650 

Koпstrllkcijoш је predvideпo da kllglaste slaviпe rade Ll tempeгatшпom iпteгvalll ( -20 -;- +70)0С. 
Svako odstllpanje od ovog iпtcгvala, potrebпo је prilikom пarlld:Zbe роsеЬпо пaglasiti. 

Ugгadbeпe mere kL1glastil1 slaviпa DN250 i DNЗOO PN 1 6  ( za pllпi i гcdllkovaпi otvo1·), zbog 

dli:Ziпa, koпstrllkcijski SLI геsепе kao za istc sla\'i п с, klasc pгitiska ANSI 1 50. 

Роgоп kllglastih slaviпa var·ijantc В, moze se шnesto redllktoгa izvesti sa pпeumatskim 

aktuatoгom ( kao kod tipa 1 430) .  

Kuglaste slaviпc t ip 1 440, па роsеЬап zal1tcv izгadlljcmo i za dгllgc: dimcпzijc, klasc pritisaka, 

izvedbe i l i  temperatuma роdгнсја, LIZ primcпu odgovaгaj Lrcih mateгijala. 

Kod пarudzbe пavesti: пazivпi otvoг, klasu pritiska, mesto Llgгadпje, vrstll pгikljllcka, паеiп 

zaptivaпja ( RF ili RJ), pogon, radпi fiLJid, maksimalпi гаdпi pгitisak, temperatшпo podгllcje.  

Pгoizvodac zadrzava pravo izmcпc tcпick il1 podataka iz prospekta, zbog usavгsavaпja izгade 

proizvoda. 

8 �'Jf1l�A:G O --S'lS T�JI]1! ��w�� ��� 

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
CENTRALA: 21000 NOVI SAD, Narodnog fronta 1, tel.lfax: 021/458-590; 455-985 � .. PROIZVODNI POGON: 22330 NOVA PAZOVA, lndustrijska zona ЬЬ, te l . :  022/333-21 О, fax :  022/331 -573 
\IV\IV\IV.eпergo-sistern.co.yи, e-rnail: eпergosisternпs@ptt.yu " "' �·· 
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KUGLASTA SLAVINA 

T I P : 1 450 

DI:\1ENZIJE: 1/4", . . . . .  , 3/4" РО 
3/8", . . . . . .  1" RO 

�Л\'ОЈ�I PRIKLJUCCI: R. �РТ 
Ю"ЛSЕ PIOTISЛ КЛ: Л:\'SII  500 (Р:'\250) 

PRIMENA ZA : PR[RODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUН, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSTI 1 ULJA. 
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М ATERIJALI 

R.ь NAZIV POZICIJE 

Kuciste 

2 Poklopac 

3 Kugla 

4 Zaptivac kugle 

5 Vratilo 

L 

РО 

MATERIJAL 

CL.1 330, CL.4574 
CL. 1 330, CL.4574 

L.l330 h rdo llromira11� 
С.4574 

PA 1 2G, РЕЕК 

C.4 t 7 t  

л 

7. 
с 

L 

RO 

6 Podmetac PEIOOO ili PTFE 
7 "О" prsteпovi Perbunan, vitoп 
8 Nosac zaptivaca CuZn 
9 Granicnik 8.8 

1 0  Rucica c. tsзo 
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KUGLASTA SLAVINA 

TIP : 1 460 

DIMEI'\ZIJE: DN65, . . . . . .  D N \ 50 РО 
DNSO, . . . . .  , DN200 RO 

KLASE PRIТISAKA: ANSI400/600/900/1500 
RF'/RJ 

PRIМENA ZA : PRIRODNI GAS, PROPAN - BUTAN, AZOT, VAZDUН, 1 DRUGE NEAGRESIVNE GA­
SOVE, NAFТU 1 NJENE DERIVATE, NEAGRESIVNE TECNOSТI 1 ULJA. 
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МATERIJALI 

R.ь NAZIV POZICIJE 

Kuciste 

2 Kugla 

3 Oslonac kugle 

4 Opruga 

5 Zaptivac kugle 

6 Podmetac 

7 "0" prstenovi 

РО 

PA1 2G 
P E t OOO il i  PTFE 
Perbunan, viton 

. t\ 

L-B\\ 

RO РО RO 

8 Yratilo c.4 t 7 t  
9 Nosac zaptivaca РЕ 1 000 ili PTFE 
1 0  Poklopac CL. 1 330, GScK-24 
1 1  Lezaj Al 
1 2  Rucica с.взо, с. 1 2 1 2  
1 3  Reduktor NL-400, С. 1 2 1 2  
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DIFERENCIJALNI 

MANOMETAR 

TIP:  1 5 1 0  

OI'SEG DIF. PRITISKA : 0-600 mb�r: 0-16 bar: 0-2.5 bar 
RAD:-.'1 PRIТISAK : 16 (75) bar 

КLЛSЛ : l11dikator (ро zahtcvu 4%) 
I�ЛI):\Л TEMPERATURA : maks. 100°С 

PRIMENA ZA: PRIRODNI GAS, PROPAN-BUTAN, AZOT, VAZDUH 1 DRUGE NEAGRESIVNE GASOVE 

OPIS 1 NAМENA 

Difeгeпcijalпi maпometar Tip 1 5 1  О је пamenjen 
za meгenje pada pritiska na filteгima, procesnim 
aparatima, ventilima i dг. Moze se koгistiti i kao 
indikator protoka u komЬiпaciji sa Ыепdаmа i 
soпdama. 

Jedпostavan је ро koпstгнkcij i, pouzdaп u radн i 
lako se odrzava. 

Ро zahteVL\ maпometar moze Ьiti opremljen sa 
gгanicnim elektricпim koпtaktima za sigпalizaci­
ju maks. LI miп. difereпcijalпog pritiska. 

OPIS RADA 
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Manometar diferencij alnog pritiska ima dva \..: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  .. :_ ' 
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osnovпa sklopa: prizmaticno alнmiпijнmsko telo i 
pokazпi iпstгumeпt. Duz pгizmaticnog tela prolazi 
ci lindricna n1pa LI koju је smesten lako pokretlj ivi 
klip па cije baze deluju pгitisci iz pгikljucaka +, -, 

, , 
, , . , . , 

· - - - - · ·  ' 
' 

' 

:
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-
� '- - -' Slika l 

koji se пalaze па zadnjoj straпi tela. Klip se oslanja na mernu opn1gн tako da mн је роmегапје рго­
рогсiопа\по difeгeпcijalпom pгitiskt1. Na klipu је pгicvrscen magпet, koji је LI sprezi sa magпetom 
па osoviпi kazaljke iпstгшnenta. Takvim пасiпоm uzdнzпo kretaпje klipa је pretvoreпo Ll ugaoпo 
kretaпje kazaljke. Кгеtпi sistem instгнmeпta nije LJ kontaktt.1 sa fluidom. 

Iпstгumeпt ima pored iпdikatorske kazaljke, jos jedпu kazaljku, koja se zaustavlja па maksimalno 
postigпutom pгitisku. 



МATERIJALI 

1 Prizшatitno tclo Aluminijuш 
2 Klip Nerdajuci telik 
з Magneti Ferit 
4 Opn1ga Nerdajuci telik 
5 Prikljucci Mesing 
6 Zaptivaci Guшa, tcflon 

ZAUSTAVNA 
К.ЛZЛLЈКА 

OPSEG 

(Р otvorcno 

54 

SLAVINA 

l 65 Ј 

о 
оо 
0 

Slika 2 

1 1 5  

UGRADNJA 1 POVEZIVANJE 

Prikljucenje difercncijalnog manomctгa na instalaciju se vrsi sa dve cevne grane od 1 /4", posred­
stvom odgovaгajucil1 slavina. Za гadnc prjtjske do 1 6  bar, na te1u maпometгa ugraduje se jos jedna 
slaviпa (koja omogucuje Ьеzнdагпо нk1јнсеnје тапотеtга u merenje). Zal1valjujllci toj slavini nije 
potrebna ugradпja trece slaviпe za kratku vczu jzmedн pгjkljucka + ј -. 

lzuzetak је samo u slucaju ukoJjko је djferencjjaJnj manometar konstrujsaп za radni prjtjsak do 75 
bar (s1 ika 1 ) .  

Kada postoj j  zal1tcv da se manomctaг ugraduje na taЬiu, jsti се Ьitj jsporuceп sa odgovaraj ucom 
pгjгubnjcom па kutjjj jnstrumenta (otvoг u tаЬЈј 080). 

Kada se merenje vrsj u dнzim vremenskjm jntervaJjma, preporucuje se iskljt1cenje manometra, kako 
Ьi se sprecjlo ргlјапје fi1tra u instrнmentt1. S vremena na vreme, pozeljno је izvrsiti ciscenje fi1tra, 
kJjpa ј ci Jjndra пekjm neagresjvпjm rastvaracem. 

Proizvodac zadrzava ргаvо јzтепе tehnjckih podataka jz prospekta, zbog usavrsavanja izrade 
pгojzvoda. 

• �]f]���O.,SJ'lSJ f�ft)! �Q}wu �·�� 
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PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, INZENJERING 1 PROJEKTOVANJE, UNUTRASNJU 1 SPOLJNU TRGOVINU 
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ATMOSFERSКI GASNI 

GORIONIK 

TIP : AGG 25+40 

MAKS. ULAZNI PRIТISAК. : 50 mbar 

NAZIVNA SNAGA : (25+40) kW 

NAVOJNJ PRIKLJUCAK : RЗ/4" 

NAPAJANJ E  : 220V, 50Hz 

P RI MENA ZA : P R I RO D N I  GAS, PROPAN-BUTAN 

OPIS 1 NAМENA 

Atmosferski gasni gorionik Tip AGG 25+40 је паmепјеn za ugradnju na toplovodne kotlove, kapaciteta 
do 40 kW. Staпdardпa izvedbaje AGG 35, ali se proizvodi i u varijaпtama AGG 25, AGGЗO i AGG40. 
Moze se ugradivati i па kotlove ciji је toplotпi kapacitet mапј i od navedenog па plocici gorioпika, ali је to 
potrebno naglasiti prilikom пarudZbe. 

· 

Gorioпik se па vrlo jedпostavaп пасiп moпtira u otvor па vratima kotla, (sa dva zavrtnja se pricvтscuje па 
zid vrata). 
Nаmепјепје za prirodni gas, ali i propaп-butaп (promeпom veliciпe mlazпice). 

275 

195 �1 200 

� 1 1. RЗ/4" t 
sl. l 

КARAКTERISTIКE 

- Pri radu su пecuj ni .  
- Osiguraпi su  sigumosпo-regulacioпim ventilom (automatikom), koji zadovoljava пajstrozije zakonske 

prop1se. 
- Gorioпik ima elektricno paljenje i koпtrolu plamena па pilotu (putem aktivпog temюelemeпta), koji 

radi i u slucaj u пestanka e\ektricne eпergije. 
- Sigumosпo-regulacioni veпtil (koji regulise koliCiпu gasa) i elektricna iпstalacija, garaпtuju ispravaп i 

pouzdan rad gorionika. 
- Odrzavaпje је jedпostavпo. 






